
OSG GmbH
Karl-Ehmann-Str. 25
D-73037 Göppingen

Deutschland
Tel: +49 7161 6064-0

 Fax: +49 7161 6064-444
info@osg-germany.de

OSG GmbH
Zweigniederlassung Deutschland

Siemensstraße 13
D-61352 Bad Homburg

Deutschland
Tel: +49 6172 10 62 06
Fax: +49 6172 10 62 13

verkauf@wexo.com

ÖSTERREICH
Niederlassung von OSG GmbH

Messestraße 11
A-6850 Dornbirn

Österreich
 Tel: +49 7161 6064-0

Fax: +49 7161 6064-444
 info@osg-germany.de

Vischer & Bolli AG
Werkzeug- und Spanntechnik

Im Schossacher 17
CH-8600 Dübendorf

Schweiz
Tel: +41 44 802 15 15
Fax: +41 44 802 15 95

info@vb-tools.com

de.osgeurope.com
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https://www.youtube.com/shorts/69pJ9kcY8vs
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48224111 1 0,25 40 5 - 2,5 2,1 2 1 371
48224112 1,1 0,25 40 5 - 2,5 2,1 2 1 371
48224113 1,2 0,25 40 5 - 2,5 2,1 2 1 371
48224115 1,4 0,3 40 7 - 2,5 2,1 2 1 371
48224118 1,6 0,35 40 8 - 2,5 2,1 2 1 371
48224119 1,7 0,35 40 8 - 2,5 2,1 2 1 371
48224120 1,8 0,35 40 8 - 2,5 2,1 2 1 371
48224125 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
48224127 2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 2 1 371
48224128 2,3 0,4 45 9 - 2,8 2,1 2 1 371
48224133 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
48224136 2,6 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
48224138 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 3 1 371
48224142 3,5 0,6 56 12 20 4 3 3 1 371
48224144 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3 1 371
48224147 4,5 0,75 70 16 25 6 4,9 3 1 371
48224149 5 0,8 70 16 25 6 4,9 3 1 371
48224152 5,5 0,9 80 17 30 6 4,9 3 1 371
48224155 6 1 80 19 30 6 4,9 3 1 371
48224158 7 1 80 19 30 7 5,5 3 1 371
48224161 8 1,25 90 22 35 8 6,2 3 1 371
48224165 9 1,25 90 22 35 9 7 3 1 371
48224169 10 1,5 100 24 39 10 8 3 1 371
48224140 3 0,5 56 11 - 2,2 - 3 2 376
48224185 4 0,7 63 13 - 2,8 2,1 3 2 376
48224150 5 0,8 70 16 - 3,5 2,7 3 2 376
48224187 6 1 80 19 - 4,5 3,4 3 2 376
48224159 7 1 80 19 - 5,5 4,3 3 2 376
48224188 8 1,25 90 22 - 6 4,9 3 2 376
48224166 9 1,25 90 22 - 7 5,5 3 2 376
48224189 10 1,5 100 24 - 7 5,5 3 2 376
48224175 11 1,5 100 24 - 8 6,2 3 2 376
48224179 12 1,75 110 28 - 9 7 3 2 376
48224191 14 2 110 30 - 11 9 3 2 376
48224202 16 2 110 32 - 12 9 3 2 376
48224214 18 2,5 125 34 - 14 11 3 2 376
48224228 20 2,5 140 34 - 16 12 3 2 376
48224238 22 2,5 140 34 - 18 14,5 3 2 376
48224247 24 3 160 38 - 18 14,5 3 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX
ISO 2

6H
ISO 2

5H≤M1,4 B/4 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48272125 2 0,4 0,019 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
48272133 2,5 0,45 0,02 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
48272138 3 0,5 0,02 56 11 18 3,5 2,7 3 2 371
48272144 4 0,7 0,022 63 13 21 4,5 3,4 3 2 371
48272149 5 0,8 0,024 70 16 25 6 4,9 3 2 371
48272155 6 1 0,026 80 19 30 6 4,9 3 2 371
48272161 8 1,25 0,028 90 22 35 8 6,2 3 2 371
48272169 10 1,5 0,032 100 24 39 10 8 3 2 371
48272179 12 1,75 0,034 110 28 - 9 7 3 3 376
48272191 14 2 0,038 110 30 - 11 9 3 3 376
48272202 16 2 0,038 110 32 - 12 9 3 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX
ISO 3

6G B/4 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-POT 6G
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für 7G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48273125 2 0,4 0,038 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
48273133 2,5 0,45 0,04 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
48273138 3 0,5 0,04 56 11 18 3,5 2,7 3 2 371
48273144 4 0,7 0,044 63 13 21 4,5 3,4 3 2 371
48273149 5 0,8 0,048 70 16 25 6 4,9 3 2 371
48273155 6 1 0,052 80 19 30 6 4,9 3 2 371
48273161 8 1,25 0,056 90 22 35 8 6,2 3 2 371
48273169 10 1,5 0,064 100 24 39 10 8 3 2 371
48273179 12 1,75 0,068 110 28 - 9 7 3 3 376
48273191 14 2 0,076 110 30 - 11 9 3 3 376
48273202 16 2 0,076 110 32 - 12 9 3 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 7G
B/4 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-POT 7G
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für 6H Toleranz mit +0,1mm Aufmaß

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48271138 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 3 1 371
48271144 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3 1 371
48271149 5 0,8 70 16 25 6 4,9 3 1 371
48271155 6 1 80 19 30 6 4,9 3 1 371
48271161 8 1,25 90 22 35 8 6,2 3 1 371
48271169 10 1,5 100 24 39 10 8 3 1 371
48271179 12 1,75 110 28 - 9 7 3 2 376
48271191 14 2 110 30 - 11 9 3 2 376
48271202 16 2 110 32 - 12 9 3 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX
6H

+0.1 B/4 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-POT +0.1
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Langer Schaft für tief liegende Gewinde

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

48278125 2 0,4 80 8 - 2,8 2,1 2 1
48278133 2,5 0,45 100 9 - 2,8 2,1 2 1
48278138 3 0,5 100 11 18 3,5 2,7 3 2
48278144 4 0,7 125 13 21 4,5 3,4 3 2
48278149 5 0,8 160 16 25 6 4,9 3 2
48278155 6 1 160 19 30 6 4,9 3 2
48278187 6 1 160 19 - 4,5 3,4 3 2
48278161 8 1,25 180 22 35 8 6,2 3 2
48278188 8 1,25 180 22 - 6 4,9 3 2
48278169 10 1,5 200 24 39 10 8 3 2
48278189 10 1,5 200 24 - 7 5,5 3 2
48278179 12 1,75 200 28 - 9 7 3 3
48278191 14 2 200 30 - 11 9 3 3
48278202 16 2 200 32 - 12 9 3 3
48278214 18 2,5 200 34 - 14 11 3 3
48278228 20 2,5 200 34 - 16 12 3 3

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX
ISO 2

6H B/4

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-LT-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für Linksgewinde

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48280138 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 3 1 371
48280144 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3 1 371
48280149 5 0,8 70 16 25 6 4,9 3 1 371
48280155 6 1 80 19 30 6 4,9 3 1 371
48280161 8 1,25 90 22 35 8 6,2 3 1 371
48280169 10 1,5 100 24 39 10 8 3 1 371
48280179 12 1,75 110 28 - 9 7 3 2 376
48280191 14 2 110 30 - 11 9 3 2 376
48280202 16 2 110 32 - 12 9 3 2 376
48280214 18 2,5 125 34 - 14 11 3 2 376
48280228 20 2,5 140 34 - 16 12 3 2 376
48280238 22 2,5 140 34 - 18 14,5 3 2 376
48280247 24 3 160 38 - 18 14,5 3 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX
ISO 2

6H B/4 DIN 371 DIN 376
LH

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-POT-LH
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Mit Weldonschaft

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF DIN

48279138 3 0,5 56 11 18 6 4,9 3 371/1835
48279144 4 0,7 63 13 21 6 4,9 3 371/1835
48279149 5 0,8 70 16 25 6 4,9 3 371/1835
48279155 6 1 80 19 30 6 4,9 3 371/1835
48279161 8 1,25 90 22 35 8 6,2 3 371/1835
48279169 10 1,5 100 24 39 10 8 3 371/1835
48279179 12 1,75 110 28 46 12 9 3 371/1835
48279191 14 2 110 30 49 14 11 3 371/1835
48279202 16 2 110 32 56 16 12 3 371/1835

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX
ISO 2

6H B/4 DIN 371
DIN

1835 HB

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS



S-POT-HB Weldon
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

63812560 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
63812860 2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 2 1 371
63813360 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
63813860 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
63814060 3,5 0,6 56 - 20 4 3 3 2 371
63814460 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
63814960 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
63815560 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
63816160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
63816960 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
63913860 3 0,5 56 11 - 2,2 - 3 3 376
63914460 4 0,7 63 13 - 2,8 2,1 3 3 376
63914960 5 0,8 70 16 - 3,5 2,7 3 3 376
63915560 6 1 80 19 - 4,5 3,4 3 3 376
63916160 8 1,25 90 22 - 6 4,9 3 3 376
63916960 10 1,5 100 24 - 7 5,5 3 3 376
63917960 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 376
63919160 14 2 110 30 - 11 9 3 3 376
63920260 16 2 110 32 - 12 9 3 3 376
63921460 18 2,5 125 34 - 14 11 3 3 376
63922860 20 2,5 140 34 - 16 12 3 3 376
63923860 22 2,5 140 34 - 18 14,5 3 3 376
63924760 24 3 160 38 - 18 14,5 3 3 376
63926260 27 3 160 38 - 20 16 4 3 376
63927160 30 3,5 180 45 - 22 18 4 3 376
63928160 33 3,5 180 50 - 25 20 4 3 376
63929460 36 4 200 56 - 28 22 4 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ◉

M HSSE OX
ISO 2

6H B/4 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VA-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

63812599 2 0,4 0,019 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
63813399 2,5 0,45 0,02 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
63813899 3 0,5 0,02 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
63814499 4 0,7 0,022 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
63814999 5 0,8 0,024 70 - 25 6 4,9 3 2 371
63815599 6 1 0,026 80 - 30 6 4,9 3 2 371
63816199 8 1,25 0,028 90 - 35 8 6,2 3 2 371
63816999 10 1,5 0,032 100 - 39 10 8 3 2 371
63917999 12 1,75 0,034 110 28 - 9 7 3 3 376
63919199 14 2 0,038 110 30 - 11 9 3 3 376
63920299 16 2 0,038 110 32 - 12 9 3 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ◉

M HSSE OX
ISO 3

6G B/4 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VA-POT 6G
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

83812568 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
83813368 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
83813868 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
83814468 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
83814968 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
83815568 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
83816168 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
83816968 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
83913868 3 0,5 56 11 - 2,2 - 3 3 376
83914468 4 0,7 63 13 - 2,8 2,1 3 3 376
83914968 5 0,8 70 16 - 3,5 2,7 3 3 376
83915568 6 1 80 19 - 4,5 3,4 3 3 376
83916168 8 1,25 90 22 - 6 4,9 3 3 376
83916968 10 1,5 100 24 - 7 5,5 3 3 376
83917968 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 376
83919168 14 2 110 30 - 11 9 3 3 376
83920268 16 2 110 32 - 12 9 3 3 376
83921468 18 2,5 125 34 - 14 11 3 3 376
83922868 20 2,5 140 34 - 16 12 3 3 376
83923868 22 2,5 140 34 - 18 14,5 3 3 376
83924768 24 3 160 38 - 18 14,5 3 3 376
83926268 27 3 160 38 - 20 16 4 3 376
83927168 30 3,5 180 45 - 22 18 4 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V
ISO 2

6HX B/4 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

Z-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-24 15-24 15-24 8-20 8-20 20-40 20-40 10-15 8-15 m/min



111

A

G
ew

in
de

n 
| G

ew
in

de
bo

hr
er

M
et

ri
sc

h

� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl und Edelstahl

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

83815588 6 1 80 - 30 6 4,9 3 1 371
83816188 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 1 371
83816988 10 1,5 100 - 39 10 8 3 1 371
83917988 12 1,75 110 28 - 9 7 3 2 376
83919188 14 2 110 30 - 11 9 3 2 376
83920288 16 2 110 32 - 12 9 3 2 376
83921488 18 2,5 125 34 - 14 11 3 2 376
83922888 20 2,5 140 34 - 16 12 3 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V
ISO 2

6HX B/4 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

Z-OIL-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-24 15-24 15-24 8-20 8-20 20-40 20-40 10-15 8-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Unbeschichtet

� Für Stähle allgemein

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

60712560 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
60713360 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
60713860 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
60714060 3,5 0,6 56 - 20 4 3 3 2 371
60714460 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
60714960 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
60715560 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
60716160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
60716960 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
60813860 3 0,5 56 11 - 2,2 - 3 3 376
60814460 4 0,7 63 13 - 2,8 2,1 3 3 376
60814960 5 0,8 70 16 - 3,5 2,7 3 3 376
60815560 6 1 80 19 - 4,5 3,4 3 3 376
60816160 8 1,25 90 22 - 6 4,9 3 3 376
60816960 10 1,5 100 24 - 7 5,5 3 3 376
60817960 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 376
60819160 14 2 110 30 - 11 9 3 3 376
60820260 16 2 110 32 - 12 9 3 3 376
60821460 18 2,5 125 34 - 14 11 3 3 376
60822860 20 2,5 140 34 - 16 12 3 3 376
60823860 22 2,5 140 34 - 18 14,5 3 3 376
60824760 24 3 160 38 - 18 14,5 3 3 376
60826260 27 3 160 38 - 20 16 4 3 376
60827160 30 3,5 180 45 - 22 18 4 3 376
60828160 33 3,5 180 50 - 25 20 4 3 376
60829460 36 4 200 56 - 28 22 4 3 376

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GGG

K ○
AI

N ○
AC, ADC

◉N

M HSSE ISO 2
6H B/4 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

12-20 8-12 8-12 8-12 8-12 15-25 15-20 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Unbeschichtet

� Für Stähle allgemein

� DIN 352 verkürzter Schaft

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

60513860 3 0,5 40 11 3,5 2,7 3 352
60514460 4 0,7 45 13 4,5 3,4 3 352
60514960 5 0,8 50 24 6 4,9 3 352
60515560 6 1 50 27 6 4,9 3 352
60516160 8 1,25 63 22 6 4,9 3 352
60516960 10 1,5 70 24 7 5,5 3 352

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GGG

K ○
AI

N ○
AC, ADC

◉N

M HSSE ISO 2
6H B/4

DIN
352

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

12-20 8-12 8-12 8-12 8-12 15-25 15-20 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Stähle bis 850 N/mm²

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

6071256001 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
6071336001 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
6071386001 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
6071406001 3,5 0,6 56 - 20 4 3 3 2 371
6071446001 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
6071496001 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
6071556001 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
6071616001 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
6071696001 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
6081386001 3 0,5 56 11 - 2,2 - 3 3 376
6081446001 4 0,7 63 13 - 2,8 2,1 3 3 376
6081496001 5 0,8 70 16 - 3,5 2,7 3 3 376
6081556001 6 1 80 19 - 4,5 3,4 3 3 376
6081616001 8 1,25 90 22 - 6 4,9 3 3 376
6081696001 10 1,5 100 24 - 7 5,5 3 3 376
6081796001 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 376
6081916001 14 2 110 30 - 11 9 3 3 376
6082026001 16 2 110 32 - 12 9 3 3 376
6082146001 18 2,5 125 34 - 14 11 3 3 376
6082286001 20 2,5 140 34 - 16 12 3 3 376
6082386001 22 2,5 140 34 - 18 14,5 3 3 376
6082476001 24 3 160 38 - 18 14,5 3 3 376
6082626001 27 3 160 38 - 20 16 4 3 376
6082716001 30 3,5 180 45 - 22 18 4 3 376

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
GGG

K ○
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○

M HSSE TiN
ISO 2

6H B/4 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

TIN-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 15-25 15-20 6-9 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl bis zu 1000 N/mm²

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

6071256002 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
6071386002 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
6071446002 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
6071496002 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
6071556002 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
6071616002 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
6071696002 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
6081796002 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 376
6081916002 14 2 110 30 - 11 9 3 3 376
6082026002 16 2 110 32 - 12 9 3 3 376
6082146002 18 2,5 125 34 - 14 11 3 3 376
6082286002 20 2,5 140 34 - 16 12 3 3 376
6082386002 22 2,5 140 34 - 18 14,5 3 3 376
6082476002 24 3 160 38 - 18 14,5 3 3 376

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GGG

K ○
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○

M HSSE V
ISO 2

6H B/4 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

TICN-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 15-25 15-20 6-9 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� CrN-Beschichtung

� Für Stahl und Edelstahl

� Für CNC-Maschinen mit Synchronspindeln

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48059125 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
48059133 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
48059138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
48059144 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
48059149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
48059155 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
48059161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
48059169 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
48060138 3 0,5 56 11 - 2,2 - 3 3 376
48060144 4 0,7 63 13 - 2,8 2,1 3 3 376
48060149 5 0,8 70 16 - 3,5 2,7 3 3 376
48060155 6 1 80 19 - 4,5 3,4 3 3 376
48060161 8 1,25 90 22 - 6 4,9 3 3 376
48060169 10 1,5 100 24 - 7 5,5 3 3 376
48060179 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 376
48060191 14 2 110 30 - 11 9 3 3 376
48060202 16 2 110 32 - 12 9 3 3 376
48060214 18 2,5 125 34 - 14 11 3 3 376
48060228 20 2,5 140 34 - 16 12 3 3 376
48060238 22 2,5 140 34 - 18 14,5 3 3 376
48060247 24 3 160 38 - 18 14,5 3 3 376
48060262 27 3 160 38 - 20 16 4 3 376
48060271 30 3,5 180 45 - 22 18 4 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N

M HSSE CrN
ISO 2

6HX B/4 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

CC-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-25 15-25 10-25 10-25 6-15 20-40 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� CrN-Beschichtung

� Für Stahl und Edelstahl

� Langer Schaft für tief liegende Gewinde

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

48114125 2 0,4 80 8 - 2,8 2,1 2 1
48114133 2,5 0,45 100 9 - 2,8 2,1 2 1
48114138 3 0,5 100 - 18 3,5 2,7 3 2
48114144 4 0,7 125 - 21 4,5 3,4 3 2
48114149 5 0,8 140 - 25 6 4,9 3 2
48114155 6 1 160 - 30 6 4,9 3 2
48114161 8 1,25 180 - 35 8 6,2 3 2
48114169 10 1,5 200 - 39 10 8 3 2
48114179 12 1,75 200 28 - 9 7 3 3

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N

M HSSE CrN
ISO 2

6HX B/4

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

CC-LT-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-25 15-25 10-25 10-25 6-15 20-40 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Durchgangslöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Hochgeschwindigkeits-Gewinden in verschiedenen Werksto�en

� Rechtsschneidend, linksspiralisiert für Spanabfuhr nach vorn

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

20710 3 0,5 46 11 19 4 3,2 3 1
20714 4 0,7 52 13 21 6 4,5 3 1
20718 5 0,8 60 16 24 6 4,5 3 1
20722 6 1 62 19 29 6 4,5 3 1
20728 8 1,25 70 22 37 8 6 3 1
20734 10 1,5 75 24 41 8 6 3 2
20739 12 1,75 82 29 48 10 8 3 2

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
AI

N ○
AC, ADC

N ○

M HSSE TiN 20°
ISO 2

6H A/6

LF

D
C

O
N

LU

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

HS-RFT-TIN
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

27-32 27-32 22-27 22-27 15-20 50-100 40-100 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Unbeschichtet

� Für Aluminium und Aluminiumguss

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48019125 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
48019133 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
66113860 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
66114460 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
66114960 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
66115560 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
66116160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
66116960 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
48019179 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 376
48019191 14 2 110 30 - 11 9 3 3 376
48019202 16 2 110 32 - 12 9 3 3 376
48019214 18 2,5 125 34 - 14 11 3 3 376
48019228 20 2,5 140 34 - 16 12 3 3 376

AI

◉N
AC, ADC

◉N

M HSSE ISO 2
6H B/4 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

AL-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-25 15-20 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Titanlegierungen

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF Typ DIN

48012138 3 0,5 56 12 3,5 2,7 3 1 371
48012144 4 0,7 63 16 4,5 3,4 3 1 371
48012149 5 0,8 70 19 6 4,9 3 1 371
48012155 6 1 80 23 6 4,9 3 1 371
48012161 8 1,25 90 30 8 6,2 3 1 371
48012169 10 1,5 100 38 10 8 3 1 371
48012179 12 1,75 110 28 10 8 3 2 -

Ti

◉S

M PM V
ISO 2

6H B/5 DIN 371

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

V-TI-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

4-6 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Unbeschichtet

� Für Nickelbasislegierungen einschl. Inconel 718

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF Typ DIN

89313860 3 0,5 56 12 3,5 2,7 3 1 371
89314460 4 0,7 63 16 4,5 3,4 3 1 371
89314960 5 0,8 70 19 6 4,9 3 1 371
89315560 6 1 80 23 6 4,9 3 1 371
89316160 8 1,25 90 30 8 6,2 3 1 371
89316960 10 1,5 100 38 10 8 3 1 371
89417960 12 1,75 110 28 10 8 3 2 -

Ni

S ◉

M PM ISO 2
6H B/5 DIN 371

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

E-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

2-4 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� HR-Beschichtung

� Für Nickelbasislegierungen einschl. Inconel 718

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF Typ DIN

48079138 3 0,5 56 12 3,5 2,7 3 1 371
48079144 4 0,7 63 16 4,5 3,4 3 1 371
48079149 5 0,8 70 19 6 4,9 3 1 371
48079155 6 1 80 23 6 4,9 3 1 371
48079161 8 1,25 90 30 8 6,2 3 1 371
48079169 10 1,5 100 38 10 8 3 1 371
48079179 12 1,75 110 28 10 8 3 2 -

Ni

S ◉

M PM HR
ISO 2

6H B/5 DIN 371

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

WHR-NI-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

2-4 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Unbeschichtet

� Für Stahl bis zu 900 N/mm² und Gusseisen

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

80713860 3 0,5 56 - 11 3,5 2,7 3 1 371
80714460 4 0,7 63 - 13 4,5 3,4 3 1 371
80714960 5 0,8 70 - 16 6 4,9 3 1 371
80715560 6 1 80 - 19 6 4,9 3 1 371
80716160 8 1,25 90 - 22 8 6,2 3 1 371
80716960 10 1,5 100 - 24 10 8 3 1 371
80815560 6 1 80 19 - 4,5 3,4 3 2 376
80816160 8 1,25 90 22 - 6 4,9 3 2 376
80816960 10 1,5 100 24 - 7 5,5 3 2 376
80817960 12 1,75 110 28 - 9 7 3 2 376
80819160 14 2 110 30 - 11 9 3 2 376
80820260 16 2 110 32 - 12 9 4 2 376
80821460 18 2,5 125 34 - 14 11 4 2 376
80822860 20 2,5 140 34 - 16 12 4 2 376

P ◉○
C ≥ 0,45% GGG

K ○
25-35 HRC

◉H
35-45 HRC

◉H

M PM ISO 2
6H B/5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

CPM-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

8-13 10-15 6-10 6-10 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für gehärtete Stähle bis 45 HRC

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

88412560 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
88413360 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
88413860 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
88414460 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
88414960 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
88415560 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
88416160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
88416960 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
88517960 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 376
88519160 14 2 110 30 - 11 9 3 3 376
88520260 16 2 110 32 - 12 9 4 3 376
88521460 18 2,5 125 34 - 14 11 4 3 376
88522860 20 2,5 140 34 - 16 12 4 3 376

P ◉○
C ≥ 0,45% GGG

K ○
Ti

S ○
Ni

S ○
25-35 HRC

◉H
35-45 HRC

◉H

M PM OX
ISO 2

6H B/5 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

H-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

8-13 10-15 4-6 2-4 6-10 6-10 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für gehärtete Stähle bis 45 HRC

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48084125 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
48084133 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
48084138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
48084144 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
48084149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
48084155 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
48084161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
48084169 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
48084179 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 376
48084191 14 2 110 30 - 11 9 3 3 376
48084202 16 2 110 32 - 12 9 4 3 376
48084214 18 2,5 125 34 - 14 11 4 3 376
48084228 20 2,5 140 34 - 16 12 4 3 376
48084238 22 2,5 140 34 - 18 14,5 4 3 376
48084247 24 3 160 38 - 18 14,5 4 3 376
48084262 27 3 160 38 - 20 16 4 3 376
48084271 30 3,5 180 45 - 22 18 4 3 376
48084281 33 3,5 180 50 - 25 20 4 3 376
48084294 36 4 200 56 - 28 22 4 3 376

P ◉○
C ≥ 0,45% GGG

K ○
Ti

S ○
Ni

S ○
25-35 HRC

◉H
35-45 HRC

◉H

M PM V
ISO 2

6HX B/5 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VP-H-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

8-13 10-15 4-6 2-4 6-10 6-10 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für gehärtete Stähle bis 45 HRC

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48085155 6 1 80 - 30 6 4,9 3 1 371
48085161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 1 371
48085169 10 1,5 100 - 39 10 8 3 1 371
48085179 12 1,75 110 28 - 9 7 3 2 376
48085191 14 2 110 30 - 11 9 3 2 376
48085202 16 2 110 32 - 12 9 4 2 376
48085214 18 2,5 125 34 - 14 11 4 2 376
48085228 20 2,5 140 34 - 16 12 4 2 376
48085238 22 2,5 140 34 - 18 14,5 4 2 376
48085247 24 3 160 38 - 18 14,5 4 2 376
48085262 27 3 160 38 - 20 16 4 2 376
48085271 30 3,5 180 45 - 22 18 4 2 376
48085281 33 3,5 180 50 - 25 20 4 2 376
48085294 36 4 200 56 - 28 22 4 2 376

P ◉○
C ≥ 0,45% GGG

K ○
Ti

S ○
Ni

S ○
25-35 HRC

◉H
35-45 HRC

◉H

M PM V
ISO 2

6HX B/5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VPO-H-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

8-13 10-15 4-6 2-4 6-10 6-10 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48139111 1 0,25 40 - 5 2,5 2,1 2 1 371
48139112 1,1 0,25 40 - 5 2,5 2,1 2 1 371
48139113 1,2 0,25 40 - 5 2,5 2,1 2 1 371
48139115 1,4 0,3 40 - 6 2,5 2,1 2 1 371
48139118 1,6 0,35 40 - 7 2,5 2,1 2 1 371
48139119 1,7 0,35 40 - 8 2,5 2,1 2 1 371
48139120 1,8 0,35 40 - 8 2,5 2,1 2 1 371
48139125 2 0,4 45 3,2 10 2,8 2,1 2 2 371
48139127 2,2 0,45 45 3,6 11 2,8 2,1 2 2 371
48139128 2,3 0,4 45 3,6 12 2,8 2,1 2 2 371
48139133 2,5 0,45 50 3,6 13 2,8 2,1 2 2 371
48139136 2,6 0,45 50 3,6 13 2,8 2,1 2 2 371
48139138 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 3 2 371
48139142 3,5 0,6 56 4,8 20 4 3 3 2 371
48139144 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3 2 371
48139147 4,5 0,75 70 6 25 6 4,9 3 2 371
48139149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 2 371
48139152 5,5 0,9 80 7,2 30 6 4,9 3 2 371
48139155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 2 371
48139158 7 1 80 8 30 7 5,5 3 2 371
48139161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 2 371
48139165 9 1,25 90 10 35 9 7 3 2 371
48139169 10 1,5 100 12 39 10 8 3 2 371
48139139 3 0,5 56 4 - 2,2 - 3 3 376
48139185 4 0,7 63 5,6 - 2,8 2,1 3 3 376
48139150 5 0,8 70 6,4 - 3,5 2,7 3 3 376
48139187 6 1 80 8 - 4,5 3,4 3 3 376
48139159 7 1 80 8 - 5,5 4,3 3 3 376
48139188 8 1,25 90 10 - 6 4,9 3 3 376
48139166 9 1,25 90 10 - 7 5,5 3 3 376
48139189 10 1,5 100 12 - 7 5,5 3 3 376
48139175 11 1,5 100 12 - 8 6,2 3 3 376
48139179 12 1,75 110 14 - 9 7 3 3 376
48139191 14 2 110 16 - 11 9 3 3 376
48139202 16 2 110 16 - 12 9 3 3 376
48139214 18 2,5 125 25 - 14 11 4 3 376
48139228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 3 376
48139238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 3 376
48139247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V 45°
ISO 2

6HX
ISO 2

5HX
≤M1,4 C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48140155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48140161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48140169 10 1,5 100 12 39 10 8 3 1 371
48140179 12 1,75 110 14 - 9 7 3 2 376
48140191 14 2 110 16 - 11 9 3 2 376
48140202 16 2 110 16 - 12 9 3 2 376
48140214 18 2,5 125 25 - 14 11 4 2 376
48140228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376
48140238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 2 376
48140247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 2 376
48140262 27 3 160 36 - 20 16 4 2 376
48140271 30 3,5 180 42 - 22 18 4 2 376
48140281 33 3,5 180 42 - 25 20 4 2 376
48140294 36 4 200 48 - 28 22 4 2 376
48140304 39 4 200 48 - 32 24 4 2 376
48140314 42 4,5 200 54 - 32 24 4 2 376
48140319 45 4,5 220 54 - 36 29 4 2 376
48140325 48 5 250 60 - 36 29 4 2 376
48140337 52 5 250 60 - 40 32 4 2 376
48140347 56 5,5 250 66 - 40 32 4 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V 45°
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-OIL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48201125 2 0,4 0,019 45 3,2 10 2,8 2,1 2 1 371
48201133 2,5 0,45 0,02 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 371
48201138 3 0,5 0,02 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48201144 4 0,7 0,022 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48201149 5 0,8 0,024 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48201155 6 1 0,026 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48201161 8 1,25 0,028 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48201169 10 1,5 0,032 100 12 39 10 8 3 1 371
48201179 12 1,75 0,034 110 14 - 9 7 3 2 376
48201191 14 2 0,038 110 16 - 11 9 3 2 376
48201202 16 2 0,038 110 16 - 12 9 3 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V 45°
ISO 3

6GX C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-SFT 6GX  NEUE ABMESSUNGEN
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

NEW

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Für 7G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48202125 2 0,4 0,038 45 3,2 10 2,8 2,1 2 1 371
48202133 2,5 0,45 0,04 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 371
48202138 3 0,5 0,04 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48202144 4 0,7 0,044 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48202149 5 0,8 0,048 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48202155 6 1 0,052 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48202161 8 1,25 0,056 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48202169 10 1,5 0,064 100 12 39 10 8 3 1 371
48202179 12 1,75 0,068 110 14 - 9 7 3 2 376
48202191 14 2 0,076 110 16 - 11 9 3 2 376
48202202 16 2 0,076 110 16 - 12 9 3 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V 45° 7GX C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-SFT 7GX  NEUE ABMESSUNGEN
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

NEW

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU
https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Für 6H Toleranz mit +0,1mm Aufmaß

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48204138 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48204144 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48204149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48204155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48204161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48204169 10 1,5 100 12 39 10 8 3 1 371
48204179 12 1,75 110 14 - 9 7 3 2 376
48204202 16 2 110 16 - 12 9 3 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V 45°
6H

+0.1 C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-SFT +0.1
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48203125 2 0,4 45 3,2 10 2,8 2,1 2 1 371
48203127 2,2 0,45 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1 371
48203128 2,3 0,4 45 3,6 12 2,8 2,1 2 1 371
48203133 2,5 0,45 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 371
48203136 2,6 0,45 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 371
48203138 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48203142 3,5 0,6 56 4,8 20 4 3 3 1 371
48203144 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48203147 4,5 0,75 70 6 25 6 4,9 3 1 371
48203149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48203152 5,5 0,9 80 7,2 30 6 4,9 3 1 371
48203155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48203158 7 1 80 8 30 7 5,5 3 1 371
48203161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48203165 9 1,25 90 10 35 9 7 3 1 371
48203169 10 1,5 100 12 39 10 8 3 1 371
48203139 3 0,5 56 4 - 2,2 3 2 376
48203185 4 0,7 63 5,6 - 2,8 2,1 3 2 376
48203150 5 0,8 70 6,4 - 3,5 2,7 3 2 376
48203187 6 1 80 5 - 4,5 3,4 3 2 376
48203159 7 1 80 8 - 5,5 4,3 3 2 376
48203188 8 1,25 90 10 - 6 4,9 3 2 376
48203166 9 1,25 90 10 - 7 5,5 3 2 376
48203189 10 1,5 100 12 - 7 5,5 3 2 376
48203175 11 1,5 100 12 - 8 6,2 3 2 376
48203179 12 1,75 110 14 - 9 7 3 2 376
48203191 14 2 110 16 - 11 9 3 2 376
48203202 16 2 110 16 - 12 9 3 2 376
48203214 18 2,5 125 25 - 14 11 4 2 376
48203228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376
48203238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 2 376
48203247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V 45°
ISO 2

6HX E/1,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-SFT FORM E  NEUE ABMESSUNGEN
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Langer Schaft für tief liegende Gewinde

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

48208125 2 0,4 80 3,2 10 2,8 2,1 2 1
48208133 2,5 0,45 100 3,6 13 2,8 2,1 2 1
48208138 3 0,5 100 4 18 3,5 2,7 3 1
48208144 4 0,7 125 5,6 21 4,5 3,4 3 1
48208149 5 0,8 160 6,4 25 6 4,9 3 1
48208155 6 1 160 8 30 6 4,9 3 1
48209155 6 1 160 10 - 4,5 3,4 3 2
48208161 8 1,25 180 10 35 8 6,2 3 1
48209161 8 1,25 180 11 - 6 4,9 3 2
48208169 10 1,5 200 12 39 10 8 3 1
48209169 10 1,5 200 14 - 7 5,5 3 2
48209179 12 1,75 200 14 - 9 7 3 2
48209191 14 2 200 16 - 11 9 3 2
48209202 16 2 200 16 - 12 9 3 2
48209214 18 2,5 200 25 - 14 11 4 2
48209228 20 2,5 200 25 - 16 12 4 2

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V 45°
ISO 2

6HX C/2,5

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-LT-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Für Linksgewinde

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48217138 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48217144 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48217149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48217155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48217161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48217169 10 1,5 100 12 39 10 8 3 1 371
48217179 12 1,75 110 14 - 9 7 3 2 376
48217191 14 2 110 16 - 11 9 3 2 376
48217202 16 2 110 16 - 12 9 3 2 376
48217214 18 2,5 125 25 - 14 11 4 2 376
48217228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376
48217238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 2 376
48217247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V 45°
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371 DIN 376
LH

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-SFT-LH
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Mit Weldonschaft

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF DIN

48220138 3 0,5 56 4 18 6 4,9 3 371/1835
48220144 4 0,7 63 5,6 21 6 4,9 3 371/1835
48220149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 371/1835
48220155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 371/1835
48220161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 371/1835
48220169 10 1,5 100 12 39 10 8 3 371/1835
48220179 12 1,75 110 14 46 12 9 3 371/1835
48220191 14 2 110 16 49 14 11 3 371/1835
48220202 16 2 110 16 56 16 12 3 371/1835

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V 45°
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371
DIN

1835 HB

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS



A-SFT-HB Weldon
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiAIN-Beschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48267149 5 0,8 70 10 25 6 4,9 3 1 371
48267155 6 1 80 12 30 6 4,9 3 1 371
48267161 8 1,25 90 15 35 8 6,2 3 1 371
48267169 10 1,5 100 18 39 10 8 3 1 371
48267179 12 1,75 110 21 - 9 7 3 2 376

GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N

M CARBIDE FX h6 15°
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-CSF OIL
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-100 10-100 10-100 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiAIN-Beschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Axialer Kühlmittelaustritt, Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48266149 5 0,8 70 10 25 6 4,9 3 1 371
48266155 6 1 80 12 30 6 4,9 3 1 371
48266161 8 1,25 90 15 35 8 6,2 3 1 371
48266169 10 1,5 100 18 39 10 8 3 1 371
48266179 12 1,75 110 21 - 9 7 3 2 376

GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N

M CARBIDE FX h6 15°
ISO 2

6HX E/1,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-CSF OIL FORM E
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-100 10-100 10-100 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48223111 1 0,25 40 - 5 2,5 2,1 2 1 371
48223112 1,1 0,25 40 - 5 2,5 2,1 2 1 371
48223113 1,2 0,25 40 - 5 2,5 2,1 2 1 371
48223115 1,4 0,3 40 - 6 2,5 2,1 2 1 371
48223118 1,6 0,35 40 - 7 2,5 2,1 2 1 371
48223119 1,7 0,35 40 - 8 2,5 2,1 2 1 371
48223120 1,8 0,35 40 - 8 2,5 2,1 2 1 371
48223125 2 0,4 45 4 10 2,8 2,1 2 1 371
48223127 2,2 0,45 45 5 11 2,8 2,1 2 1 371
48223128 2,3 0,4 45 4 12 2,8 2,1 2 1 371
48223133 2,5 0,45 50 4,5 13 2,8 2,1 2 1 371
48223136 2,6 0,45 50 4,5 13 2,8 2,1 2 1 371
48223138 3 0,5 56 5 18 3,5 2,7 3 1 371
48223142 3,5 0,6 56 6 20 4 3 3 1 371
48223144 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3 1 371
48223147 4,5 0,75 70 7,5 25 6 4,9 3 1 371
48223149 5 0,8 70 8 25 6 4,9 3 1 371
48223152 5,5 0,9 80 9 30 6 4,9 3 1 371
48223155 6 1 80 10 30 6 4,9 3 1 371
48223158 7 1 80 10 30 7 5,5 3 1 371
48223161 8 1,25 90 13 35 8 6,2 3 1 371
48223165 9 1,25 90 13 35 9 7 3 1 371
48223169 10 1,5 100 15 39 10 8 3 1 371
48223140 3 0,5 56 5 - 2,2 - 3 2 376
48223185 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 2 376
48223150 5 0,8 70 8 - 3,5 2,7 3 2 376
48223187 6 1 80 10 - 4,5 3,4 3 2 376
48223159 7 1 80 10 - 5,5 4,3 3 2 376
48223188 8 1,25 90 13 - 6 4,9 3 2 376
48223166 9 1,25 90 13 - 7 5,5 3 2 376
48223189 10 1,5 100 15 - 7 5,5 3 2 376
48223175 11 1,5 100 15 - 8 6,2 3 2 376
48223179 12 1,75 110 18 - 9 7 4 2 376
48223191 14 2 110 20 - 11 9 4 2 376
48223202 16 2 110 20 - 12 9 4 2 376
48223214 18 2,5 125 25 - 14 11 4 2 376
48223228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376
48223238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 2 376
48223247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 40°
ISO 2

6H
ISO 2

5H≤M1,4 C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48269125 2 0,4 0,019 45 3,2 10 2,8 2,1 2 1 371
48269133 2,5 0,45 0,02 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 371
48269138 3 0,5 0,02 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48269144 4 0,7 0,022 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48269149 5 0,8 0,024 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48269155 6 1 0,026 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48269161 8 1,25 0,028 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48269169 10 1,5 0,032 100 12 39 10 8 3 1 371
48269179 12 1,75 0,034 110 14 - 9 7 4 2 376
48269191 14 2 0,038 110 16 - 11 9 4 2 376
48269202 16 2 0,038 110 16 - 12 9 4 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 40°
ISO 2

6G C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-SFT 6G
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für 7G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48274125 2 0,4 0,038 45 3,2 10 2,8 2,1 2 1 371
48274133 2,5 0,45 0,04 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 371
48274138 3 0,5 0,04 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48274144 4 0,7 0,044 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48274149 5 0,8 0,048 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48274155 6 1 0,052 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48274161 8 1,25 0,056 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48274169 10 1,5 0,064 100 12 39 10 8 3 1 371
48274179 12 1,75 0,068 110 14 - 9 7 4 2 376
48274191 14 2 0,076 110 16 - 11 9 4 2 376
48274202 16 2 0,076 110 16 - 12 9 4 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 40° 7G
C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-SFT 7G
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für 6H Toleranz mit +0,1mm Aufmaß

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48270138 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48270144 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48270149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48270155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48270161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48270169 10 1,5 100 12 39 10 8 3 1 371
48270179 12 1,75 110 14 - 9 7 4 2 376
48270191 14 2 110 16 - 11 9 4 2 376
48270202 16 2 110 16 - 12 9 4 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 40°
6H

+0.1 C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-SFT +0.1
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48268125 2 0,4 45 4 10 2,5 2,1 2 1 371
48268127 2,2 0,45 45 5 11 2,8 2,1 2 1 371
48268128 2,3 0,4 45 4 12 2,8 2,1 2 1 371
48268133 2,5 0,45 50 4,5 13 2,8 2,1 2 1 371
48268136 2,6 0,45 50 4,5 13 2,8 2,1 2 1 371
48268138 3 0,5 56 5 18 3,5 2,7 3 1 371
48268142 3,5 0,6 56 6 20 4 3 3 1 371
48268144 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3 1 371
48268147 4,5 0,75 70 7,5 25 6 4,9 3 1 371
48268149 5 0,8 70 8 25 6 4,9 3 1 371
48268152 5,5 0,9 80 9 30 6 4,9 3 1 371
48268155 6 1 80 10 30 6 4,9 3 1 371
48268158 7 1 80 10 30 7 5,5 3 1 371
48268161 8 1,25 90 13 35 8 6,2 3 1 371
48268165 9 1,25 90 13 35 9 7 3 1 371
48268169 10 1,5 100 15 39 10 8 3 1 371
48268140 3 0,5 56 5 - 2,2 3 2 376
48268185 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 2 376
48268150 5 0,8 70 8 - 3,5 2,7 3 2 376
48268187 6 1 80 10 - 4,5 3,4 3 2 376
48268159 7 1 80 10 - 5,5 4,3 3 2 376
48268188 8 1,25 90 13 - 6 4,9 3 2 376
48268166 9 1,25 90 13 - 7 5,5 3 2 376
48268189 10 1,5 100 15 - 7 5,5 3 2 376
48268175 11 1,5 100 15 - 8 6,2 3 2 376
48268179 12 1,75 110 18 - 9 7 4 2 376
48268191 14 2 110 20 - 11 9 4 2 376
48268202 16 2 110 20 - 12 9 4 2 376
48268214 18 2,5 125 15 - 14 11 4 2 376
48268228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376
48268238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 2 376
48268247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 40°
ISO 2

6H E/1,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-SFT FORM E  NEUE ABMESSUNGEN
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Langer Schaft für tief liegende Gewinde

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

48275125 2 0,4 80 3,2 10 2,8 2,1 2 1
48275133 2,5 0,45 100 3,6 13 2,8 2,1 2 1
48275138 3 0,5 100 4 18 3,5 2,7 3 1
48275144 4 0,7 125 5,6 21 4,5 3,4 3 1
48275149 5 0,8 160 6,4 25 6 4,9 3 1
48275155 6 1 160 8 30 6 4,9 3 1
48275187 6 1 160 10 - 4,5 3,4 3 2
48275161 8 1,25 180 10 35 8 6,2 3 1
48275188 8 1,25 180 11 - 6 4,9 3 2
48275169 10 1,5 200 12 39 10 8 3 1
48275189 10 1,5 200 14 - 7 5,5 3 2
48275179 12 1,75 200 14 - 9 7 4 2
48275191 14 2 200 16 - 11 9 4 2
48275202 16 2 200 16 - 12 9 4 2
48275214 18 2,5 200 25 - 14 11 4 2
48275228 20 2,5 200 25 - 16 12 4 2

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 40°
ISO 2

6H C/2,5

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-LT-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für Linksgewinde

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48276138 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48276144 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48276149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48276155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48276161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48276169 10 1,5 100 12 39 10 8 3 1 371
48276179 12 1,75 110 14 - 9 7 4 2 376
48276191 14 2 110 16 - 11 9 4 2 376
48276202 16 2 110 16 - 12 9 4 2 376
48276214 18 2,5 125 25 - 14 11 4 2 376
48276228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376
48276238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 2 376
48276247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 40°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371 DIN 376
LH

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-SFT-LH
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Mit Weldonschaft

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF DIN

48277138 3 0,5 56 4 18 6 4,9 3 371/1835
48277144 4 0,7 63 5,6 21 6 4,9 3 371/1835
48277149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 371/1835
48277155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 371/1835
48277161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 371/1835
48277169 10 1,5 100 12 39 10 8 3 371/1835
48277179 12 1,75 110 14 46 12 9 4 371/1835
48277191 14 2 110 16 49 14 11 4 371/1835
48277202 16 2 110 16 56 16 12 4 371/1835

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 40°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371
DIN

1835 HB

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS



S-SFT-HB Weldon
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

65312560 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
65312860 2,2 0,45 45 - 9 2,8 2,1 2 1 371
65313360 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
65313860 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
65314060 3,5 0,6 56 - 20 4 3 3 2 371
65314460 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
65314960 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
65315560 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
65316160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
65316960 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
65413860 3 0,5 56 5 - 2,2 - 3 3 376
65414460 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 3 376
65414960 5 0,8 70 8 - 3,5 2,7 3 3 376
65415560 6 1 80 10 - 4,5 3,4 3 3 376
65416160 8 1,25 90 13 - 6 4,9 3 3 376
65416960 10 1,5 100 15 - 7 5,5 3 3 376
65417960 12 1,75 110 18 - 9 7 4 3 376
65419160 14 2 110 20 - 11 9 4 3 376
65420260 16 2 110 20 - 12 9 4 3 376
65421460 18 2,5 125 25 - 14 11 4 3 376
65422860 20 2,5 140 25 - 16 12 4 3 376
65423860 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 3 376
65424760 24 3 160 30 - 18 14,5 4 3 376
65426260 27 3 160 30 - 20 16 4 3 376
65427160 30 3,5 180 35 - 22 18 5 3 376
65428160 33 3,5 180 35 - 25 20 5 3 376
65429460 36 4 200 40 - 28 22 5 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 40°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VA-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

65312599 2 0,4 0,019 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
65313399 2,5 0,45 0,02 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
65313899 3 0,5 0,02 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
65314499 4 0,7 0,022 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
65314999 5 0,8 0,024 70 - 25 6 4,9 3 2 371
65315599 6 1 0,026 80 - 30 6 4,9 3 2 371
65316199 8 1,25 0,028 90 - 35 8 6,2 3 2 371
65316999 10 1,5 0,032 100 - 39 10 8 3 2 371
65417999 12 1,75 0,034 110 18 - 9 7 4 3 376
65419199 14 2 0,038 110 20 - 11 9 4 3 376
65420299 16 2 0,038 110 20 - 12 9 4 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 40°
ISO 3

6G C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VA-SFT 6G
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48036138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 1 371
48036144 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 1 371
48036149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 1 371
48036155 6 1 80 - 30 6 4,9 3 1 371
48036161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 1 371
48036169 10 1,5 100 - 39 10 8 3 1 371
48036179 12 1,75 110 18 - 9 7 3 2 376
48036191 14 2 110 20 - 11 9 3 2 376
48036202 16 2 110 20 - 12 9 3 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

M HSSE OX 40°
ISO 2

6H E/1,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VA-SFT FORM E
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

80512568 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
80513368 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
80513868 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
80514468 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
80514968 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
80515568 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
80516168 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
80516968 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
80613868 3 0,5 56 5 - 2,2 - 3 3 376
80614468 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 3 376
80614968 5 0,8 70 8 - 3,5 2,7 3 3 376
80615568 6 1 80 10 - 4,5 3,4 3 3 376
80616168 8 1,25 90 13 - 6 4,9 3 3 376
80616968 10 1,5 100 15 - 7 5,5 3 3 376
80617968 12 1,75 110 18 - 9 7 4 3 376
80619168 14 2 110 20 - 11 9 4 3 376
80620268 16 2 110 20 - 12 9 4 3 376
80621468 18 2,5 125 25 - 14 11 4 3 376
80622868 20 2,5 140 25 - 16 12 4 3 376
81623868 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 3 376
81624768 24 3 160 30 - 18 14,5 4 3 376
81626268 27 3 160 30 - 20 16 4 3 376
81627168 30 3,5 180 35 - 22 18 4 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V 50°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

Z-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

10-25 10-25 10-25 8-20 8-20 15-35 15-35 5-10 8-15 m/min
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� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl und Edelstahl

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

80515588 6 1 80 - 30 6 4,9 3 1 371
80516188 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 1 371
80516988 10 1,5 100 - 39 10 8 3 1 371
80617988 12 1,75 110 18 - 9 7 4 2 376
80619188 14 2 110 20 - 11 9 4 2 376
80620288 16 2 110 20 - 12 9 4 2 376
80621488 18 2,5 125 25 - 14 11 4 2 376
80622888 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

M PM V 50°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

Z-OIL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-25 10-25 10-25 8-20 8-20 15-35 15-35 5-10 8-15 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Unbeschichtet

� Für Stähle allgemein

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

61312560 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
61313360 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
61313860 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
61314060 3,5 0,6 56 - 20 4 3 3 2 371
61314460 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
61314960 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
61315560 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
61316160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
61316960 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
61413860 3 0,5 56 5 - 2,2 - 3 3 376
61414460 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 3 376
61414960 5 0,8 70 8 - 3,5 2,7 3 3 376
61415560 6 1 80 10 - 4,5 3,4 3 3 376
61416160 8 1,25 90 13 - 6 4,9 3 3 376
61416960 10 1,5 100 15 - 7 5,5 3 3 376
61417960 12 1,75 110 18 - 9 7 3 3 376
61419160 14 2 110 20 - 11 9 3 3 376
61420260 16 2 110 20 - 12 9 3 3 376
61421460 18 2,5 125 25 - 14 11 4 3 376
61422860 20 2,5 140 25 - 16 12 4 3 376
61423860 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 3 376
61424760 24 3 160 30 - 18 14,5 4 3 376
61426260 27 3 160 30 - 20 16 4 3 376
61427160 30 3,5 180 35 - 22 18 4 3 376
61428160 33 3,5 180 35 - 25 20 4 3 376
61429460 36 4 200 40 - 28 22 4 3 376

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GGG

K ○
AI

N ○
AC, ADC

N ○

M HSSE 40°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

8-13 7-12 7-12 6-9 6-8 10-20 10-15 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Unbeschichtet

� Für Stähle allgemein

� DIN 352 verkürzter Schaft

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF Typ DIN

60413860 3 0,5 40 18 3,5 2,7 3 1 352
60414460 4 0,7 45 21 4,5 3,4 3 1 352
60414960 5 0,8 50 24 6 4,9 3 1 352
60415560 6 1 50 27 6 4,9 3 1 352
60416160 8 1,25 63 13 6 4,9 3 2 352
60416960 10 1,5 70 15 7 5,5 3 2 352

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GGG

K ○
AI

N ○
AC, ADC

N ○

M HSSE 40°
ISO 2

6H C/2,5
DIN
352

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

8-13 7-12 7-12 6-9 6-8 10-20 10-15 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Stähle bis 850 N/mm²

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

6131256001 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
6131336001 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
6131386001 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
6131406001 3,5 0,6 56 - 20 4 3 3 2 371
6131446001 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
6131496001 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
6131556001 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
6131616001 8 1,25 90 - 36 8 6,2 3 2 371
6131696001 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
6141386001 3 0,5 56 5 - 2,2 - 3 3 376
6141446001 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 3 376
6141496001 5 0,8 70 8 - 3,5 2,7 3 3 376
6141556001 6 1 80 10 - 4,5 3,4 3 3 376
6141616001 8 1,25 90 13 - 6 4,9 3 3 376
6141696001 10 1,5 100 15 - 7 5,5 3 3 376
6141796001 12 1,75 110 18 - 9 7 3 3 376
6141916001 14 2 110 20 - 11 9 3 3 376
6142026001 16 2 110 20 - 12 9 3 3 376
6142146001 18 2,5 125 25 - 14 11 4 3 376
6142286001 20 2,5 140 25 - 16 12 4 3 376
6142386001 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 3 376
6142476001 24 3 160 30 - 18 14,5 4 3 376
6142626001 27 3 160 30 - 20 16 4 3 376
6142716001 30 3,5 180 35 - 22 18 4 3 376

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ○
GGG

K ○
AI

N ○
AC, ADC

N ○

M HSSE TiN 40°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

TIN-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

8-13 7-12 7-12 6-9 5-8 7-12 10-20 10-15 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stähle bis 850 N/mm²

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

6131256002 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
6131386002 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
6131446002 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
6131496002 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
6131556002 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
6131616002 8 1,25 90 - 36 8 6,2 3 2 371
6131696002 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
6141796002 12 1,75 110 18 - 9 7 3 3 376
6141916002 14 2 110 20 - 11 9 3 3 376
6142026002 16 2 110 20 - 12 9 3 3 376
6142146002 18 2,5 125 25 - 14 11 4 3 376
6142286002 20 2,5 140 25 - 16 12 4 3 376
6142386002 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 3 376
6142476002 24 3 160 30 - 18 14,5 4 3 376

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ○
GGG

K ○
AI

N ○
AC, ADC

N ○

M HSSE V 40°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

TICN-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

8-13 7-12 7-12 6-9 5-8 7-12 10-20 10-15 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für Stahl und Gusseisen

� Für horizontale Anwendungen in Öl- und Schwerindustrie

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF

48045228 20 2,5 140 20 69 16 12 5
48045247 24 3 160 24 81 18 14,5 5
48045262 27 3 160 24 90 20 16 5
48045271 30 3,5 250 28 161 22 18 5
48045281 33 3,5 250 28 176 25 20 5
48045294 36 4 250 32 174 28 22 5
48045304 39 4 300 32 188 32 24 5
48045314 42 4,5 300 36 203 32 24 6
48045325 48 5 300 40 183 36 29 6
48045337 52 5 300 40 197 40 32 6
48045347 56 5,5 300 44 213 45 35 6

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
25-35 HRC

H

M HSSE OX 15°
ISO 2

6HX C/2,5

D
C

O
N

LF

THLGTH

LU
















DRVS



HXL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

8-13 7-12 7-12 6-9 5-8 7-12 7-12 3-5 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=NVZXJ89jKQw
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für Stahl und Gusseisen

� Axialer Kühlmittelaustritt, für horizontale Anwendungen in Öl- und Schwerindustrie

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF

48048228 20 2,5 140 20 69 16 12 5
48048247 24 3 160 24 81 18 14,5 5
48048262 27 3 160 24 90 20 16 5
48048271 30 3,5 250 28 161 22 18 5
48048281 33 3,5 250 28 176 25 20 5
48048294 36 4 250 32 174 28 22 5
48048304 39 4 300 32 188 32 24 5
48048314 42 4,5 300 36 203 32 24 6
48048325 48 5 300 40 183 36 29 6
48048337 52 5 300 40 197 40 32 6
48048347 56 5,5 300 44 213 45 35 6

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
25-35 HRC

H

M HSSE OX 15°
ISO 2

6HX C/2,5

D
C

O
N

LF

THLGTH

LU
















DRVS



OIL-HXL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

8-13 7-12 7-12 6-9 5-8 7-12 7-12 3-5 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=NVZXJ89jKQw
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer mit hohem Drall für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für Stähle allgemein

� Für vertikale Anwendungen in Öl- und Schwerindustrie

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF

48046228 20 2,5 140 20 69 16 12 4
48046247 24 3 160 24 81 18 14,5 4
48046262 27 3 160 24 90 20 16 4
48046271 30 3,5 250 28 161 22 18 5
48046281 33 3,5 250 28 176 25 20 5
48046294 36 4 250 32 174 28 22 5
48046304 39 4 300 32 188 32 24 5
48046314 42 4,5 300 36 203 32 24 6
48046325 48 5 300 40 183 36 29 6
48046337 52 5 300 40 197 40 32 6
48046347 56 5,5 300 44 213 45 35 6

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
25-35 HRC

H

M HSSE OX 45°
ISO 2

6HX C/2,5

D
C

O
N

LF

THLGTH

LU
















DRVS



VXL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

8-13 7-12 7-12 6-9 5-8 3-5 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer mit hohem Drall für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für Stähle allgemein

� Axialer Kühlmittelaustritt, für vertikale Anwendungen in Öl- und Schwerindustrie

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF

48049228 20 2,5 140 20 69 16 12 4
48049247 24 3 160 24 81 18 14,5 4
48049262 27 3 160 24 90 20 16 4
48049271 30 3,5 250 28 161 22 18 5
48049281 33 3,5 250 28 176 25 20 5
48049294 36 4 250 32 174 28 22 5
48049304 39 4 300 32 188 32 24 5
48049314 42 4,5 300 36 203 32 24 6
48049325 48 5 300 40 183 36 29 6
48049337 52 5 300 40 197 40 32 6
48049347 56 5,5 300 44 213 45 35 6

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
25-35 HRC

H

M HSSE OX 45°
ISO 2

6HX C/2,5

D
C

O
N

LF

THLGTH

LU
















DRVS



OIL-VXL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

8-13 7-12 7-12 6-9 5-8 3-5 m/min



159

A

G
ew

in
de

n 
| G

ew
in

de
bo

hr
er

M
et

ri
sc

h

� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� Unbeschichtet

� Für legierte Stähle ≥ 1.100N/mm²

� Kurze Spanbildung

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

72313860 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 1 371
72314460 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 1 371
72314960 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 1 371
72315560 6 1 80 - 30 6 4,9 3 1 371
72316160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 1 371
72316960 10 1,5 100 - 39 10 8 3 1 371
72017960 12 1,75 110 18 - 9 7 3 2 376
72019160 14 2 110 20 - 11 9 3 2 376
72020260 16 2 110 20 - 12 9 3 2 376
72021460 18 2,5 125 25 - 14 11 4 2 376
72022860 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376

P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ○
GGG

K ○
AC, ADC

N ○

M HSSE 15°
ISO 2

6H C/3 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

SH-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

7-12 7-12 6-9 7-12 6-8 10-15 m/min



160

A

G
ew

in
de

n 
| G

ew
in

de
bo

hr
er

M
et

ri
sc

h

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Edelstahl, DUPLEX und SUPER DUPLEX

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48336125 2 0,4 45 3,2 10 2,8 2,1 2 1 371
48336133 2,5 0,45 50 3,6 13 2,5 2,1 2 1 371
48336138 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48336144 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48336149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48336155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48336161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48336169 10 1,5 100 12 39 10 8 4 1 371
48336179 12 1,75 110 14 - 9 7 4 2 376
48336191 14 2 110 16 - 11 9 4 2 376
48336202 16 2 110 16 - 12 9 4 2 376
48336214 18 2,5 125 25 - 14 11 4 2 376
48336228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376
48336238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 2 376
48336247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 2 376

M PM TiN 50°
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

M-SFT-DUPLEX  NEUE ABMESSUNGEN
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

NEW

3-15 2-3 3-6 m/min
Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S
Ti Gr.2

◉S
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� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Edelstahl, DUPLEX und SUPER DUPLEX

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48380155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48380161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48380169 10 1,5 100 12 39 10 8 4 1 371
48380179 12 1,75 110 14 - 12 7 4 2 376
48380191 14 2 110 16 - 14 9 4 2 376
48380202 16 2 110 16 - 16 9 4 2 376
48380214 18 2,5 125 20 - 18 11 4 2 376
48380228 20 2,5 140 20 - 20 12 4 2 376
48380238 22 2,5 140 20 - 22 14,5 4 2 376
48380247 24 3 160 24 - 24 14,5 4 2 376

M PM TiN 50°
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

M-OIL-SFT-DUPLEX  NEU
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

3-15 2-3 3-6 m/min
Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S
Ti Gr.2

◉S
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� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Edelstahl, DUPLEX und SUPER DUPLEX

� Langer Schaft für tief liegende Gewinde, bis zu 3XD

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48381125 2 0,4 80 3,2 12 2,8 2,1 2 1 371
48381133 2,5 0,45 100 3,6 15,5 2,8 2,1 2 1 371
48381138 3 0,5 100 4 21 3,5 2,7 3 1 371
48381144 4 0,7 125 5,6 25 4,5 3,4 3 1 371
48381149 5 0,8 160 6,4 30 6 4,9 3 1 371
48381155 6 1 160 8 36 6 4,9 3 1 371
48381161 8 1,25 180 10 43 8 6,2 3 1 371
48381169 10 1,5 200 12 49 10 8 4 1 371
48381187 6 1 160 8 - 9 3,4 3 2 376
48381188 8 1,25 180 10 - 4,5 4,9 3 2 376
48381189 10 1,5 200 12 - 6 5,5 4 2 376
48381179 12 1,75 200 14 - 7 7 4 2 376
48381191 14 2 200 16 - 11 9 4 2 376
48381202 16 2 200 16 - 12 9 4 2 376
48381214 18 2,5 200 20 - 14 11 4 2 376
48381228 20 2,5 200 20 - 16 12 4 2 376

M PM TiN 50°
ISO 2

6HX C/2,5

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

M-LT-SFT-DUPLEX  NEU
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

3-15 2-3 3-6 m/min
Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S
Ti Gr.2

◉S
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� CrN-Beschichtung

� Für Stähle allgemein, Edelstahl und Aluminium

� Für CNC-Maschinen mit Synchronspindeln

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48032125 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
48032133 2,5 0,45 50 - 10 2,8 2,1 2 1 371
48032138 3 0,5 56 - 12 3,5 2,7 3 1 371
48032144 4 0,7 63 - 16 4,5 3,4 3 1 371
48032149 5 0,8 70 - 20 6 4,9 3 1 371
48032155 6 1 80 - 24 6 4,9 3 1 371
48032161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
48032169 10 1,5 100 - 39 10 8 4 2 371
48035138 3 0,5 56 5 - 2,2 - 3 3 376
48035144 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 3 376
48035149 5 0,8 70 8 - 3,5 2,7 3 3 376
48035155 6 1 80 10 - 4,5 3,4 3 3 376
48035161 8 1,25 90 11 - 6 4,9 3 3 376
48035169 10 1,5 100 14 - 7 5,5 4 3 376
48032179 12 1,75 110 16 - 9 7 4 3 376
48032191 14 2 110 18 - 11 9 4 3 376
48032202 16 2 110 18 - 12 9 4 3 376
48032214 18 2,5 125 23 - 14 11 4 3 376
48032228 20 2,5 140 23 - 16 12 4 3 376
48032238 22 2,5 140 23 - 18 14,5 4 3 376
48032247 24 3 160 27 - 18 14,5 4 3 376
48032262 27 3 160 27 - 20 16 4 3 376
48032271 30 3,5 180 32 - 22 18 4 3 376
48032294 36 4 200 36 - 28 22 4 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N

M HSSE CrN 45°
ISO 2

6HX C/2,5 ≥2D DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

CC-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-25 15-25 10-25 10-25 6-10 15-35 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� CrN-Beschichtung

� Für Stähle allgemein, Edelstahl und Aluminium

� Langer Schaft für tief liegende Gewinde

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

48113125 2 0,4 80 - 8 2,8 2,1 2 1
48113133 2,5 0,45 100 - 10 2,8 2,1 2 1
48113138 3 0,5 100 - 12 3,5 2,7 3 1
48113144 4 0,7 125 - 16 4,5 3,4 3 1
48113149 5 0,8 140 - 20 6 4,9 3 1
48113155 6 1 160 - 24 6 4,9 3 1
48113161 8 1,25 180 - 35 8 6,2 3 2
48113169 10 1,5 200 - 39 10 8 4 2
48113179 12 1,75 200 16 - 9 7 4 3

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N

M HSSE CrN 45°
ISO 2

6HX C/2,5 ≥2D

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

CC-LT-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-25 15-25 10-25 10-25 6-10 15-35 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Stähle allgemein, Edelstahl und Aluminium

� Ungleicher Drall für verbesserte Spanabfuhr

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48081125 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
48081133 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
48081138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 2 2 371
48081144 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 2 2 371
48081149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 2 2 371
48081155 6 1 80 - 30 6 4,9 2 2 371
48081161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
48081169 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
48081179 12 1,75 110 13 - 9 7 3 3 376
48081191 14 2 110 14 - 11 9 3 3 376
48081202 16 2 110 14 - 12 9 3 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N

M HSSE TiN 45°
ISO 2

6HX C/2,5 ≥2D DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

CC-NEO-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-25 15-25 10-25 10-25 6-10 15-35 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=i0XWUC_QljQ
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer mit hohem Drall für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48025125 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
48025128 2,2 0,45 45 - 9 2,8 2,1 2 1 371
48025133 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
48025138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
48025140 3,5 0,6 56 - 20 4 3 3 2 371
48025144 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
48025149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
48025155 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
48025161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
48025169 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
48026179 12 1,75 110 18 - 9 7 3 3 376
48026191 14 2 110 20 - 11 9 3 3 376
48026202 16 2 110 20 - 12 9 3 3 376
48026214 18 2,5 125 25 - 14 11 4 3 376
48026228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 3 376
48026238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 3 376
48026247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 3 376

INOX

M ◉

M HSSE OX 50°
ISO 2

6HX C/2,5 <1,5D DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

SUS-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

6-10 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Hochgeschwindigkeits-Gewinden in verschiedenen Werksto�en

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

20810 3 0,5 46 4 19 4 3,2 3 1
20814 4 0,7 52 5,6 21 6 4,5 3 1
20818 5 0,8 60 6,4 24 6 4,5 3 1
20822 6 1 62 8 29 6 4,5 3 1
20828 8 1,25 70 10 37 8 6 3 1
20834 10 1,5 75 12 41 8 6 3 2
20839 12 1,75 82 14 48 10 8 3 2

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
AI

N ○
AC, ADC

N ○

M HSSE TiN 45°
ISO 2

6H C/3

LF

D
C

O
N

LU

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

HS-SFT-TIN
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

27-32 27-32 22-27 22-27 15-20 50-100 40-100 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Unbeschichtet

� Für Aluminium und Aluminiumguss

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

70211860 1,6 0,35 40 - 8 2,5 2,1 2 1 371
70212560 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
70212860 2,2 0,45 45 - 9 2,8 2,1 2 1 371
70213360 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
70213860 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 2 2 371
70214060 3,5 0,6 56 - 20 4 3 2 2 371
70214460 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 2 2 371
70214960 5 0,8 70 - 25 6 4,9 2 2 371
70215560 6 1 80 - 30 6 4,9 2 2 371
70216160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 2 2 371
70216960 10 1,5 100 - 39 10 8 2 2 371
70317960 12 1,75 110 18 - 9 7 2 3 376
70319160 14 2 110 20 - 11 9 2 3 376
70320260 16 2 110 20 - 12 9 2 3 376
70321460 18 2,5 125 25 - 14 11 2 3 376
70322860 20 2,5 140 25 - 16 12 3 3 376

AI

◉N
AC, ADC

◉N

M HSSE 50°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

AL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

10-20 10-15 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Aluminiumund Aluminiumguss

� Für CNC-Maschinen mit Synchronspindeln

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

8311669 3 0,5 46 4 19 4 3,2 2 1
8311683 4 0,7 52 5,6 21 6 4,5 2 1
8311697 5 0,8 60 6,4 24 6 4,5 2 1
8311711 6 1 62 8 29 6 4,5 2 1
8311725 8 1,25 70 10 37 8 6 2 1
8311739 10 1,5 75 12 41 8 6 2 2
8311757 12 1,75 82 14 48 10 8 2 2

AI

◉N
AC, ADC

◉N

M HSSE V ±45°
ISO 2

6H C/3

LF

D
C

O
N

LU

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

US-AL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

100-400 100-400 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Titanlegierungen

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48011118 1,6 0,35 40 - 8 2,5 2,1 2 1 371
48011125 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
48011133 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 2 371
48011138 3 0,5 56 - 11 3,5 2,7 3 2 371
48011144 4 0,7 63 - 14 4,5 3,4 3 2 371
48011149 5 0,8 70 - 17 6 4,9 3 2 371
48011155 6 1 80 - 21 6 4,9 3 2 371
48011161 8 1,25 90 - 28 8 6,2 3 2 371
48011169 10 1,5 100 - 35 10 8 3 2 371
48011179 12 1,75 110 18 - 10 8 3 3 -

Ti

◉S

M PM V 10°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371

LF
LU

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

V-TI-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

3-5 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� Unbeschichtet

� Für Nickelbasislegierungen einschl. Inconel 718

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

89513860 3 0,5 56 - 11 3,5 2,7 3 1 371
89514460 4 0,7 63 - 14 4,5 3,4 3 1 371
89514960 5 0,8 70 - 18 6 4,9 3 1 371
89515560 6 1 80 - 21 6 4,9 3 1 371
89516160 8 1,25 90 - 28 8 6,2 3 1 371
89516960 10 1,5 100 - 35 10 8 3 1 371
89617960 12 1,75 110 18 - 10 8 3 2 -

Ni

S ◉

M PM 10°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

E-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

1-3 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� HR-Beschichtung

� Für Nickelbasislegierungen einschl. Inconel 718

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48078138 3 0,5 56 - 11 3,5 2,7 3 1 371
48078144 4 0,7 63 - 14 4,5 3,4 3 1 371
48078149 5 0,8 70 - 18 6 4,9 3 1 371
48078155 6 1 80 - 21 6 4,9 3 1 371
48078161 8 1,25 90 - 28 8 6,2 3 1 371
48078169 10 1,5 100 - 35 10 8 3 1 371
48078179 12 1,75 110 18 - 10 8 3 2 -

Ni

S ◉

M PM HR 11°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 371

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

WHR-NI-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

1-3 m/min



173

A

G
ew

in
de

n 
| G

ew
in

de
bo

hr
er

M
et

ri
sc

h

� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� Unbeschichtet

� Für Stahl bis zu 900 N/mm² und Gusseisen

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

81913860 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 1 371
81914460 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 1 371
81914960 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 1 371
81915560 6 1 80 - 30 6 4,9 3 1 371
81916160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 1 371
81916960 10 1,5 100 - 39 10 8 3 1 371
82016160 8 1,25 90 13 - 6 4,9 3 2 376
82016960 10 1,5 100 15 - 7 5,5 3 2 376
82017960 12 1,75 110 18 - 9 7 3 2 376
82019160 14 2 110 20 - 11 9 3 2 376
82020260 16 2 110 20 - 12 9 3 2 376
82021460 18 2,5 125 25 - 14 11 4 2 376
82022860 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
GG

K ○
GGG

K ○
25-35 HRC

◉H
35-45 HRC

◉H

M PM 15°
ISO 2

6H C/3 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

CPM-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

7-12 7-12 7-12 7-12 4-8 4-8 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für gehärtete Stähle bis 45 HRC

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

83212560 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
83213360 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
83213860 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
83214460 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
83214960 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
83215560 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
83216160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
83216960 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
83317960 12 1,75 110 18 - 9 7 3 3 376
83319160 14 2 110 20 - 11 9 3 3 376
83320260 16 2 110 20 - 12 9 3 3 376
83321460 18 2,5 125 25 - 14 11 4 3 376
83322860 20 2,5 140 25 - 16 12 4 3 376

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
GGG

K ○
Ti

◉S
Ni

S ◉
25-35 HRC

◉H
35-45 HRC

◉H

M PM OX 15°
ISO 2

6H C/3 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

H-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

7-12 7-12 7-12 3-5 1-3 4-8 4-8 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für gehärtete Stähle bis 45 HRC

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48082125 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1 371
48082133 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
48082138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 3 2 371
48082144 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 2 371
48082149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 2 371
48082155 6 1 80 - 30 6 4,9 3 2 371
48082161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 371
48082169 10 1,5 100 - 39 10 8 3 2 371
48082179 12 1,75 110 18 - 9 7 3 3 376
48082191 14 2 110 20 - 11 9 3 3 376
48082202 16 2 110 20 - 12 9 3 3 376
48082214 18 2,5 125 25 - 14 11 4 3 376
48082228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 3 376
48082238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 3 376
48082247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 3 376
48082262 27 3 160 30 - 20 16 4 3 376
48082271 30 3,5 180 35 - 22 18 4 3 376
48082281 33 3,5 180 35 - 25 20 4 3 376
48082294 36 4 200 40 - 28 22 4 3 376

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
GGG

K ○
Ti

◉S
Ni

S ◉
25-35 HRC

◉H
35-45 HRC

◉H

M PM V 15°
ISO 2

6HX C/3 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VP-H-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

7-12 7-12 7-12 3-5 1-3 4-8 4-8 m/min
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� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für gehärtete Stähle bis 45 HRC

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48083155 6 1 80 - 30 6 4,9 3 1 371
48083161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 1 371
48083169 10 1,5 100 - 39 10 8 3 1 371
48083179 12 1,75 110 18 - 9 7 3 2 376
48083191 14 2 110 20 - 11 9 3 2 376
48083202 16 2 110 20 - 12 9 3 2 376
48083214 18 2,5 125 25 - 14 11 4 2 376
48083228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376
48083238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 2 376
48083247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 2 376
48083262 27 3 160 30 - 20 16 4 2 376
48083271 30 3,5 180 35 - 22 18 4 2 376
48083281 33 3,5 180 35 - 25 20 4 2 376
48083294 36 4 200 40 - 28 22 4 2 376

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
GGG

K ○
Ti

◉S
Ni

S ◉
25-35 HRC

◉H
35-45 HRC

◉H

M PM V 15°
ISO 2

6HX C/3 DIN 371 DIN 376

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VPO-H-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

7-12 7-12 7-12 3-5 1-3 4-8 4-8 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Aluminiumdruckguss

� Axialer Kühlmittelaustritt, mit Stirnschneide zum Aufbohren von vorgegossenen Bohrungen

EDP TD TP LF LU DCON DRVS NOF

1001480570 4 0,7 80 21 6 4,5 3
1001480580 5 0,8 80 24 6 4,5 3
1001480450 6 1 100 29 6 4,5 3
1001480210 8 1,25 100 37 8 6 3
1001480590 10 1,5 100 41 8 6 3
1001480610 12 1,75 100 48 10 8 3
1001480640 14 2 120 48 12 10 3
1001480650 16 2 120 52 16 12 3

AC, ADC

◉N

M HSSE V 45°
ISO 2

6H C/2,5

LF

LU

D
C

O
N

DRVS



V-EM-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

10-15 m/min
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� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer wenn Vc > 30 m/min

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48020125 2 0,4 45 8 10 2,8 2,1 3 1 371
48020133 2,5 0,45 50 9 14 2,8 2,1 3 1 371
48020138 3 0,5 56 6 18 3,5 2,7 3 1 371
48020142 3,5 0,6 56 7 20 4 3 3 1 371
48020144 4 0,7 63 9 21 4,5 3,4 3 1 371
48020149 5 0,8 70 10 25 6 4,9 3 1 371
48020155 6 1 80 12 30 6 4,9 3 1 371
48020158 7 1 80 12 30 7 5,5 4 1 371
48020161 8 1,25 90 15 35 8 6,2 4 1 371
48020169 10 1,5 100 18 39 10 8 4 1 371
48020175 11 1,5 100 18 - 8 6,2 4 2 376
48020179 12 1,75 110 21 - 9 7 4 2 376
48022191 14 2 110 24 - 11 9 4 2 376
48022202 16 2 110 24 - 12 9 4 2 376
48022214 18 2,5 125 30 - 14 11 4 2 376
48022228 20 2,5 140 30 - 16 12 4 2 376
48020238 22 2,5 140 30 - 18 14,5 5 2 376
48020247 24 3 160 36 - 18 14,5 5 2 376
48020271 30 3,5 180 42 - 22 18 6 2 376

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

M PM V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VP-DC-MT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min
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� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer wenn Vc > 30 m/min, Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48037138 3 0,5 56 6 18 3,5 2,7 3 1 371
48037144 4 0,7 63 9 21 4,5 3,4 3 1 371
48037149 5 0,8 70 10 25 6 4,9 3 1 371
48037155 6 1 80 12 30 6 4,9 3 1 371
48037161 8 1,25 90 15 35 8 6,2 4 1 371
48037169 10 1,5 100 18 39 10 8 4 1 371
48037179 12 1,75 110 21 - 9 7 4 2 376
48037191 14 2 110 24 - 11 9 4 2 376
48037202 16 2 110 24 - 12 9 4 2 376
48037214 18 2,5 125 30 - 14 11 4 2 376
48037228 20 2,5 140 30 - 16 12 4 2 376
48037238 22 2,5 140 30 - 18 14,5 5 2 376
48037247 24 3 160 36 - 18 14,5 5 2 376

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

M PM V
ISO 2

6HX E/1,5 ≥2D DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VP-DC-MT FORM E
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min
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� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer bei Schnittgeschwindigkeiten  > 30 m/min, mit axialem Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48021155 6 1 80 12 30 6 4,9 3 1 371
48021161 8 1,25 90 15 35 8 6,2 4 1 371
48021169 10 1,5 100 18 39 10 8 4 1 371
48300179 12 1,75 110 21 - 9 7 4 2 376
48300191 14 2 110 24 - 11 9 4 2 376
48300202 16 2 110 24 - 12 9 4 2 376
48300214 18 2,5 125 30 - 14 11 4 2 376
48300228 20 2,5 140 30 - 16 12 4 2 376

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

M PM V
ISO 2

6HX C/2,5 ≥2D DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VPO-DC-MT Centre
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min
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� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer wenn Vc > 30 m/min, mit radialem Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48299155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48299161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 4 1 371
48299169 10 1,5 100 12 39 10 8 4 1 371
48021179 12 1,75 110 21 - 9 7 4 2 376
48024191 14 2 110 24 - 11 9 4 2 376
48024202 16 2 110 24 - 12 9 4 2 376
48024214 18 2,5 125 30 - 14 11 4 2 376
48024228 20 2,5 140 30 - 16 12 4 2 376

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

M PM V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VPO-DC-MT Side
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min
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� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer wenn Vc > 30 m/min, mit axialem Kühlmittelaustritt, Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48038155 6 1 80 12 30 6 4,9 3 1 371
48038161 8 1,25 90 15 35 8 6,2 4 1 371
48038169 10 1,5 100 18 39 10 8 4 1 371
48038179 12 1,75 110 21 - 9 7 4 2 376
48038191 14 2 110 24 - 11 9 4 2 376
48038202 16 2 110 24 - 12 9 4 2 376
48038214 18 2,5 125 30 - 14 11 4 2 376
48038228 20 2,5 140 30 - 16 12 4 2 376
48038238 22 2,5 140 30 - 18 14,5 5 2 376
48038247 24 3 160 36 - 18 14,5 5 2 376

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

M PM V
ISO 2

6HX E/1,5 ≥2D DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VPO-DC-MT FORM E
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM geradegenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiAIN-Beschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48264149 5 0,8 70 10 25 6 4,9 3 1 371
48264155 6 1 80 12 30 6 4,9 3 1 371
48264161 8 1,25 90 15 35 8 6,2 4 1 371
48264169 10 1,5 100 18 39 10 8 4 1 371
48264179 12 1,75 110 21 - 9 7 4 2 376

GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N

M CARBIDE FX h6
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-CHT OIL Centre
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-100 10-100 10-100 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangslöcher

� TiAIN-Beschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48265149 5 0,8 70 10 25 6 4,9 3 1 371
48265155 6 1 80 12 30 6 4,9 3 1 371
48265161 8 1,25 90 15 35 8 6,2 4 1 371
48265169 10 1,5 100 18 39 10 8 4 1 371
48265179 12 1,75 110 21 - 9 7 4 2 376

GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N

M CARBIDE FX h6
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-CHT OIL Side
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-100 10-100 10-100 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM geradegenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiAIN-Beschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Axialer Kühlmittelaustritt, Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48263149 5 0,8 70 10 25 6 4,9 3 1 371
48263155 6 1 80 12 30 6 4,9 3 1 371
48263161 8 1,25 90 15 35 8 6,2 4 1 371
48263169 10 1,5 100 18 39 10 8 4 1 371
48263179 12 1,75 110 21 - 9 7 4 2 376

GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N

M CARBIDE FX h6
ISO 2

6HX E/1,5 ≥2D DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-CHT OIL FORM E
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-100 10-100 10-100 m/min
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� HSSE-Gewindebohrer mit gerader Nut für Durchgangs- und Sacklöcher

� NiOx-Beschichtung

� Für Gusseisen

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

62214460 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 3 1 371
62214960 5 0,8 70 - 25 6 4,9 3 1 371
62215560 6 1 80 - 30 6 4,9 3 1 371
62216160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 4 1 371
62216960 10 1,5 100 - 39 10 8 4 1 371
62314460 4 0,7 63 13 - 2,8 2,1 3 2 376
62314960 5 0,8 70 16 - 3,5 2,7 3 2 376
62315560 6 1 80 19 - 4,5 3,4 3 2 376
62316160 8 1,25 90 22 - 6 4,9 4 2 376
62316960 10 1,5 100 24 - 7 5,5 4 2 376
62317960 12 1,75 110 29 - 9 7 4 2 376
62319160 14 2 110 30 - 11 9 4 2 376
62320260 16 2 110 32 - 12 9 4 2 376
62321460 18 2,5 125 34 - 14 11 4 2 376
62322860 20 2,5 140 34 - 16 12 4 2 376

GG

K ◉
GGG

K ◉

M HSSE NI-OX
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

GG-MT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

10-15 7-12 m/min
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� HSSE-Gewindebohrer mit gerader Nut für Durchgangs- und Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für Gusseisen und Stahl allgemein

� Für vertikale und horizontale Anwendungen, radialer Kühlmittelaustritt, bis zu M56

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF

48052228 20 2,5 140 20 69 16 12 5
48052247 24 3 160 24 81 18 14,5 5
48052262 27 3 160 24 90 20 16 5
48052271 30 3,5 250 28 161 22 18 6
48052281 33 3,5 250 28 176 25 20 6
48052294 36 4 250 32 174 28 22 6
48052304 39 4 300 32 188 32 24 6
48052314 42 4,5 300 36 203 32 24 6
48052325 48 5 300 40 183 36 29 6
48052337 52 5 300 40 197 40 32 6
48052347 56 5,5 300 44 213 45 35 6

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
25-35 HRC

H

M HSSE OX
ISO 2

6HX C/2,5

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

OIL-TXL-MT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

8-13 7-12 7-12 6-9 10-15 7-12 3-5 m/min
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� HSSE linksspiralisierter Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Durchgangs- und Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für Gusseisen, Aluminiumguss und Stahl allgemein

� Langer Schaft für tief liegende Gewinde

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

84015560 6 1 120 - 28 6 4,9 2 1
84016160 8 1,25 120 - 35 8 6,2 3 1
84016960 10 1,5 150 24 - 7 5,5 3 2
84017960 12 1,75 150 29 - 9 7 3 2
84019160 14 2 150 30 - 11 9 3 2
84020260 16 2 150 32 - 12 9 3 2
84021460 18 2,5 200 34 - 14 11 4 2
84022860 20 2,5 200 34 - 16 12 4 2

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ○
GGG

K ○
AC, ADC

◉N

M HSSE OX 8°
ISO 2

6H C/3

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

EX-MCT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

8-13 7-12 7-12 6-9 10-15 7-12 10-15 m/min
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� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für gehärteten Stahl bis 52 HRC

� Schneidsto� XPM mit hoher Verschleißfestigkeit

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

89913868 3 0,5 46 11 19 3,5 2,7 4 1
89914468 4 0,7 52 13 21 4,5 3,4 4 1
89914968 5 0,8 60 16 24 6 4,9 4 1
89915568 6 1 62 19 29 6 4,9 5 1
89916168 8 1,25 70 22 37 6 4,9 5 2
89916968 10 1,5 75 24 41 7 5,5 5 2
89917968 12 1,75 82 29 48 9 7 5 2

45-52 HRC

H ◉

M XPM V
ISO 2

6HX C/2,5

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

V-XPM-HT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

1-3 m/min
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� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für gehärteten Stahl bis 52 HRC

� Schneidsto� XPM mit hoher Verschleißfestigkeit

EDP TD TP LF LU DCON DRVS NOF Typ

48335138 3 0,5 46 19 3,5 2,7 4 1
48335144 4 0,7 52 21 4,5 3,4 4 1
48335149 5 0,8 60 24 6 4,9 4 1
48335155 6 1 62 29 6 4,9 5 1
48335161 8 1,25 70 22 6 4,9 5 2
48335169 10 1,5 75 24 7 5,5 5 2
48335179 12 1,75 82 29 9 7 5 2

45-52 HRC

H ◉

M XPM V
ISO 2

6HX D/4

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

V-XPM-HT FORM D
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

1-3 m/min
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� Gewindebohrer aus Vollhartmetall mit gerader Nut für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für gehärteten Stahl bis 55 HRC

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF

48100138 3 0,5 46 11 19 3,5 2,7 4
48100144 4 0,7 52 13 21 4,5 3,4 4
48100149 5 0,8 60 16 24 6 4,9 4
48100155 6 1 62 19 29 6 4,9 4
48100161 8 1,25 70 22 - 6 4,9 5
48100169 10 1,5 75 24 - 7 5,5 5
48100179 12 1,75 82 29 - 9 7 5

45-52 HRC

H ◉

52-62 HRC

H

M CARBIDE V C/2,5

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

WH55-OT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

2-4 1-3 m/min
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� VHM geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für gehärteten Stahl bis 55 HRC

� Anschnitt Form D

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF

48111138 3 0,5 46 11 19 3,5 2,7 4
48111144 4 0,7 52 13 21 4,5 3,4 4
48111149 5 0,8 60 16 24 6 4,9 4
48111155 6 1 62 19 29 6 4,9 4
48111161 8 1,25 70 22 - 6 4,9 5
48111169 10 1,5 75 24 - 7 5,5 5
48111179 12 1,75 82 29 - 9 7 5

45-52 HRC

H ◉

52-62 HRC

H

M CARBIDE V D/5

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

WH55-OT FORM D
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

2-4 1-3 m/min
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� Gewindebohrer aus Vollhartmetall mit gerader Nut für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für gehärteten Stahl bis 62 HRC

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

93413868 3 0,5 46 11 19 3,5 2,7 4 1
93414468 4 0,7 52 13 21 4,5 3,4 4 1
93414968 5 0,8 60 16 24 6 4,9 4 1
93415568 6 1 62 19 29 6 4,9 5 1
93416168 8 1,25 70 22 - 6 4,9 5 2
93416968 10 1,5 75 24 - 7 5,5 5 2
93417968 12 1,75 82 29 - 9 7 5 2

52-62 HRC

H ◉

M CARBIDE V
ISO 2

6HX C/3

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VX-OT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

1-3 m/min
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LF

THLGTH

D
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DRVS




LF
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THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� VI - Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Pulvermetall für hohe Standzeit

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

A-XPF  NEUE ABMESSUNGEN
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min
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Typ 1

Typ 2

Typ 3

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48133111 1 0,25 40 5,5 - 2,5 2,1 4 0,89 ~ 0,90 1 2174
48133112 1,1 0,25 40 5,5 - 2,5 2,1 4 0,99 ~ 1,00 1 2174
48133113 1,2 0,25 40 5,5 - 2,5 2,1 4 1,09 ~ 1,10 1 2174
48133115 1,4 0,3 40 7 - 2,5 2,1 4 1,26 ~ 1,28 1 2174
48133118 1,6 0,35 40 8 - 2,5 2,1 4 1,45 ~ 1,48 1 2174
48133119 1,7 0,35 40 8 - 2,5 2,1 4 1,55 ~ 1,58 1 2174
48133120 1,8 0,35 40 8 - 2,5 2,1 4 1,65 ~ 1,68 1 2174
48133125 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 5 1,82 ~ 1,85 1 2174
48133127 2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 5 2,00 ~ 2,04 1 2174
48133128 2,3 0,4 45 9 - 2,8 2,1 5 2,12 ~ 2,15 1 2174
48133133 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 5 2,30 ~ 2,34 1 2174
48133136 2,6 0,45 50 9 - 2,8 2,1 5 2,40 ~ 2,44 1 2174
48133138 3 0,5 56 8 18 3,5 2,7 5 2,77~2,82 2 2174
48133142 3,5 0,6 56 9 20 4 3 5 3,23 ~ 3,28 2 2174
48133144 4 0,7 63 11 21 4,5 3,4 5 3,66~3,72 2 2174
48133147 4,5 0,75 70 12 25 6 4,9 5 4,14 ~ 4,20 2 2174
48133149 5 0,8 70 12 25 6 4,9 6 4,62~4,68 2 2174
48133152 5,5 0,9 80 12 30 6 4,9 6 5,06 ~ 5,13 2 2174
48133155 6 1 80 10 30 6 4,9 6 5,51~5,59 2 2174
48133158 7 1 80 10 30 7 5,5 6 6,51 ~ 6,59 2 2174
48133161 8 1,25 90 12 35 8 6,2 6 7,37~7,45 2 2174
48133165 9 1,25 90 12 35 9 7 6 8,37 ~ 8,45 2 2174
48133169 10 1,5 100 15 39 10 8 8 9,24~9,33 2 2174
48133175 11 1,5 100 15 - 8 6,2 8 10,24 ~ 10,33 3 2174
48133179 12 1,75 110 17 - 9 7 9 11,10~11,20 3 2174
48133191 14 2 110 20 - 11 9 9 12,96~13,08 3 2174
48133202 16 2 110 20 - 12 9 9 14,96~15,08 3 2174
48133214 18 2,5 125 20 - 14 11 8 16,66~16,81 3 2174
48133228 20 2,5 140 20 - 16 12 8 18,66~18,81 3 2174
48133238 22 2,5 140 20 - 18 14,5 8 20,66~20,81 3 2174
48133247 24 3 160 24 - 18 14,5 8 22,39~22,56 3 2174
48133262 27 3 160 18 - 20 16 8 25,39~25,56 3 2174
48133271 30 3,5 180 21 - 22 18 8 28,09~28,68 3 2174

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

M PM V VI
ISO 2

6HX
ISO 1

4HX
≤M1,4

ISO 2
6HX C/2,5 DIN 2174

D>M16 D≤M16

https://www.youtube.com/watch?v=2ornUZjoZas
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48225149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 5 4,62 ~ 4,68 1 2174
48225155 6 1 80 - 30 6 4,9 5 5,51 ~ 5,59 1 2174
48225161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 5 7,37 ~ 7,45 1 2174
48225169 10 1,5 100 - 39 10 8 8 9,24 ~ 9,33 1 2174
48225179 12 1,75 110 17 - 9 7 8 11,10 ~ 11,20 2 2174
48225191 14 2 110 20 - 11 9 8 12,96 ~ 13,08 2 2174
48225202 16 2 110 20 - 12 9 8 14,96 ~ 15,08 2 2174
48225214 18 2,5 125 20 - 14 11 8 16,66 ~ 16,81 2 2174
48225228 20 2,5 140 20 - 16 12 8 18,66 ~ 18,81 2 2174
48225238 22 2,5 140 20 - 18 14,5 8 20,66 ~ 20,81 2 2174
48225247 24 3 160 24 - 18 14,5 8 22,39 ~ 22,56 2 2174
48225262 27 3 160 18 - 20 16 8 25,39 ~ 25,56 2 2174
48225271 30 3,5 180 21 - 22 18 8 28,09 ~ 28,28 2 2174
48225281 33 3,5 180 21 - 25 20 8 31,09 ~ 31,28 2 2174
48225294 36 4 200 32 - 28 22 8 33,80 ~ 34,01 2 2174
48225304 39 4 200 32 - 32 24 9 36,80 ~ 37,01 2 2174
48225314 42 4,5 200 36 - 32 24 9 39,52 ~ 39,73 2 2174
48225319 45 4,5 220 36 - 36 29 9 42,52 ~ 42,73 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M PM V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174 DIN 2174

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-OIL-XPF
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min
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ISO 2
6HX C/2,5 DIN 2174

https://www.youtube.com/watch?v=2ZVpCZHI8nA
https://www.youtube.com/watch?v=2ornUZjoZas
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48030111 1 0,25 40 5,50 - 2,5 2,1 4 0,89 ~ 0,90 1 2174
48030112 1,1 0,25 40 5,50 - 2,5 2,1 4 0,99 ~ 1,00 1 2174
48030113 1,2 0,25 40 6 - 2,5 2,1 4 1,09 ~ 1,10 1 2174
48030115 1,4 0,3 40 7 - 2,5 2,1 4 1,26 ~ 1,28 1 2174
48030118 1,6 0,35 40 8 - 2,5 2,1 4 1,45 ~ 1,48 1 2174
48030119 1,7 0,35 40 8 - 2,5 2,1 4 1,55 ~ 1,58 1 2174
48030120 1,8 0,35 40 8 - 2,5 2,1 4 1,65 ~ 1,68 1 2174
48030125 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 4 1,82 ~ 1,85 1 2174
48030127 2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 4 2,00 ~ 2,04 1 2174
48030128 2,3 0,4 45 9 - 2,8 2,1 4 2,12 ~ 2,15 1 2174
48030133 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 4 2,30 ~ 2,34 1 2174
48030136 2,6 0,45 50 9 - 2,8 2,1 4 2,40 ~ 2,44 1 2174
48030138 3 0,5 56 8 18 3,5 2,7 4 2,77 ~ 2,82 2 2174
48030142 3,5 0,6 56 9 20 4 3 4 3,23 ~ 3,28 2 2174
48030144 4 0,7 63 11 21 4,5 3,4 4 3,67 ~ 3,72 2 2174
48030147 4,5 0,75 70 12 25 6 4,9 5 4,14 ~ 4,20 2 2174
48030149 5 0,8 70 12 25 6 4,9 5 4,62 ~ 4,68 2 2174
48030152 5,5 0,9 80 12 30 6 4,9 5 5,06 ~ 5,13 2 2174
48030155 6 1 80 10 30 6 4,9 5 5,51 ~ 5,59 2 2174
48030158 7 1 80 10 30 7 5,5 5 6,51 ~ 6,59 2 2174
48030161 8 1,25 90 12 35 8 6,2 5 7,37 ~ 7,45 2 2174
48030165 9 1,25 90 12 35 9 7 8 8,37 ~ 8,45 2 2174
48030169 10 1,5 100 15 39 10 8 8 9,24 ~ 9,33 2 2174
48030175 11 1,5 100 15 - 8 6,2 8 10,24 ~ 10,33 3 2174
48030179 12 1,75 110 17 - 9 7 8 11,10 ~ 11,20 3 2174
48030191 14 2 110 20 - 11 9 8 12,96 ~ 13,08 3 2174
48030202 16 2 110 20 - 12 9 8 14,96 ~ 15,08 3 2174
48069214 18 2,5 125 20 - 14 11 8 16,66 ~ 16,81 3 2174
48069228 20 2,5 140 20 - 16 12 8 18,66 ~ 18,81 3 2174
48069238 22 2,5 140 20 - 18 14,5 8 20,66 ~ 20,81 3 2174
48069247 24 3 160 24 - 18 14,5 8 22,39 ~ 22,56 3 2174
48069262 27 3 160 18 - 20 16 8 25,39 ~ 25,56 3 2174
48069271 30 3,5 180 21 - 22 18 8 28,09 ~ 28,28 3 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
ISO 2

6HX

LF

THLGTH

D
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O
N

DRVS



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THLGTH
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N
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THLGTH
















DRVS

S-XPF
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min

G
ew

in
de

n 
| G

ew
in

de
fo

rm
er

M
et

ri
sc

h

ISO 1
4HX

≤M1,4 C/2,5 DIN 2174 DIN 2174

https://www.youtube.com/watch?v=jrFGjANTUyU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48042149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 5 4,62 ~ 4,68 1 2174
48042155 6 1 80 - 30 6 4,9 5 5,51 ~ 5,59 1 2174
48042161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 5 7,37 ~ 7,45 1 2174
48042169 10 1,5 100 - 39 10 8 8 9,24 ~ 9,33 1 2174
48042179 12 1,75 110 17 - 9 7 8 11,10 ~ 11,20 2 2174
48042191 14 2 110 20 - 11 9 8 12,96 ~ 13,08 2 2174
48042202 16 2 110 20 - 12 9 8 14,96 ~ 15,08 2 2174
48071214 18 2,5 125 20 - 14 11 8 16,66 ~ 16,81 2 2174
48071228 20 2,5 140 20 - 16 12 8 18,66 ~ 18,81 2 2174
48071238 22 2,5 140 20 - 18 14,5 8 20,66 ~ 20,81 2 2174
48071247 24 3 160 24 - 18 14,5 8 22,39 ~ 22,56 2 2174
48071262 27 3 160 18 - 20 16 8 25,39 ~ 25,56 2 2174
48071271 30 3,5 180 21 - 22 18 8 28,09 ~ 28,28 2 2174
48071281 33 3,5 180 21 - 25 20 8 31,09 ~ 31,28 2 2174
48071294 36 4 200 24 - 28 22 8 33,80 ~ 34,01 2 2174
48071304 39 4 200 24 - 32 24 9 36,80 ~ 37,01 2 2174
48071314 42 4,5 200 27 - 32 24 9 39,52 ~ 39,73 2 2174
48071319 45 4,5 220 27 - 36 29 9 42,52 ~ 42,73 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174 DIN 2174

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-OIL-XPF
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2
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https://www.youtube.com/watch?v=4isfb2-1p4E
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48086125 2 0,4 0,019 45 - 8 2,8 2,1 4 1,85 ~ 1,88 1 2174
48086133 2,5 0,45 0,02 50 - 9 2,8 2,1 4 2,32 ~ 2,35 1 2174
48086138 3 0,5 0,02 56 - 18 3,5 2,7 4 2,79 ~ 2,83 1 2174
48086142 3,5 0,6 0,021 56 - 20 4 3 4 3,24 ~ 3,29 1 2174
48086144 4 0,7 0,022 63 - 21 4,5 3,4 4 3,69 ~ 3,75 1 2174
48086149 5 0,8 0,024 70 - 25 6 4,9 5 4,64 ~ 4,71 1 2174
48086155 6 1 0,026 80 - 30 6 4,9 5 5,55 ~ 5,63 1 2174
48086161 8 1,25 0,028 90 - 35 8 6,2 5 7,40 ~ 7,47 1 2174
48086169 10 1,5 0,032 100 - 39 10 8 8 9,26 ~ 9,35 1 2174
48086179 12 1,75 0,034 110 17 - 9 7 8 11,14 ~ 11,24 2 2174
48086191 14 2 0,038 110 20 - 11 9 8 13,00 ~ 13,12 2 2174
48086202 16 2 0,038 110 20 - 12 9 8 15,00 ~ 15,12 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
ISO 3

6GX C/2,5 DIN 2174 DIN 2174
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DRVS

S-XPF 6GX
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Für 6G Innengewindetoleranz, radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48293149 5 0,8 0,024 70 - 25 6 4,9 5 4,64 ~ 4,71 1 2174
48293155 6 1 0,026 80 - 30 6 4,9 5 5,55 ~ 5,63 1 2174
48293161 8 1,25 0,028 90 - 35 8 6,2 5 7,40 ~ 7,47 1 2174
48293169 10 1,5 0,032 100 - 39 10 8 8 9,26 ~ 9,35 1 2174
48293179 12 1,75 0,034 110 18 - 9 7 8 11,14 ~ 11,24 2 2174
48293191 14 2 0,038 110 20 - 11 9 8 13,00 ~ 13,12 2 2174
48293202 16 2 0,038 110 20 - 12 9 8 15,00 ~ 15,12 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
ISO 3

6GX C/2,5 DIN 2174 DIN 2174

LF
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S-OIL-XPF 6GX
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Für 7G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48087125 2 0,4 0,038 45 - 8 2,8 2,1 4 1,86 ~ 1,90 1 2174
48087133 2,5 0,45 0,04 50 - 9 2,8 2,1 4 2,34 ~ 2,38 1 2174
48087138 3 0,5 0,04 56 - 18 3,5 2,7 4 2,81 ~ 2,85 1 2174
48087142 3,5 0,6 0,044 56 - 20 4 3 4 3,27 ~ 3,31 1 2174
48087144 4 0,7 0,044 63 - 21 4,5 3,4 4 3,71 ~ 3,77 1 2174
48087149 5 0,8 0,048 70 - 25 6 4,9 5 4,67 ~ 4,73 1 2174
48087155 6 1 0,052 80 - 30 6 4,9 5 5,56 ~ 5,64 1 2174
48087161 8 1,25 0,056 90 - 35 8 6,2 5 7,42 ~ 7,50 1 2174
48087169 10 1,5 0,064 100 - 39 10 8 8 9,30 ~ 9,39 1 2174
48087179 12 1,75 0,068 110 17 - 9 7 8 11,17 ~ 11,28 2 2174
48087191 14 2 0,076 110 20 - 11 9 8 13,04 ~ 13,16 2 2174
48087202 16 2 0,076 110 20 - 12 9 8 15,04 ~ 15,16 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
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◉N
AC, ADC
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S-XPF 7GX
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Für 6H Toleranz mit +0,1mm Aufmaß

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48298138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 4 2,87~2,92 1 2174
48298144 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 4 3,77 ~ 3,82 1 2174
48298149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 5 4,72~4,78 1 2174
48298155 6 1 80 - 30 6 4,9 5 5,61 ~ 5,69 1 2174
48298161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 5 7,47 ~ 7,55 1 2174
48298169 10 1,5 100 - 39 10 8 8 9,34 ~ 9,43 1 2174
48298179 12 1,75 110 18 - 9 7 8 11,20 ~ 11,30 2 2174
48298202 16 2 110 20 - 12 9 8 15,06 ~ 15,18 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
6H

+0.1 C/2,5 DIN 2174 DIN 2174
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Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Anschnitt Form D

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48088138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 4 2,77~2,82 1 2174
48088144 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 4 3,67~3,72 1 2174
48088149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 5 4,62~4,68 1 2174
48088155 6 1 80 - 30 6 4,9 5 5,51~5,59 1 2174
48088161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 5 7,37~7,45 1 2174
48088169 10 1,5 100 - 39 10 8 8 9,24~9,33 1 2174
48088179 12 1,75 110 17 - 9 7 8 11,10~11,20 2 2174
48088191 14 2 110 20 - 11 9 8 12,96~13,08 2 2174
48088202 16 2 110 20 - 12 9 8 14,96~15,08 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
ISO 2

6HX D/4 DIN 2174 DIN 2174
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S-XPF FORM D
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48089125 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 4 1,82 ~ 1,85 1 2174
48089133 2,5 0,45 50 - 9 2,8 2,1 4 2,30 ~ 2,34 1 2174
48089138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 4 2,77 ~ 2,82 1 2174
48089142 3,5 0,6 56 - 20 4 3 4 3,23 ~ 3,28 1 2174
48089144 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 4 3,66 ~ 3,72 1 2174
48089149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 5 4,62 ~ 4,68 1 2174
48089155 6 1 80 - 30 6 4,9 5 5,51 ~ 5,59 1 2174
48089161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 5 7,37 ~ 7,45 1 2174
48089169 10 1,5 100 - 39 10 8 8 9,24 ~ 9,33 1 2174
48089179 12 1,75 110 17 - 9 7 8 11,10 ~ 11,20 2 2174
48089191 14 2 110 20 - 11 9 8 12,96 ~ 13,08 2 2174
48089202 16 2 110 20 - 12 9 8 14,96 ~ 15,08 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
ISO 2

6HX E/1,5 DIN 2174 DIN 2174
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S-XPF FORM E
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Axialer Kühlmittelaustritt, Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48294149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 5 4,62 ~ 4,68 1 2174
48294155 6 1 80 - 30 6 4,9 5 5,51 ~ 5,59 1 2174
48294161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 5 7,37 ~ 7,45 1 2174
48294169 10 1,5 100 - 39 10 8 8 9,24 ~ 9,33 1 2174
48294179 12 1,75 110 18 - 9 7 8 11,10 ~ 11,20 2 2174
48294191 14 2 110 20 - 11 9 8 12,96 ~ 13,08 2 2174
48294202 16 2 110 20 - 12 9 8 14,96 ~ 15,08 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
ISO 2

6HX E/1,5 DIN 2174 DIN 2174
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S-OIL-XPF FORM E
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Langer Schaft für tief liegende Gewinde

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ

48115125 2 0,4 80 - 8 2,8 2,1 0 1,82 ~ 1,85 1
48115133 2,5 0,45 100 - 9 2,8 2,1 0 2,30 ~ 2,34 1
48115138 3 0,5 100 - 18 3,5 2,7 4 2,77 ~ 2,82 2
48115144 4 0,7 125 - 21 4,5 3,4 4 3,67 ~ 3,72 2
48115149 5 0,8 140 - 25 6 4,9 5 4,62 ~ 4,68 2
48115155 6 1 160 - 30 6 4,9 5 5,51 ~ 5,59 2
48115161 8 1,25 180 - 35 8 6,2 5 7,37 ~ 7,45 2
48115169 10 1,5 200 - 39 10 8 8 9,24 ~ 9,33 2
48115179 12 1,75 200 17 - 9 7 8 11,10 ~ 11,20 3

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
ISO 2

6HX C/2,5
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DRVS

S-LT-XPF
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Langer Schaft für tief liegende Gewinde, radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ

48295155 6 1 160 - 30 6 4,9 5 5,51 ~ 5,59 1
48295161 8 1,25 180 - 35 8 6,2 5 7,37 ~ 7,45 1
48295169 10 1,5 200 - 39 10 8 8 9,24 ~ 9,33 1
48295179 12 1,75 200 18 - 9 7 8 11,10 ~ 11,20 2

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
ISO 2

6HX C/2,5

LF
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Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Für Linksgewinde

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48219138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 4 2,77 ~ 2,82 1 2174
48219144 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 4 3,67 ~ 3,72 1 2174
48219149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 5 4,62 ~ 4,68 1 2174
48219155 6 1 80 - 30 6 4,9 5 5,51 ~ 5,59 1 2174
48219161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 5 7,37 ~ 7,45 1 2174
48219169 10 1,5 100 - 39 10 8 8 9,24 ~ 9,33 1 2174
48219179 12 1,75 110 17 - 9 7 8 11,10 ~ 11,20 2 2174
48219191 14 2 110 20 - 11 9 8 12,96 ~ 13,08 2 2174
48219202 16 2 110 20 - 12 9 8 14,96 ~ 15,08 2 2174
48219214 18 2,5 125 20 - 14 11 8 16,66 ~ 16,81 2 2174
48219228 20 2,5 140 20 - 16 12 8 18,66 ~ 18,81 2 2174
48219238 22 2,5 140 20 - 18 14,5 8 20,66 ~ 20,81 2 2174
48219247 24 3 160 24 - 18 14,5 8 22,39 ~ 22,56 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174 DIN 2174
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Gewinden | Gewindeformer | Metrisch
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Mit Weldonschaft

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48222138 3 0,5 56 - 18 6 4,9 4 2,77 ~ 2,82 1 2174/1835
48222144 4 0,7 63 - 21 6 4,9 4 3,67 ~ 3,72 1 2174/1835
48222149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 5 4,62 ~ 4,68 1 2174/1835
48222155 6 1 80 - 30 6 4,9 5 5,51 ~ 5,59 1 2174/1835
48222161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 5 7,37 ~ 7,45 1 2174/1835
48222169 10 1,5 100 - 39 10 8 8 9,24 ~ 9,33 1 2174/1835
48222179 12 1,75 110 17 - 12 9 8 11,10 ~ 11,20 2 2174/1835
48222191 14 2 110 20 - 14 11 8 12,96 ~ 13,08 2 2174/1835
48222202 16 2 110 20 - 16 12 8 14,96 ~ 15,08 2 2174/1835

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

M HSS-Co V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174 DIN 2174
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S-XPF-HB Weldon
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Ohne Schmiernuten, höhere Stei�gkeit

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48296138 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 0 2,77 ~ 2,82 1 2174
48296144 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 0 3,67 ~ 3,72 1 2174
48296149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 0 4,62 ~ 4,68 1 2174
48296155 6 1 80 8 30 6 4,9 0 5,51 ~ 5,59 1 2174
48296161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 0 7,37 ~ 7,45 1 2174
48296169 10 1,5 100 12 39 10 8 0 9,24 ~ 9,33 1 2174
48296179 12 1,75 110 17 - 9 7 0 11,10 ~ 11,20 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N

M HSS-Co V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174 DIN 2174
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S-XPF-GL
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2
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210

A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Ohne Schmiernuten, höhere Stei�gkeit, für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48297138 3 0,5 0,02 56 - 18 3,5 2,7 0 2,79 ~ 2,83 1 2174
48297144 4 0,7 0,022 63 - 21 4,5 3,4 0 3,69 ~ 3,75 1 2174
48297149 5 0,8 0,024 70 - 25 6 4,9 0 4,64 ~ 4,71 1 2174
48297155 6 1 0,026 80 - 30 6 4,9 0 5,55 ~ 5,63 1 2174
48297161 8 1,25 0,028 90 - 35 8 6,2 0 7,40 ~ 7,47 1 2174
48297169 10 1,5 0,032 100 - 39 10 8 0 9,26 ~ 9,35 1 2174
48297179 12 1,75 0,034 110 18 - 9 7 0 11,14 ~ 11,24 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
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AC, ADC
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Gewinden | Gewindeformer | Metrisch
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Typ 2
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A

� VHM Gewindeformer für Sacklöcher

� EgiAs-Beschichtung

� Für Stähle allgemein sowie gehärtete Stähle

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48362149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 6 4,62 ~ 4,68 1 2174
48362155 6 1 80 - 30 6 4,9 6 5,51 ~ 5,59 1 2174
48362161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 6 7,37 ~ 7,45 1 2174
48362169 10 1,5 100 - 39 10 8 9 9,24 ~ 9,33 1 2174
48362179 12 1,75 110 17 - 9 7 9 11,10 ~ 11,20 2 2174
48362191 14 2 110 20 - 11 9 9 12,96 ~ 13,08 2 2174
48362202 16 2 110 20 - 12 9 9 14,96 ~ 15,08 2 2174

M CARBIDE EgiAs
ISO 2
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P-OIL-CXPF  NEU
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch
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Typ 2

15-40 15-40 15-30 15-30 15-30 20-50 20-40 5-20 5-20 5-20 m/min

P ◉○
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Mit radialem Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48226149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 5 4,62 ~ 4,68 1 2174
48226155 6 1 80 - 30 6 4,9 5 5,51 ~ 5,59 1 2174
48226161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 5 7,37 ~ 7,45 1 2174
48226169 10 1,5 100 - 39 10 8 8 9,24 ~ 9,33 1 2174
48226179 12 1,75 110 17 - 9 7 8 11,10 ~ 11,20 2 2174
48226191 14 2 110 20 - 11 9 8 12,96 ~ 13,08 2 2174
48226202 16 2 110 20 - 12 9 8 14,96 ~ 15,08 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
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AC, ADC
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25-35 HRC
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A

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

*48003111 1 0,25 40 5,5 - 2,5 2,1 0 0,89 ~ 0,90 1 2174
*48003113 1,2 0,25 40 5,5 - 2,5 2,1 0 1,09 ~ 1,10 1 2174
*66711568 1,4 0,3 40 7 - 2,5 2,1 0 1,26 ~ 1,28 1 2174
66711868 1,6 0,35 40 8 - 2,5 2,1 0 1,45 ~ 1,48 1 2174
66712568 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 0 1,82 ~ 1,85 1 2174
66712868 2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 0 2,00 ~ 2,04 1 2174
66713368 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 0 2,30 ~ 2,34 1 2174
66713868 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2 2,77 ~ 2,82 2 2174
66714068 3,5 0,6 56 12 20 4 3 2 3,23 ~ 3,28 2 2174
66714468 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 2 3,67 ~ 3,72 2 2174
66714968 5 0,8 70 16 25 6 4,9 2 4,62 ~ 4,68 2 2174
66715568 6 1 80 19 30 6 4,9 2 5,51 ~ 5,59 2 2174
66716168 8 1,25 90 22 35 8 6,2 3 7,37 ~ 7,45 2 2174
66716968 10 1,5 100 24 39 10 8 4 9,24 ~ 9,33 2 2174
69117968 12 1,75 110 28 - 9 7 4 11,10 ~ 11,20 3 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P
C ≥ 0,45%
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A

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48003125 2 0,4 0,019 45 8 - 2,8 2,1 0 1,85 ~ 1,88 1 2174
48003128 2,2 0,45 0,02 45 9 - 2,8 2,1 0 2,02 ~ 2,05 1 2174
48003133 2,5 0,45 0,02 50 9 - 2,8 2,1 0 2,32 ~ 2,35 1 2174
48003138 3 0,5 0,02 56 11 18 3,5 2,7 2 2,79 ~ 2,83 2 2174
48003140 3,5 0,6 0,021 56 12 20 4 3 2 3,24 ~ 3,29 2 2174
48003144 4 0,7 0,022 63 13 21 4,5 3,4 2 3,69 ~ 3,75 2 2174
48003149 5 0,8 0,024 70 16 25 6 4,9 2 4,64 ~ 4,71 2 2174
48003155 6 1 0,026 80 19 30 6 4,9 2 5,55 ~ 5,63 2 2174
48003161 8 1,25 0,028 90 22 35 8 6,2 3 7,40 ~ 7,47 2 2174
48003169 10 1,5 0,032 100 24 39 10 8 4 9,26 ~ 9,35 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4
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C ≥ 0,45%
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A

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Anschnitt Form D

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

66612568 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 0 1,82 ~ 1,85 1 2174
66612868 2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 0 2,00 ~ 2,04 1 2174
66613368 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 0 2,30 ~ 2,34 1 2174
66613868 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2 2,77 ~ 2,82 2 2174
66614068 3,5 0,6 56 12 20 4 3 2 3,23 ~ 3,28 2 2174
66614468 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 2 3,66 ~ 3,72 2 2174
66614968 5 0,8 70 16 25 6 4,9 2 4,62 ~ 4,68 2 2174
66615568 6 1 80 19 30 6 4,9 2 5,51 ~ 5,59 2 2174
66616168 8 1,25 90 22 35 8 6,2 3 7,37 ~ 7,45 2 2174
66616968 10 1,5 100 24 39 10 8 4 9,24 ~ 9,33 2 2174
69017968 12 1,75 110 28 - 9 7 4 11,10 ~ 11,20 3 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4
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C ≥ 0,45%
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A

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Für 6G Innengewindetoleranz, Anschnitt Form D

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48004125 2 0,4 0,019 45 8 - 2,8 2,1 0 1,85 ~ 1,88 1 2174
48004128 2,2 0,45 0,02 45 9 - 2,8 2,1 0 2,02 ~ 2,05 1 2174
48004133 2,5 0,45 0,02 50 9 - 2,8 2,1 0 2,32 ~ 2,35 1 2174
48004138 3 0,5 0,02 56 11 18 3,5 2,7 0 2,79 ~ 2,83 2 2174
48004140 3,5 0,6 0,021 56 12 20 4 3 2 3,24 ~ 3,29 2 2174
48004144 4 0,7 0,022 63 13 21 4,5 3,4 2 3,69 ~ 3,75 2 2174
48004149 5 0,8 0,024 70 16 25 6 4,9 2 4,64 ~ 4,71 2 2174
48004155 6 1 0,026 80 19 30 6 4,9 2 5,55 ~ 5,63 2 2174
48004161 8 1,25 0,028 90 22 35 8 6,2 3 7,40 ~ 7,47 2 2174
48004169 10 1,5 0,032 100 24 39 10 8 4 9,26 ~ 9,35 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P
C ≥ 0,45%
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A

� Pulvermetall-HSS Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Stähle allgemein, Edelstahl und Aluminium

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

EP0203111 1 0,25 40 5,5 - 2,5 2,1 3 0,89 1 2174
EP0203115 1,4 0,3 40 7 - 2,5 2,1 3 1,27 1 2174
EP0203118 1,6 0,35 40 8 - 2,5 2,1 3 1,44 1 2174
EP0203125 2 0,4 45 9 - 2,8 2,1 3 1,82 1 2174
EP0203133 2,5 0,45 50 9 14 2,8 2,1 4 2,3 2 2174
EP0203138 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 4 2,8 2 2174
EP0203142 3,5 0,6 56 11 20 4 3 4 3,25 2 2174
EP0203144 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 4 3,7 2 2174
EP0203147 4,5 0,75 70 14 25 6 4,9 4 4,15 2 2174
EP0203149 5 0,8 70 14 25 6 4,9 5 4,65 2 2174
EP0203152 5,5 0,9 80 14 30 6 4,9 5 5,1 2 2174
EP0203155 6 1 80 16 30 6 4,9 5 5,55 2 2174
EP0203158 7 1 80 16 30 7 5,5 5 6,55 2 2174
EP0203161 8 1,25 90 18 35 8 6,2 5 7,45 2 2174
EP0203165 9 1,25 90 18 35 9 7 5 8,45 2 2174
EP0203169 10 1,5 100 20 39 10 8 5 9,35 2 2174
EP0203175 11 1,5 100 22 - 8 6,2 5 10,35 3 2174
EP0203179 12 1,75 110 24 - 9 7 5 11,2 3 2174
EP0203191 14 2 110 25 - 11 9 6 13,1 3 2174
EP0203202 16 2 110 27 - 12 9 6 15,1 3 2174
EP0203214 18 2,5 125 32 - 14 11 7 16,8 3 2174
EP0203228 20 2,5 140 32 - 16 12 7 18,8 3 2174
EP0203238 22 2,5 140 32 - 18 14,5 7 20,8 3 2174
EP0203247 24 3 160 36 - 18 14,5 7 22,6 3 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4
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C ≥ 0,45%
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� Pulvermetall-HSS Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Stähle allgemein, Edelstahl und Aluminium

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

EP0206149 5 0,8 70 14 25 6 4,9 5 4,65 1 2174
EP0206155 6 1 80 16 30 6 4,9 5 5,55 1 2174
EP0206161 8 1,25 90 18 35 8 6,2 5 7,45 1 2174
EP0206169 10 1,5 100 20 39 10 8 5 9,35 1 2174
EP0206179 12 1,75 110 24 - 9 7 5 11,2 2 2174
EP0206191 14 2 110 25 - 11 9 6 13,1 2 2174
EP0206202 16 2 110 27 - 12 9 6 15,1 2 2174
EP0206214 18 2,5 125 32 - 14 11 7 16,8 2 2174
EP0206228 20 2,5 140 32 - 16 12 7 18,8 2 2174
EP0206238 22 2,5 140 32 - 18 14,5 7 20,8 2 2174
EP0206247 24 3 160 36 - 18 14,5 7 22,6 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P
C ≥ 0,45%
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� Pulvermetall-HSS Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Stähle allgemein, Edelstahl und Aluminium

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

EP0204125 2 0,4 0,019 45 9 - 2,8 2,1 3 1,82 1 2174
EP0204133 2,5 0,45 0,02 50 9 14 2,8 2,1 4 2,3 2 2174
EP0204138 3 0,5 0,02 56 10 18 3,5 2,7 4 2,8 2 2174
EP0204142 3,5 0,6 0,021 56 11 20 4 3 4 3,25 2 2174
EP0204144 4 0,7 0,022 63 12 21 4,5 3,4 4 3,7 2 2174
EP0204149 5 0,8 0,024 70 14 25 6 4,9 5 4,65 2 2174
EP0204155 6 1 0,026 80 16 30 6 4,9 5 5,55 2 2174
EP0204161 8 1,25 0,028 90 18 35 8 6,2 5 7,45 2 2174
EP0204169 10 1,5 0,032 100 20 39 10 8 5 9,35 2 2174
EP0204179 12 1,75 0,034 110 24 - 9 7 5 11,2 3 2174
EP0204191 14 2 0,038 110 25 - 11 9 6 13,1 3 2174
EP0204202 16 2 0,038 110 27 - 12 9 6 15,1 3 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4
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C ≥ 0,45%
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� Pulvermetall-HSS Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Stähle allgemein, Edelstahl und Aluminium

� Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

EP0205125 2 0,4 45 9 - 2,8 2,1 3 1,82 1 2174
EP0205133 2,5 0,45 50 9 14 2,8 2,1 4 2,3 2 2174
EP0205138 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 4 2,8 2 2174
EP0205142 3,5 0,6 56 11 20 4 3 4 3,25 2 2174
EP0205144 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 4 3,7 2 2174
EP0205149 5 0,8 70 14 25 6 4,9 5 4,65 2 2174
EP0205155 6 1 80 16 30 6 4,9 5 5,55 2 2174
EP0205161 8 1,25 90 18 35 8 6,2 5 7,45 2 2174
EP0205169 10 1,5 100 20 39 10 8 5 9,35 2 2174
EP0205179 12 1,75 110 24 - 9 7 5 11,2 3 2174
EP0205191 14 2 110 25 - 11 9 6 13,1 3 2174
EP0205202 16 2 110 27 - 12 9 6 15,1 3 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4
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C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N

M PM TiN
ISO 2

6HX E/1,5 DIN 2174 DIN 2174

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

M-NRT FORM E
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

Typ 3

20-30 20-30 15-30 10-20 6-12 10-25 15-40 m/min

G
ew

in
de

n 
| G

ew
in

de
fo

rm
er

M
et

ri
sc

h



221

A

� Pulvermetall-HSS Gewindeformer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Stähle allgemein, Edelstahl und Aluminium

� Axialer Kühlmittelaustritt, Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

EP0207149 5 0,8 70 14 25 6 4,9 5 4,65 1 2174
EP0207155 6 1 80 16 30 6 4,9 5 5,55 1 2174
EP0207161 8 1,25 90 18 35 8 6,2 5 7,45 1 2174
EP0207169 10 1,5 100 20 39 10 8 5 9,35 1 2174
EP0207179 12 1,75 110 24 - 9 7 5 11,2 2 2174
EP0207191 14 2 110 25 - 11 9 6 13,1 2 2174
EP0207202 16 2 110 27 - 12 9 6 15,1 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N

M PM TiN
ISO 2

6HX E/1,5 DIN 2174 DIN 2174

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

M-OIL-NRT FORM E
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch

Typ 1

Typ 2

20-30 20-30 15-30 10-20 6-12 10-25 15-40 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48145135 2,5 0,35 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
48145137 2,6 0,35 50 - 9 2,8 2,1 2 1 371
48145141 3 0,35 56 8 18 3,5 2,7 3 2 371
48145143 3,5 0,35 56 9 20 4 3 3 2 371
48145146 4 0,35 63 10 21 4,5 3,4 3 2 371
48145145 4 0,5 63 10 21 4,5 3,4 3 2 371
48145148 4,5 0,5 70 12 25 6 4,9 3 2 371
48145151 5 0,5 70 12 25 6 4,9 3 2 371
48145602 6 0,5 80 14 30 6 4,9 3 2 371
48145601 6 0,75 80 14 30 6 4,9 3 2 371
48145160 7 0,75 80 14 30 7 5,5 3 2 371
48145604 8 0,75 80 18 30 8 6,2 3 2 371
48145603 8 1 90 22 35 8 6,2 3 2 371
48145605 9 1 90 22 35 9 7 3 2 371
48145608 10 0,75 90 20 35 10 8 3 2 371
48145607 10 1 90 20 35 10 8 3 2 371
48145606 10 1,25 100 24 39 10 8 3 2 371
48145157 6 0,5 80 14 - 4,5 3,4 3 3 374
48145156 6 0,75 80 14 - 4,5 3,4 3 3 374
48145163 8 0,75 80 18 - 6 4,9 3 3 374
48145162 8 1 90 22 - 6 4,9 3 3 374
48145167 9 1 90 22 - 7 5,5 3 3 374
48145172 10 0,75 90 20 - 7 5,5 3 3 374
48145171 10 1 90 20 - 7 5,5 3 3 374
48145170 10 1,25 100 24 - 7 5,5 3 3 374
48145176 11 1 90 20 - 8 6,2 3 3 374
48145182 12 1 100 22 - 9 7 3 3 374
48145181 12 1,25 100 22 - 9 7 3 3 374
48145180 12 1,5 100 22 - 9 7 3 3 374
48145194 14 1 100 22 - 11 9 4 3 374
48145193 14 1,25 100 22 - 11 9 4 3 374
48145192 14 1,5 100 22 - 11 9 4 3 374
48145204 16 1 100 22 - 12 9 4 3 374
48145203 16 1,5 100 22 - 12 9 4 3 374
48145218 18 1 110 25 - 14 11 4 3 374
48145216 18 1,5 110 25 - 14 11 4 3 374
48145232 20 1 125 25 - 16 12 4 3 374
48145230 20 1,5 125 25 - 16 12 4 3 374
48145220 20 2 140 34 - 16 12 4 3 374
48145241 22 1 125 25 - 18 14,5 4 3 374
48145240 22 1,5 125 25 - 18 14,5 4 3 374
48145239 22 2 140 34 - 18 14,5 4 3 374
48145251 24 1 140 28 - 18 14,5 4 3 374
48145250 24 1,5 140 28 - 18 14,5 4 3 374
48145249 24 2 140 28 - 18 14,5 4 3 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

MF PM V
ISO 2

6HX B/4 DIN 371 DIN 374

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/shorts/65mwQFWtfdU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48214162 8 1 90 22 6 4,9 3 374
48214171 10 1 90 20 7 5,5 3 374
48214170 10 1,25 100 24 7 5,5 3 374
48214180 12 1,5 100 22 9 7 3 374
48214192 14 1,5 100 22 11 9 4 374
48214203 16 1,5 100 22 12 9 4 374
48214216 18 1,5 110 25 14 11 4 374
48214230 20 1,5 125 25 16 12 4 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

MF PM V
ISO 2

6HX B/4 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-OIL-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/shorts/65mwQFWtfdU
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48205156 6 0,75 0,022 80 14 4,5 3,4 3 374
48205163 8 0,75 0,022 80 18 6 4,9 3 374
48205162 8 1 0,026 80 22 6 4,9 3 374
48205171 10 1 0,026 90 20 7 5,5 3 374
48205170 10 1,25 0,028 90 24 7 5,5 3 374
48205182 12 1 0,026 90 22 9 7 3 374
48205181 12 1,25 0,028 90 22 9 7 3 374
48205180 12 1,5 0,032 90 22 9 7 3 374
48205192 14 1,5 0,032 90 22 11 9 4 374
48205203 16 1,5 0,032 100 22 12 9 4 374
48205216 18 1,5 0,032 100 25 14 11 4 374
48205230 20 1,5 0,032 125 25 16 12 4 374
48205240 22 1,5 0,032 125 25 18 14,5 4 374
48205250 24 1,5 0,032 140 28 18 14,5 4 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

MF PM V
ISO 3

6GX B/4 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-POT 6GX
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/shorts/65mwQFWtfdU
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48224139 3 0,35 56 9 2,2 - 3 374
48224145 4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 374
48224151 5 0,5 70 12 3,5 2,7 3 374
48224157 6 0,5 80 14 4,5 3,4 3 374
48224156 6 0,75 80 14 4,5 3,4 3 374
48224163 8 0,75 80 18 6 4,9 3 374
48224162 8 1 90 22 6 4,9 3 374
48224167 9 1 90 22 7 5,5 3 374
48224172 10 0,75 90 20 7 5,5 3 374
48224171 10 1 90 20 7 5,5 3 374
48224170 10 1,25 100 24 7 5,5 3 374
48224176 11 1 90 20 8 6,2 3 374
48224182 12 1 100 22 9 7 3 374
48224181 12 1,25 100 22 9 7 3 374
48224180 12 1,5 100 22 9 7 3 374
48224194 14 1 100 22 11 9 3 374
48224193 14 1,25 100 22 11 9 3 374
48224192 14 1,5 100 22 11 9 3 374
48224204 16 1 100 22 12 9 3 374
48224203 16 1,5 100 22 12 9 3 374
48224218 18 1 110 25 14 11 3 374
48224216 18 1,5 110 25 14 11 3 374
48224232 20 1 125 25 16 12 3 374
48224230 20 1,5 125 25 16 12 3 374
48224220 20 2 140 34 16 12 3 374
48224241 22 1 125 25 18 14,5 3 374
48224240 22 1,5 125 25 18 14,5 3 374
48224239 22 2 140 34 18 14,5 3 374
48224251 24 1 140 28 18 14,5 3 374
48224250 24 1,5 140 28 18 14,5 3 374
48224249 24 2 140 28 18 14,5 3 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

MF HSSE OX
ISO 2

6H B/4 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48272156 6 0,75 0,022 80 14 4,5 3,4 3 374
48272163 8 0,75 0,022 80 18 6 4,9 3 374
48272162 8 1 0,026 90 22 6 4,9 3 374
48272171 10 1 0,026 90 20 7 5,5 3 374
48272170 10 1,25 0,028 100 24 7 5,5 3 374
48272182 12 1 0,026 100 22 9 7 3 374
48272181 12 1,25 0,028 100 22 9 7 3 374
48272180 12 1,5 0,032 100 22 9 7 3 374
48272192 14 1,5 0,032 100 22 11 9 3 374
48272203 16 1,5 0,032 100 22 12 9 3 374
48272216 18 1,5 0,032 110 25 14 11 3 374
48272230 20 1,5 0,032 125 25 16 12 3 374
48272240 22 1,5 0,032 125 25 18 14,5 3 374
48272250 24 1,5 0,032 140 28 18 14,5 3 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

MF HSSE OX
ISO 2

6G B/4 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-POT 6G
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

63713960 3 0,35 56 9 2,2 - 3 374
63714560 4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 374
63715160 5 0,5 70 12 3,5 2,7 3 374
63715760 6 0,5 80 14 4,5 3,4 3 374
63715660 6 0,75 80 14 4,5 3,4 3 374
63716360 8 0,75 80 18 6 4,9 3 374
63716260 8 1 90 22 6 4,9 3 374
63717160 10 1 90 20 7 5,5 3 374
63717060 10 1,25 100 24 7 5,5 3 374
63718260 12 1 100 22 9 7 3 374
63718160 12 1,25 100 22 9 7 3 374
63718060 12 1,5 100 22 9 7 3 374
63719260 14 1,5 100 22 11 9 3 374
63720360 16 1,5 100 22 12 9 3 374
63721660 18 1,5 110 25 14 11 3 374
63723060 20 1,5 125 25 16 12 3 374
63724060 22 1,5 125 25 18 14,5 3 374
63725060 24 1,5 140 28 18 14,5 3 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ◉

MF HSSE OX
ISO 2

6H B/4 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VA-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48028139 3 0,35 56 9 2,2 - 3 374
48028145 4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 374
48028151 5 0,5 70 12 3,5 2,7 3 374
48028157 6 0,5 80 14 4,5 3,4 3 374
48028156 6 0,75 80 14 4,5 3,4 3 374
48028163 8 0,75 80 18 6 4,9 3 374
48028162 8 1 90 22 6 4,9 3 374
48028171 10 1 90 20 7 5,5 3 374
48028170 10 1,25 100 24 7 5,5 3 374
48028182 12 1 100 22 9 7 3 374
48028180 12 1,25 100 22 9 7 3 374
48028176 12 1,5 100 22 9 7 3 374
48028193 14 1,5 100 22 11 9 4 374
48028204 16 1,5 100 22 12 9 4 374
48028217 18 1,5 110 25 14 11 4 374
48028231 20 1,5 125 25 16 12 4 374
48028241 22 1,5 125 25 18 14,5 4 374
48028251 24 1,5 140 28 18 14,5 4 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

MF PM V
ISO 2

6HX B/4 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

Z-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

15-24 15-24 15-24 8-20 8-20 20-40 20-40 10-15 8-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Unbeschichtet

� Für Stähle allgemein

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

60614560 4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 374
60615160 5 0,5 70 12 3,5 2,7 3 374
60615660 6 0,75 80 14 4,5 3,4 3 374
60616360 8 0,75 80 18 6 4,9 3 374
60616260 8 1 90 22 6 4,9 3 374
60617260 10 0,75 90 18 7 5,5 3 374
60617160 10 1 90 20 7 5,5 3 374
60617060 10 1,25 100 24 7 5,5 3 374
60618260 12 1 100 22 9 7 3 374
60618160 12 1,25 100 22 9 7 3 374
60618060 12 1,5 100 22 9 7 3 374
60619460 14 1 100 18 11 9 3 374
60619360 14 1,25 100 22 11 9 3 374
60619260 14 1,5 100 22 11 9 3 374
60620460 16 1 100 18 12 9 3 374
60620360 16 1,5 100 22 12 9 3 374
60621860 18 1 110 20 14 11 3 374
60621660 18 1,5 110 25 14 11 3 374
60621560 18 2 125 26 14 11 3 374
60623260 20 1 125 20 16 12 3 374
60623060 20 1,5 125 25 16 12 3 374
60622960 20 2 140 27 16 12 3 374
60624060 22 1,5 125 25 18 14,5 3 374
60623960 22 2 140 27 18 14,5 3 374
60625060 24 1,5 140 28 18 14,5 3 374
60624960 24 2 140 27 18 14,5 3 374
60627360 30 2 150 30 22 18 4 374

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GGG

K ○
AI

N ○
AC, ADC

◉N

MF HSSE ISO 2
6H B/4 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

12-20 8-12 8-12 8-12 8-12 15-25 15-20 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� CrN-Beschichtung

� Für Stahl und Edelstahl

� Für CNC-Maschinen mit Synchronspindeln

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48061156 6 0,75 80 14 4,5 3,4 3 374
48061163 8 0,75 80 18 6 4,9 3 374
48061162 8 1 90 22 6 4,9 3 374
48061171 10 1 90 20 7 5,5 3 374
48061170 10 1,25 100 24 7 5,5 3 374
48061182 12 1 100 22 9 7 3 374
48061181 12 1,25 100 22 9 7 3 374
48061180 12 1,5 100 22 9 7 3 374
48061192 14 1,5 100 22 11 9 3 374
48061203 16 1,5 100 22 12 9 3 374
48061216 18 1,5 110 25 14 11 3 374
48061230 20 1,5 125 25 16 12 3 374
48061240 22 1,5 125 25 18 14,5 3 374
48061250 24 1,5 140 28 18 14,5 3 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N

MF HSSE CrN
ISO 2

6HX B/4 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

CC-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

15-25 15-25 10-25 10-25 6-15 20-40 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für gehärtete Stähle bis 45 HRC

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

88414060 3 0,35 56 8 2,2 - 3 374
88414560 4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 374
88415160 5 0,5 70 12 3,5 2,7 3 374
88415760 6 0,5 80 14 4,5 3,4 3 374
88415660 6 0,75 80 14 4,5 3,4 3 374
88416360 8 0,75 80 18 6 4,9 3 374
88416260 8 1 90 22 6 4,9 3 374
88417160 10 1 90 20 7 5,5 3 374
88417060 10 1,25 100 24 7 5,5 3 374
88418260 12 1 100 22 9 7 3 374
88418160 12 1,25 100 22 9 7 3 374
88418060 12 1,5 100 22 9 7 3 374
88419260 14 1,5 100 22 11 9 3 374
88420360 16 1,5 100 22 12 9 4 374
88421660 18 1,5 110 25 14 11 4 374
88423060 20 1,5 125 25 16 12 4 374
88424060 22 1,5 125 25 18 14,5 4 374
88425060 24 1,5 140 28 18 14,5 4 374

P ◉○
C ≥ 0,45% GGG

K ○
Ti

S ○
Ni

S ○
25-35 HRC

◉H
35-45 HRC

◉H

MF PM OX
ISO 2

6H B/5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

H-POT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

8-13 10-15 4-6 2-4 6-10 6-10 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48139135 2,5 0,35 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 371
48139137 2,6 0,35 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 371
48139141 3 0,35 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48139143 3,5 0,35 56 4,8 20 4 3 3 1 371
48139146 4 0,35 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48139145 4 0,5 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48139148 4,5 0,5 70 6 25 6 4,9 3 1 371
48139151 5 0,5 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48139602 6 0,5 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48139601 6 0,75 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48139160 7 0,75 80 8 30 7 5,5 3 1 371
48139604 8 0,75 80 10 35 8 6,2 3 1 371
48139603 8 1 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48139605 9 1 90 10 35 9 7 3 1 371
48139608 10 0,75 90 12 35 10 8 3 1 371
48139607 10 1 90 12 35 10 8 3 1 371
48139606 10 1,25 100 12 39 10 8 3 1 371
48139157 6 0,5 80 8 - 4,5 3,4 3 2 374
48139156 6 0,75 80 8 - 4,5 3,4 3 2 374
48139163 8 0,75 80 8 - 6 4,9 3 2 374
48139162 8 1 90 10 - 6 4,9 3 2 374
48139167 9 1 90 10 - 7 5,5 3 2 374
48139172 10 0,75 90 10 - 7 5,5 3 2 374
48139171 10 1 90 10 - 7 5,5 3 2 374
48139170 10 1,25 100 12 - 7 5,5 3 2 374
48139176 11 1 90 12 - 8 6,2 3 2 374
48139182 12 1 100 12 - 9 7 3 2 374
48139181 12 1,25 100 12 - 9 7 3 2 374
48139180 12 1,5 100 14 - 9 7 3 2 374
48139194 14 1 100 16 - 11 9 3 2 374
48139193 14 1,25 100 16 - 11 9 3 2 374
48139192 14 1,5 100 16 - 11 9 3 2 374
48139204 16 1 100 16 - 12 9 3 2 374
48139203 16 1,5 100 16 - 12 9 3 2 374
48139218 18 1 110 16 - 14 11 4 2 374
48139216 18 1,5 110 16 - 14 11 4 2 374
48139232 20 1 125 16 - 16 12 4 2 374
48139230 20 1,5 125 16 - 16 12 4 2 374
48139220 20 2 140 25 - 16 12 4 2 374
48139241 22 1 125 16 - 18 14,5 4 2 374
48139240 22 1,5 125 16 - 18 14,5 4 2 374
48139239 22 2 140 25 - 18 14,5 4 2 374
48139251 24 1 140 16 - 18 14,5 4 2 374
48139250 24 1,5 140 16 - 18 14,5 4 2 374
48139249 24 2 140 30 - 18 14,5 4 2 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

MF PM V 45°
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 371 DIN 374

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

Typ 1

Typ 2

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU&t=182s
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48140162 8 1 90 10 6 4,9 3 374
48140171 10 1 90 10 7 5,5 3 374
48140170 10 1,25 100 12 7 5,5 3 374
48140180 12 1,5 100 14 9 7 3 374
48140192 14 1,5 100 16 11 9 3 374
48140203 16 1,5 100 16 12 9 3 374
48140216 18 1,5 110 16 14 11 4 374
48140230 20 1,5 125 16 16 12 4 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

MF PM V 45°
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-OIL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU&t=182s
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48201156 6 0,75 0,022 80 8 4,5 3,4 3 374
48201163 8 0,75 0,022 80 8 6 4,9 3 374
48201162 8 1 0,026 90 10 6 4,9 3 374
48201171 10 1 0,026 90 10 7 5,5 3 374
48201170 10 1,25 0,028 100 12 7 5,5 3 374
48201182 12 1 0,026 100 12 9 7 3 374
48201181 12 1,25 0,028 100 12 9 7 3 374
48201180 12 1,5 0,032 100 14 9 7 3 374
48201192 14 1,5 0,032 100 16 11 9 3 374
48201203 16 1,5 0,032 100 16 12 9 3 374
48201216 18 1,5 0,032 110 16 14 11 4 374
48201230 20 1,5 0,032 125 16 16 12 4 374
48201240 22 1,5 0,032 125 16 18 14,5 4 374
48201250 24 1,5 0,032 140 16 18 14,5 4 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

MF PM V 45°
ISO 3

6GX C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-SFT 6GX
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU&t=182s
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48203135 2,5 0,35 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 371
48203137 2,6 0,35 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 371
48203141 3 0,35 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371
48203143 3,5 0,35 56 4,8 20 4 3 3 1 371
48203146 4 0,35 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48203145 4 0,5 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371
48203148 4,5 0,5 70 6 25 6 4,9 3 1 371
48203151 5 0,5 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371
48203602 6 0,5 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48203601 6 0,75 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48203160 7 0,75 80 8 30 7 5,5 3 1 371
48203604 8 0,75 80 10 35 8 6,2 3 1 371
48203603 8 1 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48203605 9 1 90 10 35 9 7 3 1 371
48203608 10 0,75 90 12 35 10 8 3 1 371
48203607 10 1 90 12 35 10 8 3 1 371
48203606 10 1,25 100 12 39 10 8 3 1 371
48203157 6 0,5 80 8 - 4,5 3,4 3 2 374
48203156 6 0,75 80 8 - 4,5 3,4 3 2 374
48203163 8 0,75 80 8 - 6 4,9 3 2 374
48203162 8 1 90 10 - 6 4,9 3 2 374
48203167 9 1 90 10 - 7 5,5 3 2 374
48203172 10 0,75 90 10 - 7 5,5 3 2 374
48203171 10 1 90 10 - 7 5,5 3 2 374
48203170 10 1,25 100 12 - 7 5,5 3 2 374
48203176 11 1 90 12 - 8 6,2 3 2 374
48203182 12 1 100 12 - 9 7 3 2 374
48203181 12 1,25 100 12 - 9 7 3 2 374
48203180 12 1,5 100 14 - 9 7 3 2 374
48203194 14 1 100 16 - 11 9 3 2 374
48203193 14 1,25 100 16 - 11 9 3 2 374
48203192 14 1,5 100 16 - 11 9 3 2 374
48203204 16 1 100 16 - 12 9 3 2 374
48203203 16 1,5 100 16 - 12 9 3 2 374
48203218 18 1 110 16 - 14 11 4 2 374
48203216 18 1,5 110 16 - 14 11 4 2 374
48203232 20 1 125 16 - 16 12 4 2 374
48203230 20 1,5 125 16 - 16 12 4 2 374
48203220 20 2 140 25 - 16 12 4 2 374
48203241 22 1 125 16 - 18 14,5 4 2 374
48203240 22 1,5 125 16 - 18 14,5 4 2 374
48203239 22 2 140 25 - 18 14,5 4 2 374
48203251 24 1 140 16 - 18 14,5 4 2 374
48203250 24 1,5 140 16 - 18 14,5 4 2 374
48203249 24 2 140 30 - 18 14,5 4 2 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

MF PM V 45°
ISO 2

6HX E/1,5 DIN 371

A-SFT FORM E  NEU
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min
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Typ 1

Typ 2

DIN 374

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU&t=182s
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiAIN-Beschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48267162 8 1 90 15 6 4,9 3 374
48267171 10 1 90 18 7 5,5 3 374
48267182 12 1 100 21 9 7 3 374
48267180 12 1,5 100 21 9 7 3 374
48267192 14 1,5 100 24 11 9 4 374
48267203 16 1,5 100 24 12 9 4 374
48267230 20 1,5 125 30 16 12 4 374

GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N

MF CARBIDE FX h6 15°
ISO 2

6HX C/2,5

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-CSF OIL
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-100 10-100 10-100 m/min

DIN 374
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiAIN-Beschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Axialer Kühlmittelaustritt, Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48266162 8 1 90 15 6 4,9 3 374
48266171 10 1 90 18 7 5,5 3 374
48266182 12 1 100 21 9 7 3 374
48266180 12 1,5 100 21 9 7 3 374
48266192 14 1,5 100 24 11 9 4 374
48266203 16 1,5 100 24 12 9 4 374

GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N

MF CARBIDE FX h6 15°
ISO 2

6HX E/1,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-CSF OIL FORM E
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-100 10-100 10-100 m/min



238

A

G
ew

in
de

n 
| G

ew
in

de
bo

hr
er

M
et

ri
sc

h 
Fe

in

� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48223139 3 0,35 56 4 2,2 - 3 374
48223145 4 0,5 63 5,6 2,8 2,1 3 374
48223151 5 0,5 70 6,4 3,5 2,7 3 374
48223157 6 0,5 80 8 4,5 3,4 3 374
48223156 6 0,75 80 8 4,5 3,4 3 374
48223163 8 0,75 80 10 6 4,9 3 374
48223162 8 1 90 10 6 4,9 3 374
48223167 9 1 90 10 7 5,5 3 374
48223172 10 0,75 90 12 7 5,5 3 374
48223171 10 1 90 12 7 5,5 3 374
48223170 10 1,25 100 12 7 5,5 3 374
48223176 11 1 90 12 8 6,2 3 374
48223182 12 1 100 14 9 7 4 374
48223181 12 1,25 100 14 9 7 4 374
48223180 12 1,5 100 14 9 7 4 374
48223194 14 1 100 16 11 9 4 374
48223193 14 1,25 100 16 11 9 4 374
48223192 14 1,5 100 16 11 9 4 374
48223204 16 1 100 16 12 9 4 374
48223203 16 1,5 100 16 12 9 4 374
48223218 18 1 110 20 14 11 4 374
48223216 18 1,5 110 20 14 11 4 374
48223232 20 1 125 20 16 12 4 374
48223230 20 1,5 125 20 16 12 4 374
48223220 20 2 140 20 16 12 4 374
48223241 22 1 125 20 18 14,5 4 374
48223240 22 1,5 125 20 18 14,5 4 374
48223239 22 2 140 20 18 14,5 4 374
48223251 24 1 140 20 18 14,5 4 374
48223250 24 1,5 140 24 18 14,5 4 374
48223249 24 2 140 24 18 14,5 4 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

MF HSSE OX 40°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min



239

A

G
ew

in
de

n 
| G

ew
in

de
bo

hr
er

M
et

ri
sc

h 
Fe

in

� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48269156 6 0,75 0,022 80 8 4,5 3,4 3 374
48269163 8 0,75 0,022 80 8 6 4,9 3 374
48269162 8 1 0,026 90 10 6 4,9 3 374
48269171 10 1 0,026 90 10 7 5,5 3 374
48269170 10 1,25 0,028 100 12 7 5,5 3 374
48269182 12 1 0,026 100 12 9 7 4 374
48269181 12 1,25 0,028 100 12 9 7 4 374
48269180 12 1,5 0,032 100 14 9 7 4 374
48269192 14 1,5 0,032 100 16 11 9 4 374
48269203 16 1,5 0,032 100 16 12 9 4 374
48269216 18 1,5 0,032 110 16 14 11 4 374
48269230 20 1,5 0,032 125 16 16 12 4 374
48269240 22 1,5 0,032 125 16 18 14,5 4 374
48269250 24 1,5 0,032 140 16 18 14,5 4 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

MF HSSE OX 40°
ISO 2

6G C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-SFT 6G
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48268139 3 0,35 56 4 2,2 3 374
48268145 4 0,5 63 5,6 2,8 2,1 3 374
48268151 5 0,5 70 6,4 3,5 2,7 3 374
48268157 6 0,5 80 8 4,5 3,4 3 374
48268156 6 0,75 80 8 4,5 3,4 3 374
48268163 8 0,75 80 10 6 4,9 3 374
48268162 8 1 90 10 6 4,9 3 374
48268167 9 1 90 10 7 5,5 3 374
48268172 10 0,75 90 12 7 5,5 3 374
48268171 10 1 90 12 7 5,5 3 374
48268170 10 1,25 100 12 7 5,5 3 374
48268176 11 1 90 12 8 6,2 3 374
48268182 12 1 100 14 9 7 4 374
48268181 12 1,25 100 14 9 7 4 374
48268180 12 1,5 100 14 9 7 4 374
48268194 14 1 100 16 11 9 4 374
48268193 14 1,25 100 16 11 9 4 374
48268192 14 1,5 100 16 11 9 4 374
48268204 16 1 100 16 12 9 4 374
48268203 16 1,5 100 16 12 9 4 374
48268218 18 1 110 20 14 11 4 374
48268216 18 1,5 110 20 14 11 4 374
48268232 20 1 125 20 16 12 4 374
48268230 20 1,5 125 20 16 12 4 374
48268220 20 2 140 20 16 12 4 374
48268241 22 1 125 20 18 14,5 4 374
48268240 22 1,5 125 20 18 14,5 4 374
48268239 22 2 140 20 18 14,5 4 374
48268251 24 1 140 20 18 14,5 4 374
48268250 24 1,5 140 24 18 14,5 4 374
48268249 24 2 140 24 18 14,5 4 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

MF HSSE OX 40°
ISO 2

6H E/1,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-SFT FORM E  NEU
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

65513960 3 0,35 56 4 2,2 - 3 374
65514560 4 0,5 63 6 2,8 2,1 3 374
65515160 5 0,5 70 7 3,5 2,7 3 374
65515760 6 0,5 80 8 4,5 3,4 3 374
65515660 6 0,75 80 8 4,5 3,4 3 374
65516360 8 0,75 80 10 6 4,9 3 374
65516260 8 1 90 10 6 4,9 3 374
65517160 10 1 90 12 7 5,5 4 374
65517060 10 1,25 100 12 7 5,5 4 374
65518260 12 1 100 14 9 7 4 374
65518160 12 1,25 100 14 9 7 4 374
65518060 12 1,5 100 14 9 7 4 374
65519260 14 1,5 100 16 11 9 4 374
65520360 16 1,5 100 16 12 9 5 374
65521660 18 1,5 110 20 14 11 5 374
65523060 20 1,5 125 20 16 12 5 374
65524060 22 1,5 125 20 18 14,5 5 374
65525060 24 1,5 140 24 18 14,5 5 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

MF HSSE OX 40°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VA-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48029139 3 0,35 56 4 2,2 - 3 374
48029145 4 0,5 63 6 2,8 2,1 3 374
48029151 5 0,5 70 7 3,5 2,7 3 374
48029157 6 0,5 80 8 4,5 3,4 3 374
48029156 6 0,75 80 8 4,5 3,4 3 374
48029163 8 0,75 80 10 6 4,9 3 374
48029162 8 1 90 10 6 4,9 3 374
48029171 10 1 90 12 7 5,5 4 374
48029170 10 1,25 100 12 7 5,5 4 374
48029182 12 1 100 14 9 7 4 374
48029180 12 1,25 100 14 9 7 4 374
48029176 12 1,5 100 14 9 7 4 374
48029192 14 1,5 100 16 11 9 4 374
48029203 16 1,5 100 16 12 9 5 374
48029216 18 1,5 110 20 14 11 5 374
48029230 20 1,5 125 20 16 12 5 374
48029240 22 1,5 125 20 18 14,5 5 374
48029250 24 1,5 140 24 18 14,5 5 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

MF PM V 50°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

Z-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-25 10-25 10-25 8-20 8-20 15-35 15-35 5-10 8-15 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Unbeschichtet

� Für Stähle allgemein

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

61214560 4 0,5 63 6 2,8 2,1 3 374
61215160 5 0,5 70 7 3,5 2,7 3 374
61215660 6 0,75 80 8 4,5 3,4 3 374
61216360 8 0,75 80 10 6 4,9 3 374
61216260 8 1 90 10 6 4,9 3 374
61217260 10 0,75 90 12 7 5,5 3 374
61217160 10 1 90 12 7 5,5 3 374
61217060 10 1,25 100 12 7 5,5 3 374
61218260 12 1 100 14 9 7 3 374
61218160 12 1,25 100 14 9 7 3 374
61218060 12 1,5 100 14 9 7 3 374
61219460 14 1 100 11 11 9 3 374
61219360 14 1,25 100 15 11 9 3 374
61219260 14 1,5 100 16 11 9 3 374
61220460 16 1 100 12 12 9 3 374
61220360 16 1,5 100 16 12 9 3 374
61221860 18 1 110 13 14 11 4 374
61221660 18 1,5 110 20 14 11 4 374
61221560 18 2 125 20 14 11 4 374
61223260 20 1 125 20 16 12 4 374
61223060 20 1,5 125 20 16 12 4 374
61222960 20 2 140 20 16 12 4 374
61224060 22 1,5 125 20 18 14,5 4 374
61223960 22 2 140 20 18 14,5 4 374
61225060 24 1,5 140 20 18 14,5 4 374
61224960 24 2 140 20 18 14,5 4 374
61227360 30 2 150 22 22 18 4 374

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GGG

K ○
AI

N ○
AC, ADC

N ○

MF HSSE 40°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

8-13 7-12 7-12 6-9 6-8 10-20 10-15 m/min
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� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Edelstahl, DUPLEX und SUPER DUPLEX

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48336156 6 0,75 80 8 6 3,4 3 374
48336157 6 0,5 80 8 6 3,4 3 374
48336162 8 1 90 10 8 4,9 3 374
48336163 8 0,75 80 10 8 4,9 3 374
48336170 10 1,25 100 12 10 5,5 4 374
48336171 10 1 90 12 10 5,5 4 374
48336180 12 1,5 100 14 12 7 4 374
48336181 12 1,25 100 14 12 7 4 374
48336182 12 1 100 14 12 7 4 374
48336192 14 1,5 100 16 14 9 4 374
48336203 16 1,5 100 16 16 9 4 374
48336216 18 1,5 110 20 18 11 4 374
48336230 20 1,5 125 20 20 12 4 374
48336240 22 1,5 125 20 22 14,5 4 374
48336250 24 1,5 140 24 24 14,5 4 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

M-SFT-DUPLEX  NEU
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

MF PM TiN 50°
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 374

3-15 2-3 3-6 m/min
Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S
Ti Gr.2

◉S
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� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Edelstahl, DUPLEX und SUPER DUPLEX

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48380162 8 1 90 10 8 4,9 3 374
48380170 10 1,25 100 12 10 5,5 4 374
48380171 10 1 90 12 10 5,5 4 374
48380180 12 1,5 100 14 12 7 4 374
48380192 14 1,5 100 16 14 9 4 374
48380203 16 1,5 100 16 16 9 4 374
48380216 18 1,5 110 20 18 11 4 374
48380230 20 1,5 125 20 20 12 4 374

MF PM TiN 50°
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

M-OIL-SFT-DUPLEX  NEU
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

3-15 2-3 3-6 m/min
Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S
Ti Gr.2

◉S
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� CrN-Beschichtung

� Für Stähle allgemein, Edelstahl und Aluminium

� Für CNC-Maschinen mit Synchronspindeln

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48032157 6 0,5 80 7,2 4,5 3,4 3 374
48032156 6 0,75 80 7,2 4,5 3,4 3 374
48032163 8 0,75 80 9 6 4,9 3 374
48032162 8 1 90 9 6 4,9 3 374
48032171 10 1 90 11 7 5,5 4 374
48032170 10 1,25 100 11 7 5,5 4 374
48032182 12 1 100 13 9 7 4 374
48032181 12 1,25 100 13 9 7 4 374
48032180 12 1,5 100 13 9 7 4 374
48032192 14 1,5 100 14 11 9 4 374
48032203 16 1,5 100 14 12 9 4 374
48032216 18 1,5 110 18 14 11 4 374
48032230 20 1,5 125 18 16 12 4 374
48032240 22 1,5 125 18 18 14,5 4 374
48032250 24 1,5 140 22 18 14,5 4 374

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N

MF HSSE CrN 45°
ISO 2

6HX C/2,5 ≥2D DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

CC-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

15-25 15-25 10-25 10-25 6-10 15-35 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer mit hohem Drall für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48027163 8 0,75 80 10 6 4,9 3 374
48027162 8 1 90 10 6 4,9 3 374
48027171 10 1 90 12 7 5,5 3 374
48027170 10 1,25 100 12 7 5,5 3 374
48027182 12 1 100 9 9 7 3 374
48027181 12 1,25 100 14 9 7 3 374
48027180 12 1,5 100 14 9 7 3 374
48027192 14 1,5 100 16 11 9 3 374
48027203 16 1,5 100 16 12 9 3 374
48027216 18 1,5 110 20 14 11 4 374
48027230 20 1,5 125 20 16 12 4 374
48027240 22 1,5 125 20 18 14,5 4 374
48027250 24 1,5 140 24 18 14,5 4 374

INOX

M ◉

MF HSSE OX 50°
ISO 2

6HX C/2,5 <1,5D DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

SUS-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

6-10 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Unbeschichtet

� Für Aluminium und Aluminiumguss

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

70416260 8 1 90 10 6 4,9 2 374
70417160 10 1 90 12 7 5,5 2 374
70417060 10 1,25 100 12 7 5,5 2 374
70418260 12 1 100 14 9 7 2 374
70418160 12 1,25 100 14 9 7 2 374
70418060 12 1,5 100 14 9 7 2 374

AI

◉N
AC, ADC

◉N

MF HSSE 50°
ISO 2

6H C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

AL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-20 10-15 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für gehärtete Stähle bis 45 HRC

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

83214060 3 0,35 56 4 2,2 - 3 374
83214560 4 0,5 63 6 2,8 2,1 3 374
83215160 5 0,5 70 7 3,5 2,7 3 374
83215760 6 0,5 80 8 4,5 3,4 3 374
83215660 6 0,75 80 8 4,5 3,4 3 374
83216360 8 0,75 80 10 6 4,9 3 374
83216260 8 1 90 10 6 4,9 3 374
83217160 10 1 90 12 7 5,5 4 374
83217060 10 1,25 100 12 7 5,5 4 374
83218260 12 1 100 14 9 7 4 374
83218160 12 1,25 100 14 9 7 4 374
83218060 12 1,5 100 14 9 7 4 374
83219260 14 1,5 100 16 11 9 5 374
83220360 16 1,5 100 16 12 9 5 374
83221660 18 1,5 110 20 14 11 5 374
83223060 20 1,5 125 20 16 12 5 374
83224060 22 1,5 125 20 18 14,5 5 374
83225060 24 1,5 140 24 18 14,5 5 374

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
GGG

K ○
Ti

◉S
Ni

S ◉
25-35 HRC

◉H
35-45 HRC

◉H

MF PM OX 15°
ISO 2

6H C/3 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

H-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

7-12 7-12 7-12 3-5 1-3 4-8 4-8 m/min
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� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer wenn Vc > 30 m/min

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48023140 3 0,35 56 6 2,2 - 3 374
48023145 4 0,5 63 9 2,8 2,1 3 374
48023151 5 0,5 70 10 3,5 2,7 3 374
48023157 6 0,5 80 12 4,5 3,4 3 374
48023156 6 0,75 80 12 4,5 3,4 3 374
48023163 8 0,75 80 15 6 4,9 4 374
48023162 8 1 90 15 6 4,9 4 374
48023171 10 1 90 18 7 5,5 4 374
48023170 10 1,25 100 18 7 5,5 4 374
48023182 12 1 100 21 9 7 4 374
48023181 12 1,25 100 21 9 7 4 374
48023180 12 1,5 100 21 9 7 4 374
48023192 14 1,5 100 24 11 9 4 374
48023203 16 1,5 100 24 12 9 4 374
48023216 18 1,5 110 30 14 11 4 374
48023230 20 1,5 125 30 16 12 4 374
48023240 22 1,5 125 20 18 14,5 5 374
48023250 24 1,5 140 24 18 14,5 5 374

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

MF PM V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VP-DC-MT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min



251

A

G
ew

in
de

n 
| G

ew
in

de
bo

hr
er

M
et

ri
sc

h 
Fe

in

� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer bei Schnittgeschwindigkeiten  > 30 m/min, mit axialem Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48024162 8 1 90 15 6 4,9 4 374
48024171 10 1 90 18 7 5,5 4 374
48024170 10 1,25 100 18 7 5,5 4 374
48300181 12 1,25 100 21 9 7 4 374
48300180 12 1,5 100 21 9 7 4 374
48300192 14 1,5 100 24 11 9 4 374
48300203 16 1,5 100 24 12 9 4 374
48300216 18 1,5 110 30 14 11 4 374
48300230 20 1,5 125 30 16 12 4 374

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

MF PM V
ISO 2

6HX C/2,5 ≥2D DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VPO-DC-MT Centre
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min
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� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer wenn Vc > 30 m/min, mit radialem Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48299162 8 1 90 15 6 4,9 4 374
48299171 10 1 90 18 7 5,5 4 374
48299170 10 1,25 100 18 7 5,5 4 374
48024181 12 1,25 100 21 9 7 4 374
48024180 12 1,5 100 21 9 7 4 374
48024192 14 1,5 100 24 11 9 4 374
48024203 16 1,5 100 24 12 9 4 374
48024216 18 1,5 110 30 14 11 4 374
48024230 20 1,5 125 30 16 12 4 374

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

MF PM V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VPO-DC-MT Side
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM geradegenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiAIN-Beschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48264162 8 1 90 15 6 4,9 4 374
48264171 10 1 90 18 7 5,5 4 374
48264182 12 1 100 21 9 7 4 374
48264180 12 1,5 100 21 9 7 4 374
48264192 14 1,5 100 24 11 9 4 374
48264203 16 1,5 100 24 12 9 4 374
48264230 20 1,5 125 30 16 12 4 374

GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N

MF CARBIDE FX h6
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-CHT OIL Centre
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-100 10-100 10-100 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangslöcher

� TiAIN-Beschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48265162 8 1 90 15 6 4,9 4 374
48265171 10 1 90 18 7 5,5 4 374
48265182 12 1 100 21 9 7 4 374
48265180 12 1,5 100 21 9 7 4 374
48265192 14 1,5 100 24 11 9 4 374
48265203 16 1,5 100 24 12 9 4 374
48265230 20 1,5 125 30 16 12 4 374

GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N

MF CARBIDE FX h6
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-CHT OIL Side
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-100 10-100 10-100 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM geradegenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiAIN-Beschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Axialer Kühlmittelaustritt, Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48263171 10 1 90 18 7 5,5 3 374
48263182 12 1 100 21 9 7 3 374
48263180 12 1,5 100 21 9 7 3 374
48263192 14 1,5 100 24 11 9 4 374
48263203 16 1,5 100 24 12 9 4 374

GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N

MF CARBIDE FX h6
ISO 2

6HX E/1,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-CHT OIL FORM E
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-100 10-100 10-100 m/min
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� HSSE-Gewindebohrer mit gerader Nut für Durchgangs- und Sacklöcher

� NiOx-Beschichtung

� Für Gusseisen

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

62113960 3 0,35 56 9 2,2 - 3 374
62114260 3,5 0,35 56 10 2,5 - 3 374
62114560 4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 374
62115160 5 0,5 70 12 3,5 2,7 3 374
62115760 6 0,5 80 14 4,5 3,4 3 374
62115660 6 0,75 80 12 4,5 3,4 3 374
62116360 8 0,75 80 19 6 4,9 4 374
62116260 8 1 90 22 6 4,9 4 374
62117160 10 1 90 20 7 5,5 4 374
62117060 10 1,25 100 24 7 5,5 4 374
62118260 12 1 100 20 7 7 4 374
62118160 12 1,25 100 22 9 5 4 374
62118060 12 1,5 100 22 9 7 4 374
62119460 14 1 100 22 11 9 4 374
62119260 14 1,5 100 22 11 9 4 374
62120460 16 1 100 22 12 9 4 374
62120360 16 1,5 100 22 12 9 4 374
62121660 18 1,5 110 25 14 11 4 374
62121560 18 2 125 34 14 11 4 374
62123060 20 1,5 125 25 16 12 4 374
62124060 22 1,5 125 25 18 14,5 4 374
62125060 24 1,5 140 28 18 14,5 4 374

GG

K ◉
GGG

K ◉

MF HSSE NI-OX
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 374

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

GG-MT
Gewinden | Gewindebohrer | Metrisch Fein

10-15 7-12 m/min
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A

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� VI - Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Pulvermetall für hohe Standzeit

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

A-XPF  NEUE ABMESSUNGEN
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch Fein

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min
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MF PM V VI
ISO 2

6HX C/2,5

D>M16 D≤M16

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48133145 4 0,5 63 8 21 4,5 3,4 5 3,77 ~ 3,82 1 2174
48133151 5 0,5 70 8 25 6 4,9 6 4,77 ~ 4,82 1 2174
48133157 6 0,5 80 8 30 6 4,9 6 5,65 ~ 5,71 1 2174
48133156 6 0,75 80 8 30 6 4,9 6 5,79 ~ 5,83 1 2174
48133160 7 0,75 80 8 30 7 5,5 6 6,65 ~ 6,71 1 2174
48133164 8 0,5 80 10 - 6 4,9 6 7,65 ~ 7,71 2 2174
48133163 8 0,75 80 10 - 6 4,9 6 7,79 ~ 7,83 2 2174
48133162 8 1 90 10 - 6 4,9 6 7,51 ~ 7,59 2 2174
48133171 10 1 90 12 - 7 5,5 8 9,51 ~ 9,59 2 2174
48133170 10 1,25 100 12 - 7 5,5 8 9,37 ~ 9,45 2 2174
48133182 12 1 100 15 - 9 7 9 11,52 ~ 11,60 2 2174
48133181 12 1,25 100 15 - 9 7 9 11,39 ~ 11,46 2 2174
48133180 12 1,5 100 15 - 9 7 9 11,25 ~ 11,34 2 2174
48133194 14 1 100 15 - 11 9 9 13,52 ~ 13,60 2 2174
48133193 14 1,25 100 12 - 11 9 9 13,39 ~ 13,46 2 2174
48133192 14 1,5 100 15 - 11 9 9 13,25 ~ 13,34 2 2174
48133204 16 1 100 15 - 12 9 9 15,52 ~ 15,60 2 2174
48133203 16 1,5 100 15 - 12 9 9 15,25 ~ 15,34 2 2174
48133218 18 1 110 15 - 14 11 8 17,52 ~ 17,60 2 2174
48133216 18 1,5 110 15 - 14 11 8 17,25 ~ 17,34 2 2174
48133232 20 1 125 15 - 16 12 8 19,52 ~ 19,60 2 2174
48133230 20 1,5 125 15 - 16 12 8 19,25 ~ 19,34 2 2174
48133240 22 1,5 125 15 - 18 14,5 8 21,25 ~ 21,34 2 2174
48133250 24 1,5 140 15 - 18 14,5 8 23,25 ~ 23,34 2 2174

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

Typ 1

Typ 2

DIN 2174 DIN 2174

https://www.youtube.com/watch?v=2ornUZjoZas
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48225162 8 1 90 10 6 4,9 5 7,51 ~ 7,59 2174
48225171 10 1 90 12 7 5,5 8 9,51 ~ 9,59 2174
48225170 10 1,25 100 12 7 5,5 8 9,37 ~ 9,45 2174
48225182 12 1 100 15 9 7 8 11,52 ~ 11,60 2174
48225181 12 1,25 100 15 9 7 8 11,39 ~ 11,46 2174
48225180 12 1,5 100 15 9 7 8 11,25 ~ 11,34 2174
48225193 14 1,25 100 12 11 9 8 13,39 ~ 13,46 2174
48225192 14 1,5 100 15 11 9 8 13,25 ~ 13,34 2174
48225203 16 1,5 100 15 12 9 8 15,25 ~ 15,34 2174
48225216 18 1,5 110 15 14 11 8 17,25 ~ 17,34 2174
48225230 20 1,5 125 15 16 12 8 19,25 ~ 19,34 2174
48225240 22 1,5 125 15 18 14,5 8 21,25 ~ 21,34 2174
48225250 24 1,5 140 15 18 14,5 8 23,25 ~ 23,34 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

MF PM V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174
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N

LF

THLGTH













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DRVS

A-OIL-XPF
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch Fein

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

MF HSS-Co V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174

S-XPF
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch Fein

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min
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Typ 1

Typ 2

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48030145 4 0,5 63 8 21 4,5 3,4 4 3,77 ~ 3,82 1 2174
48030151 5 0,5 70 8 25 6 4,9 5 4,77 ~ 4,82 1 2174
48030157 6 0,5 80 8 30 6 4,9 5 5,79 ~ 5,83 1 2174
48030156 6 0,75 80 8 30 6 4,9 5 5,65 ~ 5,71 1 2174
48030160 7 0,75 80 8 30 7 5,5 5 6,65 ~ 6,71 1 2174
48030164 8 0,5 80 10 - 6 4,9 5 7,79 ~ 7,83 2 2174
48030163 8 0,75 80 10 - 6 4,9 5 7,65 ~ 7,71 2 2174
48030162 8 1 90 10 - 6 4,9 5 7,51 ~ 7,59 2 2174
48030171 10 1 90 12 - 7 5,5 8 9,51 ~ 9,59 2 2174
48030170 10 1,25 100 12 - 7 5,5 8 9,37 ~ 9,45 2 2174
48030182 12 1 100 15 - 9 7 8 11,52 ~ 11,60 2 2174
48030181 12 1,25 100 15 - 9 7 8 11,39 ~ 11,46 2 2174
48030180 12 1,5 100 15 - 9 7 8 11,25 ~ 11,34 2 2174
48030194 14 1 100 15 - 11 9 8 13,52 ~ 13,60 2 2174
48030193 14 1,25 100 15 - 11 9 8 13,39 ~ 13,46 2 2174
48030192 14 1,5 100 15 - 11 9 8 13,25 ~ 13,34 2 2174
48030204 16 1 100 15 - 12 9 8 15,52 ~ 15,60 2 2174
48030203 16 1,5 100 15 - 12 9 8 15,25 ~ 15,34 2 2174
48030218 18 1 110 15 - 14 11 8 17,52 ~ 17,60 2 2174
48030216 18 1,5 110 15 - 14 11 8 17,25 ~ 17,34 2 2174
48030232 20 1 125 15 - 16 12 8 19,52 ~ 19,60 2 2174
48030230 20 1,5 125 15 - 16 12 8 19,25 ~ 19,34 2 2174
48030240 22 1,5 125 15 - 18 14,5 8 21,25 ~ 21,34 2 2174
48030250 24 1,5 140 15 - 18 14,5 8 23,25 ~ 23,34 2 2174

DIN 2174

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS

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
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











DRVS

https://www.youtube.com/watch?v=okcVpbx-gFw
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48042162 8 1 90 10 6 4,9 5 7,51 ~ 7,59 2174
48042171 10 1 90 12 7 5,5 8 9,51 ~ 9,59 2174
48042170 10 1,25 100 12 7 5,5 8 9,37 ~ 9,45 2174
48042182 12 1 100 15 9 7 8 11,52 ~ 11,60 2174
48042181 12 1,25 100 15 9 7 8 11,39 ~ 11,46 2174
48042180 12 1,5 100 15 9 7 8 11,25 ~ 11,34 2174
48042194 14 1 100 15 11 9 8 13,52 ~ 13,60 2174
48042193 14 1,25 100 12 11 9 8 13,39 ~ 13,46 2174
48042192 14 1,5 100 15 11 9 8 13,25 ~ 13,34 2174
48042204 16 1 100 15 12 9 8 15,52 ~ 15,60 2174
48042203 16 1,5 100 15 12 9 8 15,25 ~ 15,34 2174
48042218 18 1 110 15 14 11 8 17,52 ~ 17,60 2174
48042216 18 1,5 110 15 14 11 8 17,25 ~ 17,34 2174
48042232 20 1 125 15 16 12 8 19,52 ~ 19,60 2174
48071230 20 1,5 125 15 16 12 8 19,25 ~ 19,34 2174
48071240 22 1,5 125 15 18 14,5 8 21,25 ~ 21,34 2174
48071250 24 1,5 140 15 18 14,5 8 23,25 ~ 23,34 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

MF HSS-Co V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174
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https://www.youtube.com/watch?v=okcVpbx-gFw
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48086162 8 1 0,026 90 12 6 4,9 5 7,55 ~ 7,62 2174
48086171 10 1 0,026 90 12 7 5,5 8 9,54 ~ 9,62 2174
48086170 10 1,25 0,028 100 12 7 5,5 8 9,40 ~ 9,47 2174
48086182 12 1 0,026 100 15 9 7 8 11,55 ~ 11,63 2174
48086181 12 1,25 0,028 100 15 9 7 8 11,41 ~ 11,49 2174
48086180 12 1,5 0,032 100 15 9 7 8 11,27 ~ 11,36 2174
48086193 14 1,25 0,028 100 15 11 9 8 13,41 ~ 13,49 2174
48086192 14 1,5 0,032 100 15 11 9 8 13,27 ~ 13,36 2174
48086203 16 1,5 0,032 100 15 12 9 8 15,27 ~ 15,36 2174
48086216 18 1,5 0,032 110 15 14 11 8 17,27 ~ 17,36 2174
48086230 20 1,5 0,032 125 15 16 12 8 19,27 ~ 19,36 2174
48086240 22 1,5 0,032 125 15 18 14,5 8 21,27 ~ 21,36 2174
48086250 24 1,5 0,032 140 15 18 14,5 8 23,29 ~ 23,38 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

MF HSS-Co V
ISO 3

6GX C/2,5 DIN 2174
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Für 6G Innengewindetoleranz, radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48293162 8 1 0,026 90 10 6 4,9 5 7,54 ~ 7,62 2174
48293171 10 1 0,026 90 12 7 5,5 8 9,54 ~ 9,62 2174
48293170 10 1,25 0,028 100 12 7 5,5 8 9,40 ~ 9,47 2174
48293182 12 1 0,026 100 15 9 7 8 11,55 ~ 11,63 2174
48293181 12 1,25 0,028 100 15 9 7 8 11,41 ~ 11,49 2174
48293180 12 1,5 0,032 100 15 9 7 8 11,27 ~ 11,36 2174
48293193 14 1,25 0,028 100 15 11 9 8 13,41 ~ 13,49 2174
48293192 14 1,5 0,032 100 15 11 9 8 13,27 ~ 13,36 2174
48293203 16 1,5 0,032 100 15 12 9 8 15,27 ~ 15,36 2174
48293216 18 1,5 0,032 110 15 14 11 8 17,27 ~ 17,36 2174
48293230 20 1,5 0,032 125 15 16 12 8 19,27 ~ 19,36 2174
48293240 22 1,5 0,032 125 15 18 14,5 8 21,27 ~ 21,36 2174
48293250 24 1,5 0,032 140 15 18 14,5 8 23,29 ~ 23,38 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

MF HSS-Co V
ISO 3

6GX C/2,5 DIN 2174
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Anschnitt Form D

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48088162 8 1 90 10 6 4,9 5 7,51 ~ 7,59 2174
48088171 10 1 90 12 7 5,5 8 9,51 ~ 9,59 2174
48088170 10 1,25 100 12 7 5,5 8 9,37 ~ 9,45 2174
48088182 12 1 100 15 9 7 8 11,52 ~ 11,60 2174
48088181 12 1,25 100 15 9 7 8 11,39 ~ 11,46 2174
48088180 12 1,5 100 15 9 7 8 11,25 ~ 11,34 2174
48088192 14 1,5 100 15 11 9 8 13,25 ~ 13,34 2174
48088203 16 1,5 100 15 12 9 8 15,25 ~ 15,34 2174
48088216 18 1,5 110 15 14 11 8 17,25 ~ 17,34 2174
48088230 20 1,5 125 15 16 12 8 19,25 ~ 19,34 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

MF HSS-Co V
ISO 2

6HX D/4 DIN 2174
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48089171 10 1 90 12 7 5,5 8 9,51 ~ 9,59 2174
48089180 12 1,5 100 15 9 7 8 11,25 ~ 11,34 2174
48089192 14 1,5 100 15 11 9 8 13,25 ~ 13,34 2174
48089203 16 1,5 100 15 12 9 8 15,25 ~ 15,34 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

MF HSS-Co V
ISO 2

6HX E/1,5 DIN 2174
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Axialer Kühlmittelaustritt, Anschnitt Form E

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48294162 8 1 90 10 6 4,9 5 7,51 ~ 7,59 2174
48294171 10 1 90 10 7 5,5 8 9,51 ~ 9,59 2174
48294170 10 1,25 100 12 7 5,5 8 9,37 ~ 9,45 2174
48294182 12 1 100 15 9 7 8 11,52 ~ 11,60 2174
48294181 12 1,25 100 15 9 7 8 11,39 ~ 11,46 2174
48294180 12 1,5 100 15 9 7 8 11,25 ~ 11,34 2174
48294193 14 1,25 100 15 11 9 8 13,39 ~ 13,46 2174
48294192 14 1,5 100 15 11 9 8 13,25 ~ 13,34 2174
48294203 16 1,5 100 15 12 9 8 15,25 ~ 15,34 2174
48294216 18 1,5 110 15 14 11 8 17,25 ~ 17,34 2174
48294230 20 1,5 125 15 16 12 8 19,25 ~ 19,34 2174
48294240 22 1,5 125 15 18 14,5 8 21,25 ~ 21,34 2174
48294250 24 1,5 140 15 18 14,5 8 23,25 ~ 23,34 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

MF HSS-Co V
ISO 2

6HX E/1,5 DIN 2174
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DRVS
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Gewinden | Gewindeformer | Metrisch Fein
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Langer Schaft für tief liegende Gewinde, radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48295162 8 1 180 10 6 4,9 5 7,51 ~ 7,59 2174
48295171 10 1 200 12 7 5,5 8 9,51 ~ 9,59 2174
48295170 10 1,25 200 12 7 5,5 8 9,37 ~ 9,45 2174
48295182 12 1 200 15 9 7 8 11,52 ~ 11,60 2174
48295181 12 1,25 200 15 9 7 8 11,39 ~ 11,46 2174
48295180 12 1,5 200 15 9 7 8 11,25 ~ 11,34 2174
48295193 14 1,25 220 15 11 9 8 13,39 ~ 13,46 2174
48295192 14 1,5 220 15 11 9 8 13,25 ~ 13,34 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

MF HSS-Co V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Ohne Schmiernuten, höhere Stei�gkeit

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48296162 8 1 90 10 6 4,9 0 7,51 ~ 7,59 2174
48296171 10 1 90 10 7 5,5 0 9,51 ~ 9,59 2174
48296170 10 1,25 100 12 7 5,5 0 9,37 ~ 9,45 2174
48296182 12 1 100 12 9 7 0 11,52 ~ 11,60 2174
48296181 12 1,25 100 12 9 7 0 11,39 ~ 11,46 2174
48296180 12 1,5 100 15 9 7 0 11,25 ~ 11,34 2174
48296193 14 1,25 100 16 11 9 0 13,39 ~ 13,46 2174
48296192 14 1,5 100 16 11 9 0 13,25 ~ 13,34 2174
48296203 16 1,5 100 15 12 9 0 15,25 ~ 15,34 2174
48296216 18 1,5 110 15 14 11 0 17,25 ~ 17,34 2174
48296230 20 1,5 125 15 16 12 0 19,25 ~ 19,34 2174
48296240 22 1,5 125 15 18 14,5 0 21,25 ~ 21,34 2174
48296250 24 1,5 140 15 18 14,5 0 23,25 ~ 23,34 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N

MF HSS-Co V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Ohne Schmiernuten, höhere Stei�gkeit, für 6G Innengewindetoleranz

EDP TD TP Aufmaß LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48297162 8 1 0,026 90 10 6 4,9 0 7,54 ~ 7,62 2174
48297171 10 1 0,026 90 10 7 5,5 0 9,54 ~ 9,62 2174
48297170 10 1,25 0,028 100 12 7 5,5 0 9,40 ~ 9,47 2174
48297182 12 1 0,026 100 12 9 7 0 11,55 ~ 11,63 2174
48297181 12 1,25 0,028 100 12 9 7 0 11,41 ~ 11,49 2174
48297180 12 1,5 0,032 100 15 9 7 0 11,27 ~ 11,36 2174
48297193 14 1,25 0,028 100 16 11 9 0 13,41 ~ 13,49 2174
48297192 14 1,5 0,032 100 16 11 9 0 13,27 ~ 13,36 2174
48297203 16 1,5 0,032 100 15 12 9 0 15,27 ~ 15,36 2174
48297216 18 1,5 0,032 110 15 14 11 0 17,27 ~ 17,36 2174
48297230 20 1,5 0,032 125 15 16 12 0 19,27 ~ 19,36 2174
48297240 22 1,5 0,032 125 15 18 14,5 0 21,27 ~ 21,36 2174
48297250 24 1,5 0,032 140 15 18 14,5 0 23,29 ~ 23,38 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N

MF HSS-Co V
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6GX C/2,5 DIN 2174
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� VHM Gewindeformer für Sacklöcher

� EgiAs-Beschichtung

� Für Stähle allgemein sowie gehärtete Stähle

� Axialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48362162 8 1 90 10 6 4,9 6 7,51 ~ 7,59 2174
48362171 10 1 90 12 7 5,5 9 9,51 ~ 9,59 2174
48362180 12 1,5 100 15 9 7 9 11,25 ~ 11,34 2174
48362192 14 1,5 100 15 11 9 9 13,25 ~ 13,34 2174
48362203 16 1,5 100 15 12 9 9 15,25 ~ 15,34 2174

MF CARBIDE EgiAs
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

P-OIL-CXPF  NEU
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch Fein

15-40 15-40 15-30 15-30 15-30 20-50 20-40 5-20 5-20 5-20 m/min

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM Cu

◉N
AI Alloy

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H
~40 HRC

◉H
~45 HRC

H ○
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A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� VHM Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48226162 8 1 90 10 6 4,9 5 7,51 ~ 7,59 2174
48226171 10 1 90 12 7 5,5 8 9,51 ~ 9,59 2174
48226180 12 1,5 100 15 9 7 8 11,25 ~ 11,34 2174
48226192 14 1,5 100 15 11 9 8 13,25 ~ 13,34 2174
48226203 16 1,5 100 15 12 9 8 15,25 ~ 15,34 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

MF CARBIDE V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

C-OIL-XPF
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch Fein

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min
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� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

69716268 8 1 90 22 6 4,9 3 7,51 ~ 7,59 2174
69717068 10 1,25 100 24 7 5,5 4 9,37 ~ 9,45 2174
69717168 10 1 90 22 7 5,5 4 9,51 ~ 9,59 2174
69718068 12 1,5 100 22 9 7 4 11,25 ~ 11,34 2174
69718168 12 1,25 100 22 9 7 4 11,39 ~ 11,46 2174
69718268 12 1 100 22 9 7 4 11,52 ~ 11,60 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N

MF HSS-Co V
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

V-NRT
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch Fein

10-15 10-15 10-15 8-12 5-10 10-20 10-20 m/min
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� HSSE-Gewindeformer für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Anschnitt Form D

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

69816268 8 1 90 22 6 4,9 3 7,51 ~ 7,59 2174
69817068 10 1,25 100 24 7 5,5 4 9,37 ~ 9,45 2174
69817168 10 1 90 22 7 5,5 4 9,51 ~ 9,59 2174
69818068 12 1,5 100 22 9 7 4 11,25 ~ 11,34 2174
69818168 12 1,25 100 22 9 7 4 11,39 ~ 11,46 2174
69818268 12 1 100 22 9 7 4 11,52 ~ 11,60 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N

MF HSS-Co V
ISO 2

6HX D/4 DIN 2174

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

V-NRT FORM D
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch Fein

10-15 10-15 10-15 8-12 5-10 20-50 10-20 m/min
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� Pulvermetall-HSS Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Stähle allgemein, Edelstahl und Aluminium

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

EP0203145 4 0,5 63 8 21 4,5 3,4 4 3,8 1 2174
EP0203151 5 0,5 70 9 25 6 4,9 5 4,8 1 2174
EP0203157 6 0,5 80 10 30 6 4,9 5 5,8 1 2174
EP0203156 6 0,75 80 14 30 6 4,9 5 5,65 1 2174
EP0203160 7 0,75 80 14 30 7 5,5 5 6,65 1 2174
EP0203164 8 0,5 80 10 35 8 6,2 5 7,775 1 2174
EP0203163 8 0,75 80 14 35 8 6,2 5 7,65 1 2174
EP0203162 8 1 90 18 35 8 6,2 5 7,55 1 2174
EP0203171 10 1 90 18 39 10 8 5 9,55 1 2174
EP0203170 10 1,25 100 20 39 10 8 5 9,45 1 2174
EP0203182 12 1 100 22 - 9 7 5 11,55 2 2174
EP0203181 12 1,25 100 22 - 9 7 5 11,45 2 2174
EP0203180 12 1,5 100 22 - 9 7 5 11,35 2 2174
EP0203194 14 1 100 22 - 11 9 6 13,55 2 2174
EP0203193 14 1,25 100 22 - 11 9 6 13,45 2 2174
EP0203192 14 1,5 100 22 - 11 9 6 13,35 2 2174
EP0203204 16 1 100 20 - 12 9 6 15,55 2 2174
EP0203203 16 1,5 100 20 - 12 9 6 15,35 2 2174
EP0203218 18 1 110 25 - 14 11 7 17,55 2 2174
EP0203216 18 1,5 110 25 - 14 11 7 17,35 2 2174
EP0203232 20 1 125 25 - 16 12 7 19,55 2 2174
EP0203230 20 1,5 125 25 - 16 12 7 19,35 2 2174
EP0203240 22 1,5 125 25 - 18 14,5 7 21,35 2 2174
EP0203250 24 1,5 140 28 - 18 14,5 7 23,35 2 2174

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N

MF PM TiN
ISO 2

6HX C/2,5 DIN 2174 DIN 2174

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

M-NRT
Gewinden | Gewindeformer | Metrisch Fein

Typ 1

Typ 2

20-30 20-30 15-30 10-20 6-12 10-25 15-40 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48145453 2 56 45 - 9 2,8 2,1 2 1 2184-1
48145455 3 48 50 - 9 2,8 2,1 2 1 2184-1
48145457 4 40 56 11 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48145459 5 40 56 11 18 3,5 2,7 3 1 2184-1
48145461 6 32 56 12 20 4 3 3 1 2184-1
48145464 8 32 63 13 21 4,5 3,4 3 1 2184-1
48145466 10 24 70 16 25 6 4,9 3 1 2184-1
48145468 12 24 80 17 30 6 4,9 3 1 2184-1
48145471 1/4 20 80 19 30 7 5,5 3 1 2184-1
48145474 5/16 18 90 22 35 8 6,2 3 1 2184-1
48145479 3/8 16 100 24 39 10 8 3 1 2184-1
48145484 7/16 14 100 24 - 8 6,2 3 2 2184-1
48145489 1/2 13 110 28 - 9 7 3 2 2184-1
48145494 9/16 12 110 30 - 11 9 3 2 2184-1
48145501 5/8 11 110 32 - 12 9 3 2 2184-1
48145515 3/4 10 125 34 - 14 11 3 2 2184-1
48145526 7/8 9 140 34 - 18 14,5 3 2 2184-1
48145538 1 8 160 38 - 18 14,5 3 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

UNC PM V
ANSI
2BX B/4 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-POT
Gewinden | Gewindebohrer | UNC

Typ 1

Typ 2

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=bbDXoLvJuuI&t=11s
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48224453 2 56 45 - 9 2,8 2,1 2 1 2184-1
48224455 3 48 50 - 9 2,8 2,1 2 1 2184-1
48224457 4 40 56 11 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48224459 5 40 56 11 18 3,5 2,7 3 1 2184-1
48224461 6 32 56 12 20 4 3 3 1 2184-1
48224464 8 32 63 13 21 4,5 3,4 3 1 2184-1
48224466 10 24 70 16 25 6 4,9 3 1 2184-1
48224468 12 24 80 17 30 6 4,9 3 1 2184-1
48224471 1/4 20 80 19 30 7 5,5 3 1 2184-1
48224474 5/16 18 90 22 35 8 6,2 3 1 2184-1
48224479 3/8 16 100 24 39 10 8 3 1 2184-1
48224484 7/16 14 100 24 - 8 6,2 3 2 2184-1
48224489 1/2 13 110 28 - 9 7 3 2 2184-1
48224494 9/16 12 110 30 - 11 9 3 2 2184-1
48224501 5/8 11 110 32 - 12 9 3 2 2184-1
48224515 3/4 10 125 34 - 14 11 3 2 2184-1
48224526 7/8 9 140 34 - 18 14,5 3 2 2184-1
48224538 1 8 160 38 - 18 14,5 3 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

UNC HSSE OX
ANSI

2B B/4 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-POT
Gewinden | Gewindebohrer | UNC

Typ 1

Typ 2

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

74845720 4 40 56 - 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
74845920 5 40 56 - 18 3,5 2,7 3 1 2184-1
74846130 6 32 56 - 20 4 3 3 1 2184-1
74846430 8 32 63 - 21 4,5 3,4 3 1 2184-1
74846630 10 24 70 - 25 6 4,9 3 1 2184-1
74847150 1/4 20 80 - 30 7 5,5 3 1 2184-1
74847450 5/16 18 90 - 35 8 6,2 3 1 2184-1
74847950 3/8 16 90 - 35 9 7 3 1 2184-1
75148450 7/16 14 100 24 - 8 6,2 3 2 2184-1
75148950 1/2 13 110 29 - 9 7 3 2 2184-1
75149450 9/16 12 110 30 - 11 9 3 2 2184-1
75150150 5/8 11 110 32 - 12 9 3 2 2184-1
75151550 3/4 10 125 34 - 14 11 3 2 2184-1
75152660 7/8 9 140 34 - 18 14,5 3 2 2184-1
75153860 1 8 160 38 - 18 14,5 3 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ◉

UNC HSSE OX
ANSI

2B B/4 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VA-POT
Gewinden | Gewindebohrer | UNC

Typ 1

Typ 2

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48139453 2 56 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1 2184-1
48139455 3 48 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 2184-1
48139457 4 40 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48139459 5 40 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48139461 6 32 56 6,4 20 4 3 2 1 2184-1
48139464 8 32 63 6,4 21 4,5 3,4 2 1 2184-1
48139466 10 24 70 8,5 25 6 4,9 2 1 2184-1
48139468 12 24 80 8,5 30 6 4,9 2 1 2184-1
48139471 1/4 20 80 10,2 30 7 5,5 2 1 2184-1
48139474 5/16 18 90 11,3 35 8 6,2 3 1 2184-1
48139479 3/8 16 100 12,7 39 10 8 3 1 2184-1
48139484 7/16 14 100 14,5 - 8 6,2 3 2 2184-1
48139489 1/2 13 110 15,6 - 9 7 3 2 2184-1
48139494 9/16 12 110 16,9 - 11 9 3 2 2184-1
48139501 5/8 11 110 18,5 - 12 9 3 2 2184-1
48139515 3/4 10 125 25,4 - 14 11 4 2 2184-1
48139526 7/8 9 140 28,2 - 18 14,5 4 2 2184-1
48139538 1 8 160 31,8 - 18 14,5 4 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

UNC PM V 45°
ANSI
2BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | UNC

Typ 1

Typ 2

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU&t=2s
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48223453 2 56 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1 2184-1
48223455 3 48 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 2184-1
48223457 4 40 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48223459 5 40 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48223461 6 32 56 6,4 20 4 3 3 1 2184-1
48223464 8 32 63 6,4 21 4,5 3,4 3 1 2184-1
48223466 10 24 70 8,5 25 6 4,9 3 1 2184-1
48223468 12 24 80 8,5 30 6 4,9 3 1 2184-1
48223471 1/4 20 80 10,2 30 7 5,5 3 1 2184-1
48223474 5/16 18 90 11,3 35 8 6,2 3 1 2184-1
48223479 3/8 16 100 12,7 39 10 8 3 1 2184-1
48223484 7/16 14 100 14,5 - 8 6,2 3 2 2184-1
48223489 1/2 13 110 15,6 - 9 7 4 2 2184-1
48223494 9/16 12 110 16,9 - 11 9 4 2 2184-1
48223501 5/8 11 110 18,5 - 12 9 4 2 2184-1
48223515 3/4 10 125 25,4 - 14 11 4 2 2184-1
48223526 7/8 9 140 28,2 - 18 14,5 4 2 2184-1
48223538 1 8 160 31,8 - 18 14,5 4 2 2184-1
48223997 1 1/8 7 180 36 - 22 18 4 2 2184-1
48223998 1 1/4 7 180 36 - 22 18 4 2 2184-1
48223999 1 1/2 6 200 42 - 28 22 4 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

UNC HSSE OX 40°
ANSI

2B C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | UNC

Typ 1

Typ 2

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

74945730 4 40 56 - 11 3,5 2,7 2 1 2184-1
74945930 5 40 56 - 18 3,5 2,7 3 2 2184-1
74946130 6 32 56 - 20 4 3 3 2 2184-1
74946430 8 32 63 - 21 4,5 3,4 3 2 2184-1
74946630 10 24 70 - 25 6 4,9 3 2 2184-1
74947150 1/4 20 80 - 30 7 5,5 3 2 2184-1
74947450 5/16 18 90 - 35 8 6,2 3 2 2184-1
74947950 3/8 16 100 - 35 9 7 3 2 2184-1
75248450 7/16 14 100 19 - 8 6,2 4 3 2184-1
75248950 1/2 13 110 20 - 9 7 4 3 2184-1
75249450 9/16 12 110 22 - 11 9 4 3 2184-1
75250150 5/8 11 110 24 - 12 9 4 3 2184-1
75251550 3/4 10 125 26 - 14 11 4 3 2184-1
75252660 7/8 9 140 29 - 18 14,5 4 3 2184-1
75253860 1 8 160 32 - 18 14,5 5 3 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

UNC HSSE OX 40°
ANSI

2B C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VA-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | UNC

Typ 1

Typ 2

Typ 3

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für Stahl und Gusseisen

� Für horizontale Anwendungen in Öl- und Schwerindustrie

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF

48050515 3/4 10 125 20,3 61,8 14 11 4
48050526 7/8 9 140 22,6 75 18 14,5 4
48050538 1 8 160 25,4 90 18 14,5 5
48050551 1 1/8 7 180 29 100 22 18 5
48050552 1 1/8 8 180 25,4 100 22 18 5
48050564 1 1/4 7 180 29 100 22 18 5
48050565 1 1/4 8 180 25,4 100 22 18 5
48050577 1 3/8 6 200 33,9 115 28 22 5
48050578 1 3/8 8 200 25,4 115 28 22 5
48050591 1 1/2 6 200 33,9 115 32 24 5
48050592 1 1/2 8 200 25,4 115 32 24 5
48050605 1 5/8 8 200 25,4 110 32 24 6
48050618 1 3/4 8 200 25,4 110 36 29 6
48050628 1 7/8 8 225 25,4 125 36 29 6
48050639 2 8 225 25,4 125 40 32 6
48050661 2 1/2 8 275 25,4 150 50 39 6

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
25-35 HRC

H

UN UNC HSSE OX 15°
ANSI

2B C/2,5

D
C

O
N

LF

THLGTH

LU
















DRVS



HXL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | UNC

8-13 7-12 7-12 6-9 5-8 7-12 7-12 3-5 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=NVZXJ89jKQw
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer mit hohem Drall für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für Stähle allgemein

� Für vertikale Anwendungen in Öl- und Schwerindustrie

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF

48051515 3/4 10 125 20,3 61,8 14 11 4
48051526 7/8 9 140 22,6 75 18 14,5 4
48051538 1 8 160 25,4 90 18 14,5 5
48051551 1 1/8 7 180 29 100 22 18 5
48051552 1 1/8 8 180 25,4 100 22 18 5
48051564 1 1/4 7 180 29 100 22 18 5
48051565 1 1/4 8 180 25,4 100 22 18 5
48051577 1 3/8 6 200 33,9 115 28 22 5
48051578 1 3/8 8 200 25,4 115 28 22 5
48051591 1 1/2 6 200 33,9 115 32 24 5
48051592 1 1/2 8 200 25,4 115 32 24 5
48051605 1 5/8 8 200 25,4 110 32 24 6
48051618 1 3/4 8 200 25,4 110 36 29 6
48051628 1 7/8 8 225 25,4 125 36 29 6
48051639 2 8 225 25,4 125 40 32 6
48051661 2 1/2 8 275 25,4 150 50 39 6

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
25-35 HRC

H

UN UNC HSSE OX 45°
ANSI

2B C/2,5

D
C

O
N

LF

THLGTH

LU
















DRVS



VXL-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | UNC

8-13 7-12 7-12 6-9 5-8 3-5 m/min
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� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Edelstahl, DUPLEX und SUPER DUPLEX

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48336453 2 56 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1 2184-1
48336455 3 48 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 2184-1
48336457 4 40 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48336459 5 40 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48336461 6 32 56 6,4 20 4 3 2 1 2184-1
48336464 8 32 63 6,4 21 4,5 3,4 2 1 2184-1
48336466 10 24 70 8,5 25 6 4,9 2 1 2184-1
48336468 12 24 80 8,5 30 6 4,9 2 1 2184-1
48336471 1/4 20 80 10,2 30 7 5,5 3 1 2184-1
48336474 5/16 18 90 11,3 35 8 6,2 3 1 2184-1
48336479 3/8 16 100 12,7 39 10 8 4 1 2184-1
48336484 7/16 14 100 14,5 - 8 6,2 4 2 2184-1
48336489 1/2 13 110 15,6 - 9 7 4 2 2184-1
48336494 9/16 12 110 16,9 - 11 9 4 2 2184-1
48336501 5/8 11 110 18,5 - 12 9 4 2 2184-1
48336515 3/4 10 125 25,4 - 14 11 4 2 2184-1
48336526 7/8 9 140 28,2 - 18 14,5 4 2 2184-1
48336538 1 8 160 31,8 - 18 14,5 4 2 2184-1
48336552 1 1/8 8 180 29 - 22 18 5 2 2184-1
48336565 1 1/4 8 180 29 - 22 18 5 2 2184-1
48336578 1 3/8 8 200 33,9 - 28 22 5 2 2184-1
48336592 1 1/2 8 200 34 - 28 22 5 2 2184-1
48336605 1 5/8 8 200 33,9 - 32 24 5 2 2184-1
48336618 1 3/4 8 200 40,6 - 36 29 5 2 2184-1
48336628 1 7/8 8 225 40,6 - 36 29 5 2 2184-1
48336639 2    8 225 45,2 - 40 32 5 2 2184-1

UNC UN PM TiN 50°
ANSI
2BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

M-SFT-DUPLEX  NEUE ABMESSUNGEN
Gewinden | Gewindebohrer | UNC, UN

Typ 1

Typ 2

3-15 2-3 3-6 m/min
Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S
Ti Gr.2

◉S

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW
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� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer wenn Vc > 30 m/min

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48020453 2 56 45 9 14 2,8 2,1 3 1 2184-1
48020455 3 48 50 9 14 2,8 2,1 3 1 2184-1
48020457 4 40 56 8 18 3,5 2,7 3 1 2184-1
48020459 5 40 56 8 18 3,5 2,7 3 1 2184-1
48020461 6 32 56 10 20 4 3 3 1 2184-1
48020464 8 32 63 10 21 4,5 3,4 3 1 2184-1
48020466 10 24 70 13 25 6 4,9 3 1 2184-1
48020468 12 24 80 13 30 6 4,9 3 1 2184-1
48020471 1/4 20 80 16 30 7 5,5 3 1 2184-1
48020474 5/16 18 90 17 35 8 6,2 4 1 2184-1
48020479 3/8 16 100 20 39 10 8 4 1 2184-1
48020484 7/16 14 100 22 - 8 6,2 4 2 2184-1
48020489 1/2 13 110 24 - 9 7 4 2 2184-1
48020494 9/16 12 110 26 - 11 9 4 2 2184-1
48020501 5/8 11 110 28 - 12 9 4 2 2184-1
48020515 3/4 10 125 31 - 14 11 4 2 2184-1
48020526 7/8 9 140 34 - 18 14,5 5 2 2184-1
48020538 1 8 160 38 - 18 14,5 5 2 2184-1

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

UNC PM V
ANSI
2BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VP-DC-MT
Gewinden | Gewindebohrer | UNC

Typ 1

Typ 2

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min
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EDP TD TP LF LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48379471 1/4 20 80 30 7 5,5 3 1 DIN2184-1
48379474 5/16 18 90 35 8 6,2 4 1 DIN2184-1
48379479 3/8 16 100 39 10 8 4 1 DIN2184-1
48379484 7/16 14 100 - 8 6,2 4 2 DIN2184-1
48379489 1/2 13 110 - 9 7 4 2 DIN2184-1
48379494 9/16 12 110 - 11 9 4 2 DIN2184-1
48379501 5/8 11 110 - 12 9 4 2 DIN2184-1
48379515 3/4 10 125 - 14 11 4 2 DIN2184-1
48379526 7/8 9 140 - 18 14,5 5 2 DIN2184-1
48379538 1 8 160 - 18 14,5 5 2 DIN2184-1

UNC PM V
ANSI
2BX E/1,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VPO-DC-MT FORM E  NEU
Gewinden | Gewindebohrer | UNC

Typ 1

Typ 2

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min

� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer wenn Vc > 30 m/min, mit axialem Kühlmittelaustritt, Anschnitt Form E
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48091459 5 40 56 - 18 3,5 2,7 4 2,86 ~ 2,93 1 2184-1
48091461 6 32 56 - 20 4 3 4 3,09 ~ 3,17 1 2184-1
48091464 8 32 63 - 21 4,5 3,4 4 3,76 ~ 3,84 1 2184-1
48091466 10 24 70 - 25 6 4,9 5 4,26 ~ 4,35 1 2184-1
48091471 1/4 20 80 - 30 7 5,5 5 5,66 ~ 5,76 1 2184-1
48091474 5/16 18 90 - 35 8 6,2 5 7,18 ~ 7,29 1 2184-1
48091479 3/8 16 100 - 35 9 7 8 8,66 ~ 8,78 1 2184-1
48091484 7/16 14 100 18,1 - 8 6,2 8 10,12 ~ 10,27 2 2184-1
48091489 1/2 13 110 19,5 - 9 7 8 11,62 ~ 11,78 2 2184-1
48091494 9/16 12 110 21,1 - 11 9 8 13,14 ~ 13,28 2 2184-1
48091501 5/8 11 110 23,1 - 12 9 8 14,61 ~ 14,76 2 2184-1
48091515 3/4 10 125 20,3 - 14 11 8 17,65 ~ 17,80 2 2184-1
48091526 7/8 9 140 22,6 - 18 14,5 8 20,66 ~ 20,84 2 2184-1
48091538 1 8 160 25,4 - 18 14,5 8 23,63 ~ 23,84 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

UNC HSS-Co V
ANSI
2BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-XPF
Gewinden | Gewindeformer | UNC

Typ 1

Typ 2
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15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=okcVpbx-gFw&t=1s
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48042471 1/4 20 80 13 30 7 5,5 5 5,66 ~ 5,76 1 2184-1
48042474 5/16 18 90 14 35 8 6,2 5 7,18 ~ 7,29 1 2184-1
48042479 3/8 16 100 11 39 10 8 8 8,66 ~ 8,78 1 2184-1
48042484 7/16 14 100 14 - 8 6,2 8 10,12 ~ 10,27 2 2184-1
48042489 1/2 13 110 20 - 9 7 8 11,62 ~ 11,78 2 2184-1
48042494 9/16 12 110 22 - 11 9 8 13,14 ~ 13,28 2 2184-1
48042501 5/8 11 110 14 - 12 9 8 14,61 ~ 14,76 2 2184-1
48042515 3/4 10 125 25,4 - 14 11 8 17,65 ~ 17,80 2 2184-1
48042526 7/8 9 140 24 - 18 14,5 8 20,66 ~ 20,84 2 2184-1
48042538 1 8 160 31,8 - 18 14,5 8 23,63 ~ 23,84 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

UNC HSS-Co V
ANSI
2BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-OIL-XPF
Gewinden | Gewindeformer | UNC

Typ 1

Typ 2

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min
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https://www.youtube.com/watch?v=okcVpbx-gFw&t=1s
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48145454 2 64 45 - 9 2,8 2,1 2 1 2184-1
48145456 3 56 50 - 9 2,8 2,1 2 1 2184-1
48145458 4 48 56 11 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48145460 5 44 56 11 18 3,5 2,7 3 1 2184-1
48145462 6 40 56 12 20 4 3 3 1 2184-1
48145465 8 36 63 13 21 4,5 3,4 3 1 2184-1
48145467 10 32 70 16 25 6 4,9 3 1 2184-1
48145469 12 28 80 17 30 6 4,9 3 1 2184-1
48145472 1/4 28 80 19 30 7 5,5 3 1 2184-1
48145476 5/16 24 90 22 35 8 6,2 3 1 2184-1
48145481 3/8 24 90 20 35 10 8 3 1 2184-1
48145486 7/16 20 100 24 - 8 6,2 3 2 2184-1
48145491 1/2 20 100 22 - 9 7 3 2 2184-1
48145496 9/16 18 100 22 - 11 9 3 2 2184-1
48145504 5/8 18 100 22 - 12 9 3 2 2184-1
48145517 3/4 16 110 25 - 14 11 3 2 2184-1
48145528 7/8 14 125 25 - 18 14,5 3 2 2184-1
48145539 1 12 140 28 - 18 14,5 3 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

UNF PM V
ANSI
2BX B/4 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-POT
Gewinden | Gewindebohrer | UNF

Typ 1

Typ 2
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15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=bbDXoLvJuuI&t=62s
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48224454 2 64 45 - 9 2,8 2,1 2 1 2184-1
48224456 3 56 50 - 9 2,8 2,1 2 1 2184-1
48224458 4 48 56 11 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48224460 5 44 56 11 18 3,5 2,7 3 1 2184-1
48224462 6 40 56 12 20 4 3 3 1 2184-1
48224465 8 36 63 13 21 4,5 3,4 3 1 2184-1
48224467 10 32 70 16 25 6 4,9 3 1 2184-1
48224469 12 28 80 17 30 6 4,9 3 1 2184-1
48224472 1/4 28 80 19 30 7 5,5 3 1 2184-1
48224476 5/16 24 90 22 35 8 6,2 3 1 2184-1
48224481 3/8 24 90 20 35 10 8 3 1 2184-1
48224486 7/16 20 100 24 - 8 6,2 3 2 2184-1
48224491 1/2 20 100 22 - 9 7 3 2 2184-1
48224496 9/16 18 100 22 - 11 9 3 2 2184-1
48224504 5/8 18 100 22 - 12 9 3 2 2184-1
48224517 3/4 16 110 25 - 14 11 3 2 2184-1
48224528 7/8 14 125 25 - 18 14,5 3 2 2184-1
48224539 1 12 140 28 - 18 14,5 3 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

UNF HSSE OX
ANSI

2B B/4 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-POT
Gewinden | Gewindebohrer | UNF

Typ 1

Typ 2

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

75146220 6 40 56 - 13 4 3 3 1 2184-1
75146730 10 32 70 - 25 6 4,9 3 2 2184-1
75147240 1/4 28 80 - 30 7 5,5 3 2 2184-1
75147640 5/16 24 90 - 35 8 6,2 3 2 2184-1
75148140 3/8 24 90 - 35 9 7 3 2 2184-1
75148650 7/16 20 100 20 - 8 6,2 3 3 2184-1
75149150 1/2 20 100 22 - 9 7 3 3 2184-1
75149650 9/16 18 100 22 - 11 9 3 3 2184-1
75150450 5/8 18 100 22 - 12 9 3 3 2184-1
75151750 3/4 16 110 25 - 14 11 3 3 2184-1
75152860 7/8 14 125 25 - 18 14,5 3 3 2184-1
75153960 1 12 125 25 - 18 14,5 3 3 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ◉

UNF HSSE OX
ANSI

2B B/4 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VA-POT
Gewinden | Gewindebohrer | UNF

Typ 1

Typ 2

Typ 3

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48139454 2 64 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1 2184-1
48139456 3 56 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 2184-1
48139458 4 48 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48139460 5 44 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48139462 6 40 56 6,4 20 4 3 2 1 2184-1
48139465 8 36 63 6,4 21 4,5 3,4 2 1 2184-1
48139467 10 32 70 8,5 25 6 4,9 2 1 2184-1
48139469 12 28 80 8,5 30 6 4,9 2 1 2184-1
48139472 1/4 28 80 10,2 30 7 5,5 2 1 2184-1
48139476 5/16 24 90 11,3 35 8 6,2 3 1 2184-1
48139481 3/8 24 90 12,7 35 10 8 3 1 2184-1
48139486 7/16 20 100 14,5 - 8 6,2 3 2 2184-1
48139491 1/2 20 100 15,6 - 9 7 3 2 2184-1
48139496 9/16 18 100 16,9 - 11 9 3 2 2184-1
48139504 5/8 18 100 18,5 - 12 9 3 2 2184-1
48139517 3/4 16 110 25,4 - 14 11 4 2 2184-1
48139528 7/8 14 125 28,2 - 18 14,5 4 2 2184-1
48139539 1 12 140 31,8 - 18 14,5 4 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

H

UNF PM V 45°
ANSI
2BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

A-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | UNF

Typ 1

Typ 2

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU&t=2s
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48223454 2 64 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1 2184-1
48223456 3 56 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 2184-1
48223458 4 48 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48223460 5 44 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48223462 6 40 56 6,4 20 4 3 3 1 2184-1
48223465 8 36 63 6,4 21 4,5 3,4 3 1 2184-1
48223467 10 32 70 8,5 25 6 4,9 3 1 2184-1
48223469 12 28 80 8,5 30 6 4,9 3 1 2184-1
48223472 1/4 28 80 10,2 30 7 5,5 3 1 2184-1
48223476 5/16 24 90 11,3 35 8 6,2 3 1 2184-1
48223481 3/8 24 90 12,7 35 10 8 3 1 2184-1
48223486 7/16 20 100 14,5 - 8 6,2 3 2 2184-1
48223491 1/2 20 100 15,6 - 9 7 4 2 2184-1
48223496 9/16 18 100 16,9 - 11 9 4 2 2184-1
48223504 5/8 18 100 18,5 - 12 9 4 2 2184-1
48223517 3/4 16 110 25,4 - 14 11 4 2 2184-1
48223528 7/8 14 125 28,2 - 18 14,5 4 2 2184-1
48223539 1 12 140 31,8 - 18 14,5 4 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

UNF HSSE OX 40°
ANSI

2B C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | UNF

Typ 1

Typ 2

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

75246220 6 40 56 - 20 4 3 3 1 2184-1
75246730 10 32 70 - 25 6 4,9 3 1 2184-1
75247240 1/4 28 80 - 30 7 5,5 3 1 2184-1
75247640 5/16 24 90 - 35 8 6,2 3 1 2184-1
75248140 3/8 24 90 - 35 9 7 3 1 2184-1
75248650 7/16 20 100 15 - 8 6,2 4 2 2184-1
75249150 1/2 20 100 16 - 9 7 4 2 2184-1
75249650 9/16 18 100 17 - 11 9 4 2 2184-1
75250450 5/8 18 100 18 - 12 9 4 2 2184-1
75251750 3/4 16 110 21 - 14 11 4 2 2184-1
75252860 7/8 14 125 23 - 18 14,5 4 2 2184-1
75253960 1 12 125 25 - 18 14,5 5 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ○

UNF HSSE OX 40°
ANSI

2B C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VA-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | UNF

Typ 1

Typ 2

10-15 8-14 8-14 7-11 7-12 7-14 m/min
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� Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Edelstahl, DUPLEX und SUPER DUPLEX

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48336454 2 64 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1 2184-1
48336456 3 56 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 2184-1
48336458 4 48 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48336460 5 44 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48336462 6 40 56 6,4 20 4 3 2 1 2184-1
48336465 8 36 63 6,4 21 4,5 3,4 2 1 2184-1
48336467 10 32 70 8,5 25 6 4,9 2 1 2184-1
48336469 12 28 80 8,5 30 6 4,9 2 1 2184-1
48336472 1/4 28 80 10,2 30 7 5,5 3 1 2184-1
48336476 5/16 24 90 11,3 35 8 6,2 3 1 2184-1
48336481 3/8 24 90 12,7 35 10 8 4 1 2184-1
48336486 7/16 20 100 14,5 - 8 6,2 4 2 2184-1
48336491 1/2 20 100 15,6 - 9 7 4 2 2184-1
48336496 9/16 18 100 16,9 - 11 9 4 2 2184-1
48336504 5/8 18 100 18,5 - 12 9 4 2 2184-1
48336517 3/4 16 110 25,4 - 14 11 4 2 2184-1
48336528 7/8 14 125 28,2 - 18 14,5 4 2 2184-1
48336539 1 12 140 31,8 - 18 14,5 4 2 2184-1

UNF PM TiN 50°
ANSI
2BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

M-SFT-DUPLEX  NEU
Gewinden | Gewindebohrer | UNF

Typ 1

Typ 2

3-15 2-3 3-6 m/min
Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S
Ti Gr.2

◉S
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� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer wenn Vc > 30 m/min

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48020454 2 64 45 9 14 2,8 2,1 3 1 2184-1
48020456 3 56 50 9 14 2,8 2,1 3 1 2184-1
48020458 4 48 56 8 18 3,5 2,7 3 1 2184-1
48020460 5 44 56 8 18 3,5 2,7 3 1 2184-1
48020462 6 40 56 10 20 4 3 3 1 2184-1
48020465 8 36 63 10 21 4,5 3,4 3 1 2184-1
48020467 10 32 70 13 25 6 4,9 3 1 2184-1
48020469 12 28 80 13 30 6 4,9 3 1 2184-1
48020472 1/4 28 80 16 30 7 5,5 3 1 2184-1
48020476 5/16 24 90 17 35 8 6,2 4 1 2184-1
48020481 3/8 24 90 20 35 10 8 4 1 2184-1
48020486 7/16 20 100 22 - 8 6,2 4 2 2184-1
48020491 1/2 20 100 22 - 9 7 4 2 2184-1
48020496 9/16 18 100 22 - 11 9 4 2 2184-1
48020504 5/8 18 100 22 - 12 9 4 2 2184-1
48020517 3/4 16 110 25 - 14 11 4 2 2184-1
48020528 7/8 14 125 25 - 18 14,5 5 2 2184-1
48020539 1 12 140 28 - 18 14,5 5 2 2184-1

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

UNF PM V
ANSI
2BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VP-DC-MT
Gewinden | Gewindebohrer | UNF

Typ 1

Typ 2

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min
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EDP TD TP LF LU DCON DRVS NOF Typ DIN

48379472 1/4 28 80 30 7 5,5 3 1 DIN2184-1
48379476 5/16 24 90 35 8 6,2 4 1 DIN2184-1
48379481 3/8 24 90 35 10 8 4 1 DIN2184-1
48379486 7/16 20 100 - 8 6,2 4 2 DIN2184-1
48379491 1/2 20 100 - 9 7 4 2 DIN2184-1
48379496 9/16 18 100 - 11 9 4 2 DIN2184-1
48379504 5/8 18 100 - 12 9 4 2 DIN2184-1
48379517 3/4 16 110 - 14 11 4 2 DIN2184-1
48379528 7/8 14 125 - 18 14,5 5 2 DIN2184-1
48379539 1 12 140 - 18 14,5 5 2 DIN2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

VPO-DC-MT FORM E  NEU
Gewinden | Gewindebohrer | UNF

Typ 2

Typ 1

P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

H
35-45 HRC

H

UNF PM V
ANSI
2BX E/1,5 ≥2D DIN 2184-1 DIN 2184-1

10-25 10-20 15-60 15-40 25-70 8-20 8-20 m/min

� Pulvermetall-HSS geradegenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Gusseisen und Aluminiumguss

� Synchrongewindebohrer wenn Vc > 30 m/min, mit axialem Kühlmittelaustritt, Anschnitt Form E
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� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48091462 6 40 56 - 20 4 3 4 3,19 ~ 3,26 1 2184-1
48091467 10 32 70 - 25 6 4,9 5 4,41 ~ 4,47 1 2184-1
48091472 1/4 28 80 - 30 7 5,5 5 5,87 ~ 5,94 1 2184-1
48091476 5/16 24 90 - 35 8 6,2 5 7,39 ~ 7,47 1 2184-1
48091481 3/8 24 90 - 35 9 7 8 8,98 ~ 9,06 1 2184-1
48091486 7/16 20 100 12,7 - 8 6,2 8 10,45 ~ 10,55 2 2184-1
48091491 1/2 20 100 12,7 - 9 7 8 12,04 ~ 12,14 2 2184-1
48091496 9/16 18 100 14,1 - 11 9 8 13,56 ~ 13,64 2 2184-1
48091504 5/8 18 100 14,1 - 12 9 8 15,15 ~ 15,23 2 2184-1
48091517 3/4 16 110 12,7 - 14 11 8 18,22 ~ 18,30 2 2184-1
48091528 7/8 14 125 14,5 - 18 14,5 8 21,27 ~ 21,38 2 2184-1
48091539 1 12 140 16,9 - 18 14,5 8 24,26 ~ 24,37 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

UNF HSS-Co V
ANSI
2BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-XPF
Gewinden | Gewindeformer | UNF

Typ 1

Typ 2

G
ew

in
de

n 
| G

ew
in

de
fo

rm
er

U
N

F

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=okcVpbx-gFw&t=38s


297

A

� Erste Wahl in Qualität und Leistung

� HSSE-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Stahl, Edelstahl und Aluminium

� Radialer Kühlmittelaustritt

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48042472 1/4 28 80 9,1 30 7 5,5 5 5,87 ~ 5,94 1 2184-1
48042476 5/16 24 90 10,6 35 8 6,2 5 7,39 ~ 7,47 1 2184-1
48042481 3/8 24 90 10,6 35 10 8 8 8,98 ~ 9,06 1 2184-1
48042486 7/16 20 100 12,7 - 8 6,2 8 10,45 ~ 10,55 2 2184-1
48042491 1/2 20 100 12,7 - 9 7 8 12,04 ~ 12,14 2 2184-1
48042496 9/16 18 100 14,1 - 11 9 8 13,56 ~ 13,64 2 2184-1
48042504 5/8 18 100 14,1 - 12 9 8 15,15 ~ 15,23 2 2184-1
48042517 3/4 16 110 12,7 - 14 11 8 18,22 ~ 18,30 2 2184-1
48042528 7/8 14 125 14,5 - 18 14,5 8 21,27 ~ 21,38 2 2184-1
48042539 1 12 140 16,9 - 18 14,5 8 24,26 ~ 24,37 2 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
AI

◉N
AC, ADC

◉N
25-35 HRC

◉H

UNF HSS-Co V
ANSI
2BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

S-OIL-XPF
Gewinden | Gewindeformer | UNF

Typ 1

Typ 2

G
ew

in
de

n 
| G

ew
in

de
fo

rm
er

U
N

F

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=okcVpbx-gFw&t=38s
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� HSSE spiralgenuteter Gewindebohrer für Sacklöcher

� TiN-Beschichtung

� Für Stähle allgemein, Edelstahl und Aluminium

� Ungleicher Drall für verbesserte Spanabfuhr

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48242125 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1,610 ~ 1,722 1 371
48242138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 2 2,513 ~ 2,653 2 371
48242144 4 0,7 63 - 21 4,5 3,4 2 3,318 ~ 3,498 2 371
48242149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 2 4,221 ~ 4,421 2 371
48242155 6 1 80 - 30 6 4,9 2 5,026 ~ 5,216 2 371
48242161 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 6,782 ~ 6,994 2 371
48242169 10 1,5 100 - 39 10 8 3 8,539 ~ 8,775 2 371
48242179 12 1,75 110 13 - 9 7 3 10,295 ~ 10,560 3 376

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P
SCM

○
INOX

M ◉
AI

◉N

MJ HSSE TiN 45°
ISO 1

4H C/2,5 ≥2D DIN 371 DIN 376

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS




D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

CC-NEO-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | MJ

Typ 1

Typ 2

15-25 15-25 10-25 10-25 6-10 15-35 m/min

https://www.youtube.com/watch?v=i0XWUC_QljQ&t=8s
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� Pulvermetall-HSS Gewindebohrer mit niedrigem Drall für Sacklöcher

� TiCN-Mehrlagenbeschichtung

� Für Titanlegierungen

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN

48241125 2 0,4 45 - 8 2,8 2,1 2 1,610 ~ 1,722 1 371
48241138 3 0,5 56 - 11 3,5 2,7 3 2,513 ~ 2,653 2 371
48241144 4 0,7 63 - 14 4,5 3,4 3 3,318 ~ 3,498 2 371
48241149 5 0,8 70 - 17 6 4,9 3 4,221 ~ 4,421 2 371
48241155 6 1 80 - 21 6 4,9 3 5,026 ~ 5,216 2 371
48241161 8 1,25 90 - 28 8 6,2 3 6,782 ~ 6,994 2 371
48241169 10 1,5 100 - 35 10 8 3 8,539 ~ 8,775 2 371
48241179 12 1,75 110 18 - 10 8 3 10,295 ~ 10,560 3 376

Ti

◉S

MJ PM V 10°
ISO 1

4H C/2,5 DIN 371 DIN 376

LF
LU

THLGTH

D
C

O
N

DRVS




LF

THLGTH

D
C

O
N

DRVS

D
C

O
N

LF

THLGTH
















DRVS

V-TI-SFT
Gewinden | Gewindebohrer | MJ

Typ 1

Typ 2

Typ 3

3-5 m/min
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� HSSE Gewindebohrer mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher

� Dampfangelassen

� Für universelle Anwendungen in Stahl und Edelstahl

EDP TD TP LF LU DCON DRVS NOF DIN

48002457 4 40 56 18 3,5 2,7 2 2184-1
48002461 6 32 56 20 4 3 3 2184-1
48002464 8 32 63 21 4,5 3,4 3 2184-1

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GGG

K ◉

UNJC HSSE OX
ANSI

3B B/4 DIN 2184-1

LF

D
C

O
N

LU

THLGTH

DRVS



VA-POT
Gewinden | Gewindebohrer | UNJC

15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min





















https://www.youtube.com/watch?v=70PsHlaFpMY










https://www.youtube.com/watch?v=70PsHlaFpMY














https://www.youtube.com/watch?v=70PsHlaFpMY
































https://www.youtube.com/watch?v=bbDXoLvJuuI




https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU&t=152s




https://www.youtube.com/watch?v=bbDXoLvJuuI




https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU&t=152s




https://www.youtube.com/watch?v=bbDXoLvJuuI




https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU&t=152s




https://www.youtube.com/watch?v=bbDXoLvJuuI






https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU&t=152s




















https://www.youtube.com/watch?v=okcVpbx-gFw


https://www.youtube.com/watch?v=okcVpbx-gFw


https://www.youtube.com/watch?v=okcVpbx-gFw




https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU






https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU


https://www.youtube.com/watch?v=BiogViSBNcU










https://www.youtube.com/watch?v=6DQWcGOUqUM


https://www.youtube.com/watch?v=6DQWcGOUqUM


https://www.youtube.com/watch?v=_ho2-Z0IjQ0


https://www.youtube.com/watch?v=mZfR0sOBitI&t=2s


https://www.youtube.com/watch?v=mZfR0sOBitI&t=2s


https://www.youtube.com/watch?v=UGYa_7utX2o


https://www.youtube.com/watch?v=UGYa_7utX2o
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� VHM Gewindefräser mit 3 Gängen am Anschnitt

� WXS-Beschichtung

� Für alle Werksto�e und gehärtete Stähle bis 50 HRC

� ThreadPro NC Codegenerator-Software verfügbar

EDP Min. Schneiddurch-
messer Ø TP DC LF APMX LU DCON NOF

48216000 M1,8 0,35 1,3 40 1,05 5,4 3 3
48216001 M2 0,4 1,5 40 1,2 6 3 3
48216002 M2,5 0,45 1,9 40 1,35 7,5 6 3
48216003 M3 0,5 2,4 60 1,5 9,5 6 3
48216004 M4 0,7 3,1 60 2,1 12,7 6 3
48216005 M5 0,8 4 60 2,4 15,8 6 3
48216006 M6 1 4,5 60 3 20 6 4
48216007 M8 1,25 6 60 3,75 24 6 4
48216008 M10 1,5 7,5 80 4,5 33 8 4
48216009 M16 1,5 12 100 4,5 50 12 5
48216010 M20 1,5 16 100 4,5 50 16 5
48216011 M12 1,75 9,5 80 5,25 38 10 5
48216012 M16 2 12 100 6 50 12 5
48216013 M20 2 16 100 6 50 16 5
48216014 M20 2,5 16 100 7,5 50 16 5

A. 417

P
C <0,2%

○ P
0,25<C<0,4

○ P
C ≥ 0,45%

○ P
SCM

○
INOX

M ○
GG

K ○
GGG

K ○
AI

N ○
AC, ADC

N ○
Ti

◉S
Ni

S ◉
25-35 HRC

◉H
35-45 HRC

◉H

M MF MJ CARBIDE SC WXS 11° h6

LF

A P M X
LU

D
C

D
C

O
N













WX-ST-PNC-3P
Gewinden | Gewindefräsen | Metrisch & Metrisch Fein

60-90 60-90 60-90 30-60 60-90 50-100 50-70 50-100 50-100 20-60 20-60 30-60 30-60 m/min

D≤1,3 1,5≤D

https://www.youtube.com/watch?v=b5aMhp1RLhY


https://www.youtube.com/watch?v=9xR7-Fc-XfA






https://www.youtube.com/watch?v=_ho2-Z0IjQ0
https://www.youtube.com/watch?v=_ho2-Z0IjQ0


https://www.youtube.com/watch?v=mZfR0sOBitI&t=2s












https://www.youtube.com/watch?v=_ho2-Z0IjQ0


https://www.youtube.com/watch?v=mZfR0sOBitI&t=2s
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� VHM Gewindefräser

� WX-Beschichtung

� Für alle Werksto�e

� ThreadPro NC Codegenerator-Software verfügbar

EDP Min. Schneid-
durchmesser Ø TP DC LF APMX DCON NOF

3900259 1/16-1/8 27 5,9 60 10,3 6 3
3900261 1/4-3/8 18 10 75 15,5 10 4
3900265 1/2-3/4 14 16 85 20 16 4
3900268 1-2 11,5 20 95 24,3 20 5
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� HSS Gewindeschneideisen DIN223B

� Unbeschichtet

� Drallnut für frontale Spanabfuhr

� Doppelseitige Verwendung

EDP TD TP BD OAL

16213871 3 0,5 20 5
16214471 4 0,7 20 5
16214971 5 0,8 20 7
16215571 6 1 20 7
16216172 8 1,25 25 9
16216973 10 1,5 30 11
16217974 12 1,75 38 14
16219174 14 2 38 14
16220275 16 2 45 18
16221475 18 2,5 45 18
16222875 20 2,5 45 18
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SCHNITTDATEN
Gewinden | Gewindefräser | Schnittdaten

Werksto� Vc (m/min) F (mm/Zahn)

Stähle mit geringer Zugfestigkeit C~0,25% 80~120 0,04~0,1

Stähle mit mittlerer Zugfestigkeit C~0,25% ~ 0,45% 80~120 0,04~0,1

Stähle mit hoher Zugfestigkeit C~0,45% 80~120 0,04~0,1

Legierter Stahl 42CrMo4 80~120 0,02~0,08

Gehärteter Stahl

25~45 HRC 60~100 0,02~0,08

45~55 HRC - -

50~60 HRC - -

Edelstahl 1.4301 40~80 0,02~0,06

Werkzeugstahl 1.2379 - -

Stahlguss SC 40~65 0,02~0,09

Gusseisen FC 50~100 0,03~0,1

Duktiles Gusseisen FCD 50~65 0,03~0,1

Kupfer Cu 65~130 0,03~0,1

Messing Bs 65~130 0,03~0,1

Messingguss BsC 65~130 0,03~0,1

Bronze PB 65~130 0,03~0,1

Alumunium, gewalzter Stahl AL 50~70 0,03~0,1

Alu-Guss-Legierung AC, ADC 65~130 0,03~0,1

Magnesiumgusslegierung MC 65~130 0,03~0,1

Zinkgusslegierung ZDC 65~130 0,03~0,1

Titanlegierungen Ti-6AL-4V 20~60 0,02~0,06

Nickellegierungen Inconel® 20~60 0,01~0,03

Duroplast - 65~130 0,03~0,13

Thermoplast - 65~130 0,03~0,13

WXO-ST-PNC

Werksto� Vc (m/min) F (mm/Zahn)

Stähle mit geringer Zugfestigkeit C~0,25% 50~75 0,01~0,11

Stähle mit mittlerer Zugfestigkeit C~0,25% ~ 0,45% 40~70 0,01~0,11

Stähle mit hoher Zugfestigkeit C~0,45% 40~70 0,01~0,01

Legierter Stahl 42CrMo4 15~30 0,01~0,03

Gehärteter Stahl

25~45 HRC 15~30 0,01~0,03

45~55 HRC - -

50~60 HRC - -

Edelstahl 1.4301 20~40 0,01~0,06

Werkzeugstahl 1.2379 - -

Stahlguss SC 40~65 0,02~0,09

Gusseisen FC 50~100 0,03~0,1

Duktiles Gusseisen FCD 50~65 0,03~0,1

Kupfer Cu 65~130 0,03~0,1

Messing Bs 65~130 0,03~0,1

Messingguss BsC 65~130 0,03~0,1

Bronze PB 65~130 0,03~0,1

Alumunium, gewalzter Stahl AL 50~70 0,03~0,1

Alu-Guss-Legierung AC, ADC 65~130 0,03~0,1

Magnesiumgusslegierung MC 65~130 0,03~0,1

Zinkgusslegierung ZDC 65~130 0,03~0,1

Titanlegierungen Ti-6AL-4V 20~60 0,02~0,06

Nickellegierungen Inconel® 20~60 0,01~0,03

Duroplast - 65~130 0,03~0,13

Thermoplast - 65~130 0,03~0,13

WX-PNC
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https://fr.osgeurope.com/
https://it.osgeurope.com/it
https://ib.osgeurope.com/es
https://eu.osgeurope.com/en
https://uk.osgeurope.com/
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https://de.osgeurope.com/
https://www.vb-tools.com/fr/start.htm
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