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AUTOMATISIERUNG  
PRODUKTÜBERSICHT



WIR ÜBER UNS

WAS WIR IHNEN BIETEN

All-in-One Pakete

Wir bieten Ihnen das Komplettpaket  
für Spanntechnik und Automation – alles  
aus einer Hand.

Beste Kundenbetreuung

Durch unser großes Partner- und Service- 
netzwerk können wir Ihnen eine umfangreiche  
Beratung und Betreuung bieten.

Faire Preis-Leistung

Durch neueste Fertigungslösungen steigern  
wir Ihre Wirtschaftlichkeit und das zu sehr  
interessanten Preisen.

Höchste Qualität

Wir setzen Wert auf Qualität, einen  
reibungslosen Ablauf und höchste  
Funktionalität und Produktivität.

Nachhaltigkeit

Eines unserer wichtigsten Ziele ist es,  
Projekte nachhaltig für Kunde und Umwelt  
umzusetzen.

Erfahrung

Wir bauen auf über 30 Jahre Erfahrung  
im internationalen Projektgeschäft auf.

Als Teil der HAINBUCH Group versteht sich Vischer & Bolli Automation als Spezialist 
und Generalunternehmer für die Automatisierung von kompletten Fertigungs
zellen ab Losgröße 1. 

Es werden Gesamtlösungen beim Fräsen, Drehen, Schleifen, Montage etc. aus 
einem Hause konzipiert. Dabei greifen wir auf jahrzehntelange Expertise und ein 
umfassendes Portfolio in der stationären sowie rotativen Spanntechnik zurück.

Sie kaufen die Maschine, wir machen den Rest!

Automationszellen

für Fertigungsanlagen beim Fräsen,  
Drehen, Schleifen, Montage und mehr

Automatisierte Spanntechnik

zur sichern Automation von 
Fertigungsprozessen ab Losgröße 1

 
Manuelle Spanntechnik

mit höchsten Ansprüchen an Qualität, 
Flexibilität und Funktionalität

Hochleistungs-Werkzeuge

im Standard- und Sonderbereich 
beim Fräsen, Bohen und Gewinde-
schneiden

Werkzeughaltersysteme

für beste Ergebnisse bei anspruchs
voller Zerspanung dank Kaltpressung

GUTE GRÜNDE FÜR DIE ZUSAMMENARBEIT



VBA AGILLINE 
ZUM DREHEN UND FRÄSEN 

• �Perfekt zur Bearbeitung von Kleinteilen (z.B. Medizin-
technik und Feinmechanik)

• �Einfaches, flexibles und preiswertes System mit  
geringem Platzbedarf

• �Manuell fahrbare Roboterzelle zum schnellen und viel-
seitigen Einsatz an verschiedenen Standorten 

• �Standardisierte „Dockingstation“ zur Andockung aller 
Schnittstellen und Anschlüsse an der Maschine

• �Intuitive, grafische HMI zur Bedienung ohne spezielle 
Roboterkenntnisse

• Doppelauszug-Schubladensystem mit 4 Ebenen

VBA FLEXICELL
ZUM DREHEN, FRÄSEN UND SCHLEIFEN

• �Bestes Preis-Leistungsverhältnis

• Roboter mit Galgen- oder Sockelaufbau

• �Flexible Aufstellung, benutzerfreundliche Bedienung 
und kompakte Bauweise

• Maschinenbeladung über Front- oder Seitenfenster

• �FlexiBox-Lagerlösung für Werkstücke, Spannköpfe und 
Spannbacken mit 5 oder 10 Schubladen und mit Einzel- 
oder Doppelauszug

• �Manueller oder automatischer Betrieb möglich dank 
hochklappbarem Roboterarm

• �Automatischer Spannkopf- und Backenwechsel  
möglich für kleinste Losgrößen

VBA SMARTLINE
ZUM DREHEN, FRÄSEN UND SCHLEIFEN

• �Einfachste Bedienung und schnelle Umrüstzeiten

• �Platzsparende Aufstellfläche auf Europaletten-Größe 
(1200 x 800 mm)

• �Implementierung kompletter Fertigungsprozesse  
(Reinigen, Konservieren, Messen, Beschriften, etc.)

• �Schnelle Zugänglichkeit zur Maschine dank fahrbarer 
Zelle mit Schnell-Andocksystem

• Für neue und bestehende Produktionsmaschinen

• �Modular erweiterbar mit verschiedenen Speicher-  
und Bearbeitungssystemen

• �Automatischer Spannkopf- und Backenwechsel möglich 
für kleinste Losgrößen

 
HANDLING-GEWICHT BIS 10 KG

HANDLING-GEWICHT BIS 14 KG

 
HANDLING-GEWICHT BIS 165 KG



VBA ENTRYLINE 
ZUM FRÄSEN

VBA PROLINE 
ZUM DREHEN, FRÄSEN, SCHLEIFEN UND MEHR

• �Modularer Aufbau ermöglicht Start mit Vorrichtungs-
handling und späterem Ausbau auf Teilehandling 

• Ausbaufähig für gesamte Prozesse

• �Manuelle Maschinenbedienung weiterhin möglich dank 
Klapptüren an der Zelle

• �Verfügbar mit festen Regalen, Doppel-Auszugregal oder 
Liftsystem

• Einfache Steuerung, keine Roboterkenntnisse nötig

• Anbindung an ERP System möglich

• Leitrechnerfähig

• Vorrichtungs-Handling bis 500 x 500 mm Palettengröße

• �Individuell auf ihre Anforderungen maßgeschneiderte Ge-
samtkonzepte beim Drehen, Fräsen, Schleifen, Montage etc.

• �Individuell auf ihre Bauteile angepasste Spanntechnik von 
HAINBUCH und VBA bieten die Basis für die Automationszelle

• �Ab Losgröße 1 bis zu Großserien, autonome Fertigung bis  
72 Stunden, mit beliebigen integrierten Peripheriegeräten an 
(z.B. Waschen, Messen, Laserbeschriften)

• �Freie Wahl zwischen Vorrichtungs-, Werkstück- und Werkzeug-
handling

• Standardmäßig integrierter Leitrechner

• Vorrichtungs-Handling bis 1000 x 1000 mm Palettengröße

VBA HEAVYLINE
ZUM FRÄSEN UND VERTIKALDREHEN

• �Individuell auf ihre Anforderungen maßgeschneiderte  
Gesamtkonzepte beim Vertikaldrehen, Fräsen etc.

• �Modularer Aufbau nach Kundenwunsch und sehr stabile  
Konstruktion

• 360° Turmdrehung ohne Gabelüberstand, Rüstplatz 360° drehbar

• Fahrbare X-Achse nach Kundenwunsch

• �Großer Teleskopbereich mit Doppelgreifer-Gabel  
(an Paletten anpassbar)

• Gesamtes VBA Spanntechnikkonzept für die Großteilefertigung

• Leitrechnerfähig

• Vorrichtungs-Handling bis 2500 x 2500 mm Palettengröße

 
HANDLING-GEWICHT BIS 300 KG

 
HANDLING-GEWICHT BIS 600 KG

 
HANDLING-GEWICHT BIS 15000 KG



DOCKLOCK AC SCHNELLWECHSELSCHNITTSTELLE IN DER AUTOMATISIERTEN 
STATIONÄREN BEARBEITUNG

AUTOMATISIERTER SPANNKOPF- UND SPANNBACKENWECHSEL

• �Automatisiertes Nullpunktspannsystem für den auto
matisierten Vorrichtungsschnellwechsel

• �Eine Universalschnittstelle für Maschine, Rüstplatz  
und Roboterflansch

• �Schutz vor Schmutz und Spänen dank Ausblasung von 
Spannbohrung und Auflageinseln und automatischer 
Verschließung der Spannstelle

• �Höchste Prozesssicherheit dank integrierter Auflage-  
und Spannzustandskontrolle

• In hydraulischer oder pneumatischer Ausführung

• Vorrichtungswechsel von ≤ 2 Minuten 

• Wechselwiederholgenauigkeit von ≤ 0,005 mm

•	Höchste Flexibilität bei geringem Handling-
Gewicht

•	Ideal bei kleinen Losgrößen und hoher 
Varianz

•	TOPlus AC zum automatisierten Spannkopf- 
und Werkstückanschlagwechsel

•	Automatisierter Spannbackenwechsel  
für Zentrumspanner

•	Automatisierter Spannbackenwechsel für 
Backenfutter

• �Individuell auf ihre Anforderungen maßgeschneiderte  
Gesamtkonzepte beim Vertikaldrehen, Fräsen etc.

• �Modularer Aufbau nach Kundenwunsch und sehr stabile  
Konstruktion

• 360° Turmdrehung ohne Gabelüberstand, Rüstplatz 360° drehbar

• Fahrbare X-Achse nach Kundenwunsch

• �Großer Teleskopbereich mit Doppelgreifer-Gabel  
(an Paletten anpassbar)

• Gesamtes VBA Spanntechnikkonzept für die Großteilefertigung

• Leitrechnerfähig

• Vorrichtungs-Handling bis 2500 x 2500 mm Palettengröße

CENTROTEX AC SCHNELLWECHSELSCHNITTSTELLE IN DER AUTOMATISIERTEN 
ROTATIVEN BEARBEITUNG

• �Schnittstelle zum automatisierten Schnellwechsel  
von Spannfuttern Spanndornen und 3-Backenfuttern

• �Individuell anpassbar und unabhängig vom Spann
mittelhersteller

• �Bedienerloses Rüsten und Fertigen von Werkstücken  
mit unterschiedlichen Spanndurchmessern, Spann
profilen und Einfuttertiefen

• �Höchste Prozesssicherheit dank intelligenter Sensor
abfragen

• �Wechselwiederholgenauigkeit von ≤ 0,003 mm

• Flexible und effiziente Fertigung ab Losgröße 1

DIE PASSENDE SPANNTECHNIK GLEICH 
MIT DAZU? ALLES AUS EINER HAND!



Vischer & Bolli
Automation GmbH
Ziegelhütte 8
88147 Achberg

Telefon: +49 8380 363989-0
E-Mail: verkauf@vb-automation.com

SIE KAUFEN DIE MASCHINE, 
WIR MACHEN DEN REST.


