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vD pocktock Roboterzelle

e Komplettldsungen fir die Automatisierung von 1 - 500kg Gewichte und
Palettengrossen bis 800x800 mm

e Anzahl Vorrichtungen, Werksticke und Werkzeughalter frei wahlbar
e FUr die Einzel- und Serienfertigung ausgelegt
¢ Anbindung an jede Werkzeugmaschine maglich

e Mogliche hauptzeitparallele Arbeiten
- Teilereinigung
- Entgraten
- Teilevermessung mit Ubergabe des Messwerts an die Maschine

Video vb-Roboterzelle

¢ bis 48 Stunden autonom fertigen mit der vb-Roboterzelle
¢ Kosteneinsparung bei Vollauslastung bis € 200°000 pro Jahr HTESx 4
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VD pockLock Roboterzelle
Komplettlosung 1 - 500kg

Modularer Aufbau in 5 Stufen

Raum gewinnen mit dem Lista Lift

far Vorrichtungen, Roh- und Fertigteile, Werkzeuge, Greifer, Zubehor, etc.

Tragerbreite: 1900 - 4100 mm
Tragertiefe: 654 - 857 mm
Tragerhohe: 45 -145 mm
Ladekapazitat: 250 - 990 kg

pro Trager

Gesamthohe: max. 18 m
Hohe kann in Stufen von 200 mm
angepasst werden.

Layoutbeispiele mit vb Roboterzelle
siehe Seite 11

Anbindung an FTS (Fahrerlose Trans-

port Systeme) fir Lista Lift und pts
Palattiersysteme mdglich

Anlagegrossen

) ptséa20 A pts6410 ‘I Linge mm Breite mm Hohe mm Gewicht
e 1 ptséaqo 8 " kg
F pts6410 1706 627 2354 ca. 870
pts6420 1706 627 2354 ca. 870
pts6440 2318 627 2262 ca. 1050
pts6480 2318 627 2262 ca. 1050

Bauteile im Anlagenbereich

Anzahl  Maximale Empf.Paletten- Tablar-

Paletten Teilhdhe gewicht gosse
mm kg mm
pts6410 10 30 20 400x600
pts6420 20 30 20 400x600
pts6440 40 30 20 400x600
pts6480 80 30 20 400x600

Teilhche bis 130 mm mdéglich, dadurch verringert sich die Anzahl
Paletten

Kombinationsmoglichkeiten

Kombinierbar mit Kameraerkennung
pts6410 frz1001
pts6420  frz999

Modularer Aufbau und grosse Flexibilitat pts6440 frz1001 auf Anfrage

Die einfache und benutzerfreundliche Bedienung sowie der modulare pts6480 frz1002

Aufbau sind die Hauptmerkmale der. pts—.R‘e|he. Ausserdem uberzeug_en die Anwendungsbeispiel

Roboteranlagen durch grosse Energieeffizienz, platzsparende Bauweise, schnel- - -
. .. . . . . Anzahl der Anzahl der Taktzeit Autonomie

le und einfache Umrlstung, sehr grosse Teilevielfalt, Wartungsfreundlichkeit Paletten Teilepro  jeTeil i Stunden

sowie den schnellen Vor-Ort-Service. Optional sind weitere zuséatzliche Palette in sek.

Funktionen wie die Teileerkennung mit Kamera auf den Paletten und weitere gtzgﬂg 1 o 2 2

Speziallésungen nach Kundenwunsch erhéltlich. pis6440 40 100 12 132

pts6480 80 100 12 264
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VD pocrkLock Roboterzelle
Komplettlosung 1 - 500kg

Modularer Aufbau in b Stufen

1. Stufe Werkstlckpalettisierer pts10 — pts80 mit Roboter fir die direkte Werkstlickbeladung, ohne automatisierten
Vorrichtungswechsel. Kann spéater als Modul in die vb-Roboterzelle verbaut werden.
Beispiel: pts 6480, bei 12 Sekunden Taktzeit, bis 26 Stunden autonomes Fertigen maglich.

pts (Werkstlckpalettisierer)

vb DockLock
NP-Spannsystem

Maschinentisch Robotertyp KR10 R900

2. Stufe: vb-Roboterzelle mit Werkstlckpalettisierer pts10 — pts80 mit Roboter und Werkzeughalter Magazin, flr die
direkte Werkstlckbeladung, ohne automatisierten Vorrichtungswechsel. Zum spateren Ausbau mit Ristplatz und
Regalsystem flr verschiedene Vorrichtungen vorgesehen.

Werkzeughalter
Regal

durch schliessen der Zellentlre
kann manuell gearbeitet werden

vb DockLock
NP-Spannsystem

Maschinentisch

Robotertyp KR10 R1800

vb DockLock Automatisierung
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VD pocrkLock Roboterzelle
Komplettlosung 1 - 500kg

Modularer Aufbau in 5 Stufen

3. Stufe: vb-Roboterzelle mit Regalsystemen und Werkzeughaltermagazin fir die direkte Vorrichtungs- und
Werkstlckbeladung, mit 2-fach Ristplatz. Anordnung fiir 2-fach Maschinenbedienung.
pts Werkstlckpalettisierer Ausbau jederzeit moglich.

Vorrichtungsregale

durch schliessen der Zellentire
kann manuell gearbeitet werden

Werkzeughalter Regal

durch schliessen der Zellentire
kann manuell gearbeitet werden

2fach Rustplatz

far Vorrichtungen q

und Werkstiicke “ | vbDockLock
NP-Spannsystem

Maschinentisch

2fach Rustplatz flr Vorrichtungen
und Werkstlcke

vb DockLock
NP-Spannsystem

durch schliessen der Zellentlre

Maschinentisch
Robotertyp KR60 R2000 kann manuell gearbeitet werden

vb DockLock Automatisierung 5
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Vv pockLock Roboterzelle
Komplettlosung 1 - 500kg

Modularer Aufbau in b Stufen

4. Stufe: vb-Roboterzelle mit Regalsystemen und Werkzeughaltermagazin fur die direkte Vorrichtungs- und
Werkstlckbeladung, mit 2-fach Ristplatz. pts Werkstlickpalettisierer Ausbau jederzeit moglich.

5. Vorrichtungsregale

vb DockLock
NP-Spannsystem

Maschinentisch

2fach Rustplatz
far Vorrichtungen
und Werkstucke

Werkzeughalter
Regal

Vorrichtungsregale

durch schliessen der Zellentire
kann manuell gearbeitet werden

2fach Rustplatz
far Vorrichtungen
und Werkstlcke

vb DockLock
NP-Spannsystem

Robotertyp KR60 R2000 Maschinentisch " durch schliessen der Zellentiire
kann manuell gearbeitet werden

vb DockLock Automatisierung
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VD pocrkLock Roboterzelle
Komplettlosung 1 - 500kg

Modularer Aufbau in 5 Stufen

5. Stufe: vb-Roboterzelle mit Regalsystemen und Werkzeughaltermagazin fur die direkte Vorrichtungs- und
Werkstlckbeladung, mit 2-fach Ristplatz, pts Werkstlckpalettisierer- und Grundplatte, mit oder ohne
wahlbar (zum Beispiel bei hdufigem Versetzen, oder wenn auf Rail montiert wird).

Vorrichtungsregale

Werkzeughalter
Regal

pts
(WerkstUckpalettisierer)

vb DockLock
NP-Spannsystem

-7

2fach Rustplatz
far Vorrichtungen
und Werkstlcke

Maschinentisch

durch schliessen der Zellentiire
kann manuell gearbeitet werden

mit Bodenplatte

Robotertyp KR60 R2000

vb DockLock Automatisierung
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VD pocklock Roboterzelle
Komplettlosung 1-500kg

Baumasse der vb-Roboterzelle bei Palettengrossen bis 500x500 mm
Handlingsgewichte bis 300kg

2564 2564
884 975
250 1 : .
120
0 0

800

2250

960

. 800

(Vermasstes Beispiel:
Palettengrosse 320x320 mm,

durch schliessen der Zellentiire mit KR60 Roboter)

kann manuell gearbeitet werden

Baumasse der vb Roboterzelle bei Palettengrossen 630x630 mm und 800x800 mm,
Handlingsgewichte bis 500kg

h= 3500mm

durch schliessen der Zellentlire
kann manuell gearbeitet werden

8 vb DockLock Automatisierung
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VD pocklock Roboterzelle
Beschreibung

Automatisierung mit vb DockLock Roboterzelle

Die neue vb-Roboterzelle 6ffnet lhnen alle Wege zur automatisierten Fertigung. Zudem bieten wir lhnen ein
Gesamtkonzept mit der gesamten Werkstilickspanntechnik fir alle unterschiedlichen Bauteile aus einer Hand.

Wahlen Sie unter folgenden Optionen:
1. Palettenhandling

2. Werkstlckhandling

3. Werkzeughalterhandling

4. Offline CAM Programmierung

Die Zelle ist modular aufgebaut, so dass Sie frei wahlen kdnnen was Sie alles abdecken mdchten. Zudem kann
in verschiedenen Ausbaustufen gestartet werden.

Sie konnen die Werkstlicke am Ristplatz manuell in die Vorrichtungen spannen (flr Einzelteilfertigungen) oder
bei Serienteilen automatisiert Uber den Roboter direkt die Vorrichtungen bestlicken. Zudem kann mit dem pts
Werkstlckpalettiersystem bis zu 26 Stunden mannlos (bei einer Taktzeit von 12 Sekunden) gefertigt werden.

Die Werkstlcke werden direkt in der Spannvorrichtung gepragt. Durch schliessen der Fronttlren kann manuell an
der Maschine gearbeitet werden, z.B. um Teile einzufahren.

Eine Offline CAM Programmierung fir den Roboter wird auf Wunsch angeboten.

Palettengrossen von 150x150 mm bis 800x800 mm, Handlingsgewichte bis 500kg

Bei zu wenigen Werkzeughalterplatzen in der Maschine, kdnnen zusatzliche Werkzeughalter Uber die Zelle ein-

gewechselt werden, z.B auch Werkzeughalter mit Sonderlédnge, die nicht direkt Gber die Maschine eingewechselt
werden konnen.

Auch Maschinen ohne Mediendrehdurchfiihrungen kénnen automatisiert werden. Die Vorrichtungen werden in
diesem Falle mit dem Roboter und einem Drehmomentschrauber getffnet und geschlossen.

Wesentliche Funktionen der Leitrechner-Software:

¢ Verwalten von Fertigungsauftragen, NC-Programmen,
Vorrichtungen, Werkstlcke, Werkstlcktrager mit
Rasterparameter flr Werkstltickablagen und Wekzeugen

¢ Einstufige Arbeitsplane (ein automatischer
Bearbeitungsvorgang) mit Arbeitsanweisungen,
Spannzeichnungen, Bilder, etc. flr Rust- und Prifvorgange
und Werkstlckparameter fir Handling

e Zustands- und Belegungsfihrung flr Lager/Speicher und
Maschinen

¢ Auftragsreihenfolgebildung nach Prioritaten

e Feinplanung / Simulation des Fertigungsablaufs auf Basis
eines Betriebskalenders

¢ Ablaufsteuerung flr automatische Werkstlckbereitstellung
und Bearbeitungsstart

e Bemannter / unbemannter Automatikbetrieb

e Benutzerverwaltung

¢ Notiz- und Logbuchfunktionen

¢ Diagnose-Werkzeuge und Fernwartungsverbindung

e Schnittstellen: Profinet, Profibus, Soflex Leitsystem oder digital
¢ Anbindung an ein ERP System maoglich

vb DockLock Automatisierung 9
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VD pocklock Roboterzelle
Projektlayouts

Q
\QQ Zugangstur
& 2x Rustplatz
KUKA KR60 R2000

6963

..... o
- * *ll Regalsystem fir
o] NP-Spannpaletten
——y o ¥
] - \ Y
\ pts 6440:
S - 40 Paletten 400 mm x 600 mm
Wartungstur [Lé) - max. 35 kg je Palette

Wendestation

Layout mit 2 Maschinen und KR90 Roboter

Regalsystem flr
NP-Spannpaletten Zwischenstation

aaaaaaaa

Rustplatz

stdr

pts 6410w fahrbar mit Drehmaschine

10 vb DockLock Automatisierung



Vischer & Bolli / www.vb-tools.com

VD pocklock Roboterzelle
Projektlayouts
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VD pocklock Roboterzelle

Wechselpaletten

Vischer & Bolli / www.vb-tools.com

vb Dock Lock SV Platte Automatisierung mit
Medienkupplungen

Roboter mit Greiferplatte

Palette mit BSH160 und
MasterGrip Pendelbacken

Palette mit BSH160 Stufenbacken

Palette mit vb-centro 76 und RealPoint

Palette mit 4-fach Pyramide vb-centro76

Palette mit vb Tiefziehspanner

Palette mit Inlay Blech fir OP20
12

Palettenandockung

Roboter mit Vorrichtungspalette

vb DockLock Automatisierung




v pociLock Roboterzelle

Greifer fur Vorrichtungen, Werkstiucke und Werkzeughalter

wl.
@0 A ©® ©

Wis Dock Lock

L]

Greifer fur HSK-Werkzeughalter

Elektrische Greifer fir Werkstlicke. Spannhub und Spanndruck programmierbar.
Spannfinger / Spannbacken sind auf Wunsch automatisiert wechselbar.

Typ Bezeichnung
766000 Wechselpalette 320 x 320 mm
® ® L
Andere Grossen auf Anfrage. T (j
(150x150 mm - 800x800 mm) - @y

vb DockLock Automatisierung 13



Vischer & Bolli / www.vb-tools.com

VB pockLock SAFE 20
Vorteile

e Formschlissige Spannung mit Spannzange fur hochste Einzugskrafte
¢ Absolut verschleissarm

e Nur 3 bewegende Teile

e Mit Schragzughandling und Abstossfunktion

Hoéchste Einzugs- und Haltekraft dank hydraulisch beaufschlag-  Perfekt formschlissige Spannung dank Uberlegenem
ten Tellerfedern: mechanisch spannen — hydraulisch 16sen Spannzangensystem

Patentierte diisenartige Ausblasung und Kolben-  Abstossfunktion verhindert Beschadigung der Schragzughandling kein Problem
stellungsabfrage flr hochste Prozesssicherheit Zentrierbohrung

14 vb DockLock Automatisierung
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VD pockLock SAFE 20
Einbaukassetten

752160 LA 752160 LAU
< 8120 2120
0 I’
3
™~ 298 IENNENEN
2 298
2120 = 7120 e
298 5 298 ®
|
AT AT, ™
& %

Fir den Selbsteinbau bitte Einbauzeichnung verlangen! Max. Betriebsdruck 70 bar.

Einzugskraft: 9°000N Haltekraft: 40'000N Wechselzyklen: > 2 Mio. Wiederholgenauigkeit: < 5 pm

Typ Bezeichnung
752160 LA mit Ausblasung und abblasbaren Auflageinseln

752160 LAU mit Ausblasung, abblasbaren Auflageinseln und unterseitigem Medienanschluss

gelost gespannt

¥ ARNNN

Auflagekontrolle Ausblasung Kolben lésen Kolbenabfrage

Die Serie LA und LAU stellt mit den folgenden Vorteilen einen Durchbruch bei der Automatisierung der Nullpunkt-
Werkstlickspannung dar:

e Abblasung von Spanen und Kihimittel durch die Mitte und Uber Inseldisen
¢ \/ollstandige Funktions-Sicherheit durch pneumatische Auflage- und hydraulische Kolbenstellungskontrolle
¢ \orhalteeffekt der Spannzange, wichtig bei vertikaler Anordnung

e Form- und kraftschlissige Verbindung durch die patentierte Spannzange, dadurch grosstmdgliche Umschlingung
des Einzugsbolzens

¢ Vorzentrierung der Spannbolzen, erleichtert die automatische Beschickung
¢ \Wartungsfreundlich, da von oben zuganglich

vb DockLock Automatisierung 15
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VD pociLock SAFE 20
Einbauzylinder

752150 LA
2112

1 T [

10

Olanschluss
B B i P

\513

& AN NN
NN N

min: 50

Luftanschluss

Fir den Selbsteinbau bitte Einbauzeichnung verlangen! max. Betriebsdruck 70 bar.

Einzugskraft: 9°000N Haltekraft: 40°'000N Wechselzyklen: > 2 Mio. Wiederholgenauigkeit: < 5 pm

Typ Bezeichnung
752150 LA mit abblasbaren Auflageinseln

Vv pocklock SAFE 20
Spannbolzen

Einbau-Varianten (fir den Einbau des Spannbolzens ist die Variante A vorzuziehen)

A G; ., min.129 Anzugsmoment fiir die B‘ 129 Anzugsmoment fiir den
Befestigungsschraube des T Sl pin- 1 Befestigungsstift des
Spannbolzens 27 Nm === Spannbolzens 20 Nm
325‘snl . gé azs:g’:‘s +§ .
L
752504 752510 752520 —_—
. ohne mit Einbau- Einbau-
Typ BreaiEhin.g L | W bl B feh Ausblasung Ausblasung Variante A Variante B
752504 Zentrier-Spannbolzen 466 19 15 M8 32 25 X X X
gEgEID] =Pannbolzen ohng 46.6 19 15 M8 31,5 25 X X X X
Zentrierfunktion
752520 Ausgleichs-Spannbolzen 466 19 15 M8 32 25 X X X X

Bei den Wechselpaletten fiir Automatisierung immer gehéarteten Supportring montieren

Supportring gehéartet . Zylinder-Schraube mit niedrigem Kopf
10tk /ring flir Supportring

Typ Dicke T

752539 5,7 mm 752552 M5 x 12 (8.8)

16 vb DockLock Automatisierung
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VD pociLock AutoSAFE
Vorteile

7T

N
f?‘

f
{

Auflagekontrolle Ausblasung Kolben l6sen Kolbenabfrage

Die Serie AUTO SAFE stellt mit den folgenden Vorteilen einen Durchbruch bei der Automatisierung der Nullpunkt-
Werkstlickspannung dar:

e \ollstdndige Sicherheit gegen Verschmutzung durch automatische Schliessung der Spannstelle

¢ Abblasung von Spanen und Kihimittel durch die Mitte und Uber Inseldlsen.

¢ Vollstandige Funktions-Sicherheit durch pneumatische Auflage- und hydraulische Kolbenstellungskontrolle
¢ \orhalteeffekt der Spannzange, wichtig bei vertikaler Anordnung

e Form- und kraftschlissige Verbindung durch die patentierte Spannzange, dadurch grésstmagliche Umschlingung
des Einzugsbolzens

¢ Vorzentrierung der Spannbolzen, erleichtert die automatische Beschickung
¢ \Wartungsfreundlich, da von oben zuganglich

7/ [f(f' Mﬂl

Spannzangen wechseln ohne Demontage des Deckels
Durchflussentllftung von oben, direkt am Deckel, mit Dichtschraube

vb DockLock Automatisierung 17
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w Dock Lock AutoSAFE 30 mit konischem Zentrum
Einbaukassetten

Einzugskraft: 20'000N

752170-60 LA 752170-60 LAU
2160 _ 2160 _
d b < ——
T

2124 -~ 2124

2160 5 2160 %
E

AT

Flur den Selbsteinbau bitte Einbauzeichnung verlangen! max. Betriebsdruck 95 bar.

Haltekraft: 60°000N Wechselzyklen: > 2 Mio. Wiederholgenauigkeit: < 5 pm

Typ

752170-60 LA A

752170-60 LA B

752170-60 LA C

752170-60 LAU A

752170-60 LAU B

752170-60 LAU C

Typ A
Nullpunktzentrum
Typ B
Ausgleichszentrum

Typ C
ohne Zentrierfunktion

Type A
Nullpunktzentrum

Type B
Ausgleichszentrum

Type C
ohne Zentrierfunktion

Langenausgleich tiber Zylinder
A B

18

Bezeichnung

mit Ausblasung und abblasbaren Auflageinseln, pneumatische
Abfragung der Auflagekontrolle, hydraulische Kolbenstellungskontrolle

mit Ausblasung und abblasbaren Auflageinseln, pneumatische
Abfragung der Auflagekontrolle, hydraulisch Kolbenstellungskontrolle,
unterseitigem Medienanschluss

Type A Nullpunktzentrum Stichmassfehler werden durch die Kombination der

konischen Zentren A und B kompensiert.
Stichmassetoleranzvorgabe absolut 0,02 mm

Type B Ausgleichszentrum

Type C ohne Zentrierfunktion

vb DockLock Automatisierung
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Vb Dock Lock AutoSAFE 30 mit konischem Zentrum
Spannbolzen lang

Einbau-Varianten (fiir den Einbau des Spannbolzens ist die Variante A vorzuziehen)

A " Anzugsmoment 60 Nm B \ < Anzugsmoment 45 Nm

L
752706

T S
—

11

Typ Bezeichnung L | 1 M D dl1 mitAusblasung Einbau-Variante A Einbau-Variante B

752706 Konischer Spannbolzen 45.4 14.9 25 M12 30 25 X X

X

Supportring gehartet

Typ Dicke
752543 5,7 mm

vb DockLock Automatisierung
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Vv pock Lock
Sensorik

Auswerteinheit fiir Kolbenstellungs- und Auflagekontrolle

Schaltschrank mit Auswertung fiir pneumatische Auflagekontrolle liber Staudruckschalter
und hydraulische Kolbenstellungskontrolle liber Kracht Durchflussmesser
Eingang: 220 Volt

Ausgang: 65 bar Oldruck

Steuerung iiber CPU und Bedienung iiber Display inkl. einstellbarem Oldruckmesser
und Drucksensor

Kontrolleuchten: gespannt - geldst - Fehlspannung

(in Kombination mit 758800-1-220V oder 758800-5L)

758789 Auswerteinheit 758790 Auswerteinheit

mit elektrischer Hydraulikpumpe 2I mit elektrischer Hydraulikpumpe 5l

El. Hydraulikpumpe 21 (758800-1-220V) El. Hydraulikpumpe 51 (758800-5L)

Férdermenge: 2,3 I/min Fordermenge: 5.5 I/min

Olvolumen: 21 Olvolumen: 51

empfohlen  flr 1 bis 30 Zylinder SAFE 20 empfohlen  ab 20 Zylinder SAFE 20
far 1 bis 15 Zylinder SAFE 30 ab 10 Zylinder SAFE 30
far 1 bis 8 Zylinder SAFE 50 ab 6 Zylinder SAFE 50

Kolbenstellungskontrolle mit Zahnrad-Durchflussmengenmesser

Er—— VIR ) E=

(] i
4 Kolben auf Ldsestellung Hydraulik an, 4 Kolben auf Spannstellung Hydraulik aus, 3 Kolben auf Spannstellung (1 Kolben in
Restdlinhalt ca. 88 cm3 drucklos, Restdlinhalt ca. 30cm3 Fehlspannung) Hydraulik aus, drucklos,

Restélinhalt ca. 24cm3

20 vb DockLock Automatisierung
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Vv pock Lock
Zubehor

Medienkupplungen fiir Hydraulik, Pneumatik und Vakuum

pneumatische
Reinigung der Dichtstellen
an den Medienkupplungen

v pock Lock
Zubehor

RFID Chip fiir die Palettenidentifikation

Dieser Chip kann in Wechselpaletten zur Identifikation integriert werden.
Mittels Schreib- und Lesegerat werden die aktuellen Daten angepasst.

) So haben die Maschinen und der Roboter immer die neuesten Daten zur
Verflgung und kénnen miteinander fehlerfrei kommunizieren.

vb DockLock Automatisierung 21
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VD pocrLock AutoSAFE
Automotive

Praxisbeispiele

Horizontal- und Vertikalspannung (Zylinderkopffertigung ohne Adapterplatte)

v DPOCK,
Y, - Y, - P

22 vb DockLock Automatisierung
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VD pocrLock AutoSAFE
Automotive

Praxisbeispiele

Vertikalvorrichtungen

vb DockLock Automatisierung 23
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VD pocilock AutoSAFE
Kleinteilefertigung

Praxisbeispiele

-

&l

ks
T
A

VD pociLock AutoSAFE
Schwerlasthandling Sonderlésungen

Praxisbeispiele

24 vb DockLock Automatisierung
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v pock Lock

Regalsysteme
Spannkonzept bis 15 Tonnen Gewicht

Vorrichtungshandling in Regalsystemen ohne Maschinenpaletten.
Die Vorrichtungen werden direkt im vb DockLock NP-Spannsystem gespannt.

vb DockLock Automatisierung 25
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VD pocilock AutoSAFE
Regalsysteme

Praxisbeispiele

vb DockLock Automatisierung
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VD pockLock AutoSAFE
Regalsysteme

Vorrichtung und Werkstiickspannung

vb Spannrahmen

mit K5000 Seitenspanner,
formschlissige Spannung der
Werkstlcke Uber Sonderspannspitzen.
Bauteilgrosse 1000 x 1800 x 600 mm
Gewicht 2000 kg

Bauteil

automatisierte Beladung auf
vb DockLock AutoSAFE 30
Nullpunkt-Spannsystem

vb Spannrahmen

1600 x 1000x 2100 mm
Vorrichtungsgewicht 5000 kg

mit Achsbolzen fir Umlegevorrichtung

Bauteil

automatisierte Beladung auf
vb DockLock AutoSAFE 30
Nullpunkt-Spannsystem
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Werkzeug- und Spanntechnik

Im Schossacher 17
CH-8600 Dibendorf
T +41 44 802 15 15
F +41 44 802 15 95
info@vb-tools.com

Vischer & Bolli SA
Technique d‘usinage et de serrage

Rue du Puits-Godet 8a
CH-2000 Neuchatel
T +41 32 721 00 47
F +41 32 721 00 48
info-fr@vb-tools.com

Vischer & Bolli
Werkzeug- und Spanntechnik GmbH

Heuriedweg 34
DE-88131 Lindau
T +49 8382 96 19-0
F +49 8382 96 19-30

germany@vb-tools.com
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